AUTOMATYKA | MECHATRONIKA

Skanery laserowe
do zrobotyzowanych
systemow spawania

Skanery laserowe z serii
scanCONTROL firmy Micro-
Epsilon dostepne w ofercie

WObit znajdujq coraz czesciej
zastosowanie w zrobotyzowanych
systemach spawania. Sq
uzywane w aplikacjach,

w ktdrych jest konieczny

bezkontaktowy pomiar polozenia
polqczenia spawalniczego oraz
przy kontroli jakosci spoiny, od

razu po spawaniu.

Najwazniejsze wtasciwosci skaneréw
z serii scanCONTROL:

— Kompaktowa obudowa skanera (seria
27x0 z kontrolerem zamknietym
w obudowie gtowicy laserowej; seria
28x0 z zewnetrznym kontrolerem).

— Zakres pomiarowy — szeroko$¢ (0$ X): do
148 mm (zaleznie od wersji skanera).

— Zakres pomiarowy — wysokos¢ (0$ Z): do
300 mm (zaleznie od wersji skanera).

— Czestotliwos¢ pomiaru: od 100 Hz do
4000 Hz (zaleznie od wersji skanera).

— Oprogramowanie do konfigurowania
skanera (w wersji Smart).

— Oprogramowanie do wizualizacji 3D
(opcja dodatkowa).

— Interfejs cyfrowy: FireWire/Ethernet/
RS422/RS232 (zaleznie od wersji
skanera).

— Wyjscia analogowe (zaleznie od wersji
skanera).

Wyglad skanera scanCONTROL pokaza-
no na fotografii 1. Zasada dziatania skanera
opiera sig o triangulacje laserowa. Na bada-
nym detalu czujnik wyswietla linie laserowsg
(nie plamke laserows, jak to jest w wypadku
punktowych czujnikéw triangulacyjnych).
Odbite $wiatto trafia po przejsciu przez od-
powiedni uklad optyczny na matryce CCD
skanera. Na podstawie zarejestrowanego
obrazu wbudowany wewnatrz czujnika kon-
troler oblicza wspoélirzedne (x, z) punktéw
badanego profilu. Zasade dziatania tego typu
skanera serii scanCONTROL przedstawiono
na rysunku 2.
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Fotografia 1. Skaner scanCONTROL firmy Micro-Epsilon

Skanery z serii scanCONTROL sg do-
stepne takze w specjalnej wersji z zaim-
plementowanymi algorytmami do analizy
badanego profilu. Jest to rodzina czujnik6w
okreslona jako SMART (czujniki o oznacze-
niu 2x10; wiecej informacji na stronie wwmw.
micro-epsilon.pl). Algorytmy te pozwalajg
na pomiar konkretnych, wymaganych w da-
nej aplikacji wielkosci, a nie wszystkich
punktéw badanego profilu. Dla przyktadu
czujnik z ta analizg profilu moze mierzy¢
polozenie polaczenia spawalniczego, sze-
roko$é i/lub wysoko§é spoiny w zrobotyzo-
wanych systemach spawania. Rysunek 3
przedstawia przyktadowe typy algorytméw
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Rysunek 2. Zasada dziatania skanera
scanCONTROL
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Rysunek 3. Przyktadowe algorytmy analizy profilu zaimplementowane w skanerach
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Rysunek 4. Okno programu do konfiguracji skanera z serii LLT2x10

analizy profilu, w ktére sa wyposazone ska-
nery typu SMART.

Przy skanerach z tg funkcjg analizy profi-
lu do konfiguracji wykorzystuje sie specjalne
oprogramowanie dla komputera PC, ktére
jest dostarczane w komplecie z czujnikiem.
Okno gléwne tego programu pokazano na
rysunku 4. Warto w tym miejscu zaznaczyc,
ze skaner musi by¢ polaczony z komputerem
tylko i wylacznie na czas konfiguracji. Po za-
programowaniu i odlgczeniu od komputera
taki czujnik zaczyna pracowac samodzielnie,
od razu po dolaczeniu do zasilania, wysyta-
jac (w postaci cyfrowej lub analogowej, za-
lezy od opcji skanera) informacje na temat
kontrolowanych wielkosci. Jest to zaletg
proponowanego rozwigzania, poniewaz do
poprawnego dzialania systemu nie wymaga
sig zadnego specjalnego komputera przemy-
stowego.

Przyktady aplikacji, w ktérych skanery
tej serii znalazly zastosowanie, przedstawio-
no na fotografii 5.

Marcin Prokopiak
specjalista ds. automatyki
WODbit
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Fotografia 5. Przyktadowe aplikacje
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SIC184

Programowalny sterownik
silnikow krokowych
z wbudowanym indekserem

SIC184 jest programowalnym sterownikiem
silnikéw krokowych o pradzie sterowania do 4A.
Oprocz koncowki mocy posiada takze indekser
i generator trajektorii, ktory pozwala na
precyzyjne okreslenie  pozycji, predkosci
i przy$pieszenia ruchu silnika. Zaprogramowany
sterownik moze wykonywaé program sktadajgcy
sie z 300 komend ruchu. Ponadto sterownik moze
wspotpracowac¢ z enkoderem inkrementalnym,
co pozwala na jeszcze wigksza kontrole pozycji
silnika krokowego.

Oprocz wejsé uruchamiajacych / zatrzymujacych
program SIC184 posiada takze uniwersalne
2 wejscia, 2 wyjscia oraz dedykowane wejscia
bazujace pozycje silnika. Pozwala to na zupetne
wyeliminowanie sterownika PLC w niektorych
zastosowaniach.

m Sterownik dla silnikow krokowych
o pradzie do 4 A

m Wbudowany generator trajektorii (mozliwo$¢
zadawania predkosci, przySpieszenie i pozycji)

m Wbudowany indekser
(mozliwosé realizowania programéw ruchu
do 300 komend)

m Mozliwo$¢ wspétpracy z enkoderem

m Ztgcze USB do konfigurowania,
diagnozowania i programowania sterownika

m Ztgcze RS485 MODBUS-RTU do wspétpracy
ze sterownikami PLC/panelami HMI itp.
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