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Aplikacje do paletyzacji

Moduty liniowe produkcji

WODbit do paletyzacji

I przenoszenia produktow

Firma WObit od 1991 roku funkcjonuje na rynku automatyki
przemyslowej nie tylko jako dystrybutor, ale réwniez jako producent
cafego szeregu rozwiqzan. W portfolio produkcyjnym WObitu
znajdujq sie takie urzqdzenia, jak: sterowniki oraz zadajniki
trajektorii dla silnikéw krokowych, sterowniki silnikéw DC, réznego
rodzaju urzqdzenia pomiarowe pozwalajqce na podiqczenie
czujnikéw monitorujqcych szereg wielkosci fizykalnych (np. droge,
sile, moment i inne). W 2009 rozpoczeto produkcje autorskiego
rozwiqzania mechatronicznego, jakim jest inteligentna o$ liniowa.

Rysunek 1. Modut liniowy MLA

Modut liniowy MLA napedzany
paskiem zebatym

Modut liniowy MLA, przedstawiony na
rysunku 1 jest ekonomicznym urzadzeniem
do realizacji przemieszczen liniowych wy-
magajacych pozycjonowania. Modul bazuje

na profilu aluminiowym o zastrzezonym

Rysunek 2. Zaawansowany kontroler
napedu z zadajnikiem trajektorii
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wzorze przekroju i szynowej prowadnicy li-
niowej, po ktdrej toczy sie wozek napedzany
paskiem zebatym. Pozycjonowanie paskiem
zebatym jest tansza, cho¢ mniej doktadng
alternatywa dla drogich rozwigzan wykorzy-
stujacych sruby pociggowe.

Modut jest napedzany silnikiem kroko-
wym, a ruch obrotowy kot zebatych jest za-
mieniany na przemieszczenie liniowe wézka
prowadnicy za pomocg paska zgbatego.

Zintegrowany ukltad sterowania silni-
kiem krokowym zamkniety w kompaktowe;j
obudowie eliminuje nadmiar kabli i sprawia,
ze konstrukcja jest zwarta i nie trzeba mar-
twi¢ sie o dodatkowe elementy sterowania.
Jest dostepny kontroler silnika ze zwyklym
sterowaniem mikrokrokowym, kontrolowa-
nym wejSciami impulsowymi i kierunku
oraz bardziej zaawansowany, zawierajacy
zadajnik trajektorii (rysunek 2). Interfejs
USB umozliwia latwe potaczenie z kazdym
komputerem PC. Uklad sterowania posiada
dodatkowo wejécia/wyjscia, ktére moga by¢
dowolnie skonfigurowane i wykorzystane
np. do synchronizacji z drugim modutem,

badz do sterowania innymi elementami wy-
konawczymi.

O3 liniowa na pasku zebatym jest prze-
znaczona do okreslonych rozwigzan. Jej gtéw-
ng zaletg jest latwos¢ aplikacji, kompaktowa
budowa i bardzo atrakcyjna cena wynikajaca
z zastosowanej technologii. Niestety, przy na-
pedzie wykorzystujacym pasek zebaty moz-
na przenosi¢ elementy o stosunkowo niskim
ciezarze (do 4 kg w ukladzie pionowym).
Przedstawione warunki predestynuja modul
liniowy MLA do przenoszenia np. czujnikéw
pomiarowych, skaneréw, a takze niewielkich
towaréw. Jego zastosowanie w paletyzacji
definiuje zatem przede wszystkim cigzar
przenoszonego produktu. Nalezy przy tym
uwzgledni¢ ciezar zastosowanego chwytaka
mechanicznego lub pneumatycznego.

Modut liniowy MLAS napedzany
sruba kulowa

W 2010 roku w wyniku zapotrzebowania
rynku na naped liniowy o podwyzszonej no-
$nosci oraz precyzji firma WODbit zaprojekto-
watla i wyprodukowata modut liniowy nape-
dzany $rubg kulowg. Modul MLAS przedsta-
wiono na rysunku 3. Nowe rozwigzanie przy
zachowaniu zalozen zwigzanych z ergono-
mig i ekonomig, stwarza mozliwo$¢ prze-
noszenia znacznie wiekszych ciezaréw (do
100 kg w uktadzie pionowym) i umozliwia
pozycjonowanie z dokladnosci do 0,01 mm.
Poréwnanie parametréw technicznych mo-
dutéw MLA i MLAS zamieszczono w tabe-
li 1. Zachowanie wymienionych parametréw
jest silnie uzaleznione od zastosowanego na-
pedu. W celu osiagniecia optymalnych para-
metréow pracy, WObit proponuje zasto-
sowanie silnikéw krokowych

wymienionych w tabeli 2
lub silnika
DC  serii

Rysunek 3. Modut liniowy MLAS
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AVT5108 2-kanatowy termometr

2z dwukolorowym wy$wietlaczem LED
W prezentowanym zestawle zastosowano oryginainy
sposdb wskazywarnia temperatury. 0 tym, ktdry z dwédch I
czujnikow jest w danej chwili doczytywany Swiadczy kolor,
w jakim wy$wigtlana jest mierzona warto$¢. Jest to
mozliwe dzigki zastosowaniu specjalnych, dwukolorawych,
sledmiosegmentowych wskanikdw LED.

- dwa kanaty pomiarowe

- obrazowanie wynikaw: czterocylrowy, dwuknlorowy
wyswietlacz LED

- identyfikacja kanalu pomiarowego kolorem $wiecenia |-
(czerwony/zielony) \
- wybdr kanalu reczny lub automatyczny \
« zakres pomiarowy: -55...+99,9°C
- rozdziglczosé: 0,1°C Ly
- programowany czas aktywnosci kazdego z kanalow
- zasilanie: 9...12 VOC/100mA

T7

AVT5094 Bezprzewodowy regulator

temperatury
Urzadzenie mogace zastapic przestarzalg regulatory tem-
4 peratury z wyjSciami przekaznikowymi. Pomiar temper-
~{ atury odbywa si¢ z rozdzielczoscia 0,1°C, a temperatura
| zadana moZe by ustawiana z dokladnoéciy 1°C w
| zakresie od 0 do 99°C.
| | - pomiar temperatury z rozdzielczoscia 0.1°C
- niezalezne nadzorowanie temperatury dla dnia oraz dia
nocy
| | - pory dnia 53 definiowane przez uZythownika
- temperatura zadana moze by¢ ustawiana z dokladnosciq
1°C w zakresie od 0°C do 99°C
- moliwost pracy recznej
- bezprzewodowa fransmisja radiowa (zasigg ok. 300m)
- sterowanie obcigieniem o mocy do 3,5kW
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REKLAMA

Tabela 1. Poréwnanie parametrow

S, Precyzja po- | Maks. sita Zastosowa-
Modut linio- | predkos¢ zycjonowa- | u div.vigu Przetozenie na prowad- Zastosowa-
wy liniowa A o A napedu : ny wozek
[m/s]* nia [mm] [N] nica
MLA 1 0,1 40 1 10br1/150 | ycpys HGH15
[mm]
MLAS 02 0,01 1000 1 lobr/a g qpss EGW15CC
[mm]
* wartos¢ parametru zalezy od zastosowanego napedu
abela okowe p O 0 O O A A
Model Krok [°] Napiecie [V] Prad [A] Moment [Nm]
57BYGH804 1.8 33 3,0 1,20
57BYGH805 1.8 4,2 4,2 1,60
60BYGH603 1.8 5,0 2,5 1,90
60BYGH604 1.8 1.4 4,0 0,86
abela ) e 61.050 dedyko 00 O 0 A A
Model Przetozenie Napiecie [V] Prad [A] Moment [Nm]
1.61.050.xxx 63 .. 714 12, 24 06 .. 33 04 .5

Tabela 4. Zestawienie urzadzen kontroli ruch dedykowanych dla osi liniowych

MLA MLAS
Urzadzenie | MGZT1 MI 3.8.9 SIC 184 SQCA 244 | SMC 108 MLA SI/SK
(rys. 4) (rys. 5) (rys. 6) (rys. 7) (rys. 8) (rys. 2)
Funkcja Zadajnik Zadajnik Zadajnik Sterownik Sterownik Zadajnik
trajektorii trajektorii trajektorii/ silnika kro- | silnika kro- | trajektorii/
Sterownik kowego kowego Sterownik
silnika kro- silnika kro-
kowego kowego
Zasilanie 230 V, lub | 10..36 V. | 12..40 V. |12..36 V. | 12..38 V. |do 36 V
15..36 V,
Wyswietlacz | tak nie Nie nie nie nie
z klawiaturg
Wejscia/ tak/tak tak/tak tak/tak tak/tak tak/nie tak/tak
Wyjscia
Pamiec¢ tak tak Tak nie nie nie
nieulotna
Protokét tak nie Tak nie nie Nie
MODBUS
RTU
Ztacze LPT | nie nie nie tak nie Nie
Prad fazy - do 4 A do 4 A do 7,5 A do 4 A
Podziat - 1/64 1/64 1/16 1/64
kroku
llos¢ obstu- | 1 3 1 4 1 1
giwanych
osi
Wspotpraca | tak Nie Tak nie nie nie
z HMI/PLC
Zabudowany | nie Nie Nie nie nie tak
w module
liniowym

1.61.050.xxx, ktérego parametry przedsta-
wiono w tabeli 3, przy czym modul MLAS,
jak dotychczas moze wspétpracowac jedynie
z silnikami krokowymi serii 57BYGH.

Do kontroli ruchu osi liniowych pro-
ducent dostarcza caly szereg sterownikow,
a takze zadajnikéw trajektorii. W zaleznosci
od potrzeb uzytkownik moze dokonaé wy-
boru urzadzenia jedno lub wieloosiowego,
a takze umozliwiajagcego zadawanie trajek-
torii ruchu lub pozwalajacego na podiacze-

nie do zewnetrznego sterownika typu PLC,
albo wspélprace z popularnymi programami
MACH2 i MACH3. W tabeli 4 zaprezentowa-
no dostepne urzadzenia kontroli ruchu prze-
znaczone do wspétpracy z osig liniowg MLA
lub MLAS.

Zastosowanie osi liniowych MLA
w paletyzacji

Z uwagi na modularno$¢ dostarczanych
napedéw liniowych MLA i MLAS, a takze
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SQCA 244

d- osiowy sterownik silnika krokowego

Rysunek 4. Sterownik silnikéw krokowych MZGT1

mozliwo$¢ laczenia ich w uklady wielo-
osiowe (rysunek 9), stanowig one interesu-
jace rozwigzanie, ktére umozliwia budowe
robotéw kartezjaniskich xyz. W paletyzacji
produktéw bardzo czesto korzysta sie z wie-
loosiowych robotéw manipulacyjnych lub
robotéw SCARA, ktére pozwalaja na gene-
rowanie zlozonej trajektorii ruchu. Stoso-
wanie tego typu zaawansowanych, a za-
razem drogich rozwigzan, nie zawsze jest
potrzebne. Istniejg aplikacje, ktére polegaja
na przenoszeniu produktéw w linii prostej,

Rysunek 5. Sterownik silnikow krokowych
Mi 3.8.9

z punktu A do punktu B, lub wymagajg prze-
mieszczania sie w ukladzie XY. W takich
okolicznosciach bardzo czesto korzysta sie
robotéw kartezjanskich. Zbudowanie takie-
go urzadzenia wymaga jednak sporej wie-
dzy z zakresu mechatroniki, a takze czasu,
ktéry trzeba poswieci¢ na jego zaprojekto-
wanie, zlozenie i zaprogramowanie. W tym
miejscu, naprzeciw potrzebom uzytkowni-
kéw wychodzi firma WODbit, ktéra dostar-
cza w bardzo korzystnej cenie gotowe osie
liniowe. Oszczedno$é nie stanowi juz wiece;j
argumentu naktaniajgcego do samodziel-
nej budowy manipulatora kartezjanskiego.
W firmie WObit mozna zakupi¢ niemalze
gotowe rozwigzanie. Oprécz modutéw linio-
wych MLA i MLAS, dostepny jest caly szereg
akcesoriow montazowych, umozliwiajacych
budowe uktadéw xyz, a takze mocowanie do
wozkéw dodatkowych elementéw, pod réz-
nym katem. Wéréd nich mozemy wyr6znic
takie elementy, jak:

— MLA-KM1 (umozliwia montaz do plytki
wozka modutu liniowego pod katem 90
stopni drugiego modutu lub dowolnego
elementu mechanicznego),

— MLA-KM2 (jak wyzej, przy czym otwory
montazowe umozliwiaja zamocowanie
w czterech polozeniach),

- MLA-KM3
drugiego modulu wspélosiowo, réwno-

(umozliwia zamocowanie

Rysunek 6. Sterownik silnikéw krokowych SIC184
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REKLAMA

Stopnie mocy dla maks. 4 silnikow krokowych
I Regulowany prad silnika — do 4A na faze

I Regulowany podziat kroku do 1/64

Zlacze LPT do potaczenia z komputerem
(wspdlpraca z programami np. MACH2/ 3)

4 uniwersalne wejscia cyfrowe
2 uniwersalne wyjscia przekaznikowe

SQCA244 to czleroosiowy sterownik silnikow kroko-
wych, dedykowany do sterowania maszyn typu CNC.
Umozliwia on sterowanie czterema silnikami kroko-
wymi o pradzie do 4A, z poedzialem krokowym maksy-
malnie do 1/64 kroku.

Sterownik wyposazony zostal w przelaczniki umozli-
wiajace zmiang podzialu kroku oraz pradu dia kazdej
osi osobno. Dodatkowo posiada standardowe wejscia
sygnatow CLK/DIR dla kazdej osi osobno oraz wspél-
ne wejscie ENABLE. SQCAZ244 wyposaZony zostal w
zlacze komunikacyjne LPT, ktére pozwala na bezpo-
srednie sterowanie silnikami z poziomu komputera
PC (np. za pomoca popularnego oprogramowania
MACH). Uzytkownik posiada rowniez mozliwose wy-
korzystania (przy uzyciu portu LPT) dwoch wyjsc prze-
kaznikowych oraz czterech wejs¢ oploizolowanych, w
ktore zostal wyposazony nowy sterownik firmy WObit,

echniczne

+48 61 291 22 25

<lienta

Obstuga
+48 61 835 08 00

Internet
wobit@wobit.com.pl
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Rysunek 8. Sterownik silnikéw krokowych
SMC 108

Rysunek 9. Moduty potaczone w uktad
wieloosiowy

legle ,jeden na drugim” lub
»jeden na drugim” pod ka-
tem 90°),

- MLA-KM4
elementéw umozliwiajacy

(komplet

zamocowanie modulu li-
niowego do podloza lub do
innego modulu liniowego,
element nadaje sig takze do
Iaczenia z innymi profilami

aluminiowymi),
- MLA-KM5 (komponent
umozliwiajacy Zamoco-

wanie na profilu modutu
liniowego czujnikéw zbli-
zeniowych  indukcyjnych
pelnigcych role czujnikéw
kraricowych).

Zestaw akcesoriow
montazowych do moduléw
liniowych MLA i MLAS
przedstawiono na rysun-

ku 10.

Rysunek Mozliwosci aplikacyjne
10. Zestaw dopelniajg takie elemen-
akcesoriow ty, jak czujniki krancowe,
montazo- linialy magnetyczne skla-
wych dajace sie z glowicy oraz

specjalnej tasmy, a takze
panele HMI i sterowniki PLC.

W zaleznoéci od potrzeb, o$ liniowg
mozna wyposazy¢ w sterownik z wejsciem
dla enkodera (np. SIC 184) umozliwiajacy
prace w petli zamknietej. Zastosowane roz-
wigzanie daje pewno$¢ osiagnigcia wymaga-

i [ fr

R5485 MODBUS-RTU

I

<=

Panel HMI
—_————

1

.

Sdlnii krakowy

o,
Siinik krokowy

Siinik knokory

Sterownik PLC

Rysunek 11. Przyktadowy schemat potaczen
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nej pozycji, zwlaszcza w przypadku zasto-
sowania enkodera liniowego informujacego
o biezacym polozeniu wézka modutu.

Wyposazenie  zadajnikéw  trajektorii
w mozliwo$¢é komunikacji za pomoca pro-
tokotlu MODBUS RTU stworzylo zupetnie
nowe mozliwosci w zakresie ich wzajemne;j
komunikacji lub w przypadku laczenia ste-
rownikéw z zewngtrznymi urzgdzeniami,
takimi jak panel HMI lub sterownik PLC.
Do polaczenia wykorzystywany jest interfejs
RS485. Uzycie ekranu dotykowego pozwala
operatorowi robota na dokonywanie wyboru
np. odpowiedniego programu pracy lub na
wprowadzenie nastaw dla robota. W przy-
padku bardziej zlozonych operacji, istnieje
mozliwosé podigczenia sterownika PLC, kt6-
ry spelniatby role nadrzedng. Przyktadowy
schemat polaczen przedstawiono na rysun-
ku 11.

Nie kazda aplikacja wymaga jednak
bardzo skomplikowanego programu oraz
graficznej wizualizacji. W takiej sytuacji ide-
alne rozwiagzanie stanowi zadajnik MGZT1
wyposazony w wy$wietlacz oraz klawiature.
Przedni panel pozwala na wprowadzenie do
urzadzenia prostego programu, bez koniecz-
nosci taczenia go z komputerem. Kolejnym
bardzo korzystng funkcjg jest mozliwosé
wyzwalania ruchu za pomoca tej same;j kla-
wiatury.

Podsumowanie

Firma WODbit ma w swojej ofercie goto-
we moduly liniowe napedzane paskiem ze-
batym lub $rubg kulowa, ktére umozliwiajg
budowe uktadéw xyz. Dostarczane osie MLA
i MLAS moga postuzy¢ do budowy robota
paletyzujacego. Niezbedny uklad mecha-
troniczny uzupelniajg takie elementy, jak
akcesoria montazowe, sterowniki silnikow,
zadajniki trajektorii, czujniki oraz panele
HMI i sterowniki PLC. WObit udostepnia do
swoich urzadzen gotowe srodowisko, dajace
mozliwos$¢é latwego generowania trajektorii
ruchu. W razie potrzeb WODbit §wiadczy réw-
niez ustugi w zakresie aplikacji swoich sys-
teméw na produkcji lub podejmuje wspét-
prace z firmami integratorskimi, ktére moga
podjac sie budowy okreslonego rozwigzania.
Gléwnym zalozeniem wprowadzonych do
produkcji osi liniowych, jest ich niski koszt
oraz latwo$¢ zastosowania. Zachecamy za-
tem do automatyzacji wlasnych linii produk-
cyjnych i budowy dowolnych konstrukgcji
robo tycznych opartych o moduly liniowe
MLA i MLAS, poniewaz zakres ich zastoso-

wan ogranicza jedynie wyobraZnia.
Przemystaw Degdrski
Kierownik Dziatu Doradztwa
i Sprzedazy
P.P.H. WObit E.K.J. Ober s.c.
ul. Gruszkowa 4, 61-474 Poznan
WObit@wobit.com.pl
www.wobit.com.pl
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