Gdyby z zghami mogto

Diagnostyka, wymiana wadliwych
elementéow, uruchomienie, regulacje i testy
po dokonanej naprawie, to typowy zestaw
czynnosci przeprowadzanych podczas naprawy
serwisowej. Wszystkie one wymagaja odpowiednich,
specjalizowanych narzedzi, ktére powinny

charakteryzowaé sie wysoka trwalosciq

i niewielkimi wymiarami.

Z uwagi na réznorodnosé¢ stosowa-
nych technologii montazu ukladéw
elektronicznych - od prostego monta-
zu elementéw przewlekanych na ply-
tach jednostronnych, przez technolo-
gie plyt wielowarstwowych z metali-
zacja otworéw, az do montazu po-
wierzchniowego - sprawne i bez-
pieczne usuniecie wadliwych ele-
mentéw wymaga uzycia specjalizowa-
nego oprzyrzadowania. Przede

Rozlutownica DIC DEN-ON SC 7000z
- dane techniczne:

[J zasilanie: 220V, 50Hz,

[ pob6r mocy: 120W,

[J kompresor: pompka membranowa,

[J moc silnika: 15W,

[J wytwarzane podci$nienie: 600mm Hg,

[J czas osiggniecia maksymalnego podcisnie-
nia: 0,2s,

[J wydajnos¢ kompresora: 15 I/min,

[ moc grzejnika: 100W,

[ system stabilizacji temperatury: pomiar
rezystancji grzejnika,

[J zakres temperatur: 350...500°C,

[0 masa kompletnego urzadzenia: 420g,

[J przewad zasilajgcy: trzyzytowy, silikonowy,
odporny na wysokie temperatury.
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wszystkim trzeba wykluczyé ryzyko
uszkodzenia podloza i sasiadujacych
elementéw. Do niedawna mozna by-
fo prébowaé demontazu podzespoléw
za pomoca standardowych lutownic,
ale ze wzgledu na coraz mniejsze od-
stepy pomiedzy wyprowadzeniami
i coraz mniejsze wymiary obudéw te-
go typu dzialania coraz czeSciej sa
skazane na niepowodzenie.
Rozlutownica DIC DEN-ON SC
7000Z jest narzedziem do demontazu
elementéw elektronicznych, oferuja-
cym duza uniwersalno$é. Jej najwaz-
niejsza cecha, decydujaca o wyjatko-
wych walorach uzytkowych, jest uni-
katowa konstrukcja, polegajaca na za-
stosowaniu zintegrowanego kompre-
sora przy zachowaniu wzorcowej er-
gonomii. Wlasnie lekko§é i porecz-
no$¢ pozwalaja szczegélnie poleci¢ ja
do prac w warunkach ,terenowych®,
tj. w miejscu uzytkowania naprawia-
nego sprzetu. Wbudowany kompresor
oraz mozliwo$¢ przezbrajania rozlu-
townicy tak, aby proces podgrzewa-
nia punktu lutowniczego i usuwania

is¢ tak g

SPRZET

i

cyny przebiegal optymal-
nie dla danego rodzaju ele-
mentu, podloza i zastoso-
wanej technologii montazu,
to podstawy nieprzecietne;j
funkcjonalnosci tego urza-
dzenia. Rozlutownica moze
wspoélpracowaé z kilkoma rodzajami
dysz do zasysania - umozliwiaja one
szybki i czysty demontaz elementéw
przewlekanych z plyt zawierajacych
do dwunastu warstw z metalizacja ot-
woréw. Wyposazajac rozlutownice
w dysze do nadmuchu i przetaczajac

65



SPRZET

66

tryb pracy kompresora, mozna - me-
toda wydmuchu goracego powietrza -
demontowaé¢ wszystkie uklady wyko-
nane w technologii SMT. Odpowied-
ni zestaw zawierajacy dysze, drut
i taSme stalowa z chwytakami, a tak-
ze filtr nadmuchu, oferuje producent
jako wyposazenie opcjonalne (rys. 1).
Demontaz elementéw w obudowach
PLCC i PQFP ulatwiaja opcjonalne,
specjalizowane glowice rozlutownicze
(rys. 2). Dzieki nim podgrzewanie
i uwalnianie koncéwek ukladéw na-
stepuje réwnoczes$nie, a kompresor
obstuguje przyssawke, podnoszaca
usuwany element w chwili, gdy cyna
osiaga stan plynny (nie dzieje sie to
jednak automatycznie - dziatanie
przyssawki inicjuje operator).

Podczas pracy w trybie ,klasycz-
nym“, tj. z dysza zasysajaca, usuwa-
ne spoiwo gromadzi sie w zbiorniku
zaopatrzonym w filtr. Zbiornik trzeba
sukcesywnie opréznia¢, filtr wymie-
nia sie, gdy jego zanieczyszczenie
powoduje zmniejszenie sily ssania.

Uzywanie rozlutownicy jest proste
i wygodne. Zadana temperature
z przedzialu 350...500°C nastawia sie
za pomoca pokretta. W celu usunie-
cia lutu otaczajacego koncéwke de-
montowanego elementu, wprowadza
sie ja w otw6r dyszy roboczej, deli-
katnie dociskajac dysze do powierz-
chni plytki w miare topnienia spoi-
wa. Wlaczenie w odpowiednim mo-
mencie kompresora skutkuje odessa-
niem lutowia z powierzchni ptytki
iz otworu - nézka elementu zostaje
uwolniona. Demontaz elementéw
SMD metoda wydmuchu goracego
powietrza przebiega nastepujaco: po
zamontowaniu odpowiedniej dyszy,
ustawieniu trybu pracy kompresora
oraz nastawieniu temperatury (zwyk-
le 450...500°C), zbliza sie wylot dy-
szy na odleglo$¢ 1..2 cm od usuwa-
nego elementu, uruchamia kompresor
i kolistymi ruchami podgrzewa ele-
ment i plytke wokél niego, po czym
przysuwajac dysze do wyprowadzen,
doprowadza sie do roztopienia spoi-
wa, a element przytrzymuje i podno-
si peseta. Demontaz ukladéw scalo-
nych wymaga zastosowania drutu lub
taémy stalowej zainstalowanej w spe-
cjalnym chwytaku. Proces polega na
rozgrzewaniu punktéw lutowniczych
i uwalnianiu kolejnych nézek, po-
przez przesuwanie taSmy miedzy ni-
mi a podlozem.

Jak wspomniano, demontaz ukla-
déw PLCC i PQFP jest bardziej efek-
tywny dzieki uzyciu specjalnych gto-
wic, dziatajacych na wyprowadzenia

Rys. 2

na calym obwodzie elementu. Do
pracy w tym trybie kompresor usta-
wia sie na ssanie, ale nie bedzie on
tym razem stuzyl! do usuwania spoi-
wa, lecz do podniesienia demontowa-
nego komponentu za pomoca przy-
ssawki umieszczonej centralnie

w glowicy.
Temperature ustawia sie w tym
przypadku nieco wWyzsza

(0 50...120°C w zaleznoéci od wymia-
row glowicy) niz oczekiwana tempe-
ratura robocza krawedzi glowicy. Po
rozgrzaniu, krawedzie glowicy pokry-
wa sie cyna, aby zapewnié¢ efektyw-
ne iréwnomierne przekazywanie
ciepla. Nastepnie, nalezy pewnym ru-
chem przylozy¢ glowice do wypro-
wadzen uktadu, lekko dociskajac
w miare topnienia lutowia, by
w koncu wilaczyé kompresor i uniesé
rozlutownice wraz z odlutowanym
elementem. Zainstalowana wewnatrz
glowicy sprezyna odsuwa element od
goracych krawedzi, eliminujac mozli-
wos¢ jego przegrzania - moze sie
przeciez zdarzy¢, ze wylutowany ele-
ment jest jednak sprawny, nalezy
wiec zadbaé¢ o zmniejszenie ryzyka
uszkodzenn uniemozliwiajacych jego
ponowne uzycie.

Wszystkie podejmowane profesjo-
nalnie czynno$ci powinny by¢ prze-
de wszystkim efektywne i bezpiecz-
ne. Jako$é¢ i mozliwo$ci techniczne
uzywanych w pracy narzedzi sa jed-
nymi z wazniejszych czynnikéw, ma-
jacych na to wplyw. Niektére narze-
dzia maja jeszcze wlasciwosé czynie-
nia pracy przyjemna - do takich
wlasnie mozna zaliczy¢ rozlutownice
SC 7000Z.

Marek Kalasinski

Dodatkowe informacje

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w firmie
Renex, tel. (54) 231-10-05, www.renex.com.pl.
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