Firma JBC jest jednym

z wiodqgcych producentow

i dostawcow zestawoéw
lutowniczych dla zakladéw
produkcyjnych oraz serwiséw.
Rozwiqzania techniczne
stosowane przez firme
sprawiaja, ze oferowany
sprzet jest ergonomiczny

i przez to wygodny

w stosowaniu. Charakteryzuje
sie takze doskonalymi
termicznymi parametrami.
Najnowsza seria zestawéw
lutowniczych firmy JBC nosi
nazwe Advance. Im wlasnie

poswiecamy artykul.

Kolejne zestawy prezentowane
w artykule jako medium grzewcze
wykorzystuja gorace powietrze. Ich
opis poprzedzimy oméwieniem zasa-
dy dziatani chwytakéw podcisnienio-
wych, ktére znajduja sie na wyposa-
zeniu zestawoéw. Zastosowana techno-
logia nagrzewania oraz wykorzystanie
tych chwytakéw pozwala uzytkowni-
kom wylutowywac¢ z ptytek drukowa-
nych uklady scalone o dowolnych
rozmiarach bez ryzyka uszkodzenia
Sciezek na ptytce lub samego ukla-
du. Podczas demontazu ukladu wy-
korzystywane sa: chwytak podcisnie-
niowy, oslona termiczna oraz lutow-
nica na gorace powietrze wspodlpra-
cujaca ze stacja. Zadaniem chwytaka
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Zestawy lutownicze
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podci$nieniowego jest zassaé uktad
scalony i unie$¢ go do gory tak, aby
nie uszkodzi¢ $ciezek znajdujacych
sie na plytce. Sila ssaca chwytaka
podci$nieniowego jest zawsze jedna-
kowa. Przy pracy z ukladami, ktére
sa przyklejone do ptytki lub pokryte
warstwa lakieru, chwytak podciénie-
niowy nie potrafi podnie$¢ takiego
uktadu. Konieczne jest wtedy dziata-
nie mechaniczne, aby naruszy¢ struk-
ture kleju lub lakieru. Ostona ter-
miczna ostania w tym czasie pozosta-
te elementy przed dzialaniem stru-
mienia goracego powietrza oraz za-
pewnia akumulacje goracego powiet-
rza wokél wylutowywanego uktadu.
Lutownica zapewnia dostarczenie
strumienia goracego powietrza, ktére
umozliwia roztopienie cyny.

Zestaw AMG6000

Jest to zestaw skladajacy sie z wie-
lu elementéw (fot. 11), przeznaczony
przede wszystkim do prac serwiso-
wych. Moze on wspolipracowaé zaré-
wno z lutownica, jak i szczypcami lub
mikroszczypcami. Poniewaz posiada
tylko jedno gniazdo zasilajace, praca
z tymi narzedziami moze odbywaé sie
wylacznie przemiennie. Nastepne na-
rzedzia wchodzace w sklad zestawu
to: rozlutownica oraz lutownica na
gorace powietrze. Te dwa narzedzia
zapewniaja, ze praca zar6wno w tech-
nologii przewlekanej, jak i SMD nie
sprawia uzytkownikom wiekszych
ktopotéw. Zdajac sobie sprawe jak
wazne jest poprawne pozycjonowanie
nowego uktadu scalonego, zestaw wy-
posazono w chwytak podcisnieniowy.

Chwytak ten umozliwia dowolne ma-
newrowanie nowym ukladem scalo-
nym bez koniecznoéci mechanicznego
oddzialywania na jego powierzchnie
przy uzyciu pesety.

Stacja JT7000 oraz TE5000
Sa to stacje (odpowiednio fot. 12
i fot. 13), ktére do nagrzewania poél
lutowniczych podczas wlutowywania
i wylutowywania ukladéw scalonych
uzywaja goracego powietrza. Sa one
dostarczane w zestawach, w sktad kto-
rych wchodza: lutownica na gorace
powietrze, podstawka do lutownicy
oraz zestaw chwytakéw podcisnienio-
wych. Lutownica jest dostarczana
wraz z trzema wymiennymi dyszami.
Kazda ze stacji zapewnia regulacje
temperatury powietrza w zakresie od
90°C do 450°C. Wydajnos¢ stacji du-
zej mocy JT7000 wynosi od 6 do 46
litr6w powietrza na minute. Stacja
TE5000 przeznaczona jest do precy-
zyjnego lutowania lub wylutowania
elementéw SMD. Jej wydajnos¢ wyno-
si do 15 litr6w powietrza na minute.
Obydwie stacje sa przeznaczone do
pracy z elementami montowanymi
w technologii SMD. Znajduja zastoso-
wanie zar6wno w serwisach napraw-
czych, jak i zakladach produkcyjnych.

Programator

Pozwala on uzytkownikom stacji lu-
towniczych JBC modyfikowaé¢ paramet-
ry pracy zestawu oraz odczyta¢ dane
statystyczne opisujace organizacje na
danym stanowisku pracy (fot. 14). Ob-
sluga programatora jest bardzo prosta
i polega na wprowadzeniu parametrow

Fot. 10. Stacja lutownicza AD2220
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Fot. 11. Wyglad zestawu AM6000
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Fot. 12. Stacja JT7000

i zatwierdzeniu wprowadzonych war-
toéci przyciskiem oznaczonym YES.
Ustawienia fabryczne umozliwiaja re-
gulacje temperatury w zakresie od
90°C do 370°C. Korzystajac z progra-
matora, podstawowy zakres temperatu-
ry mozna zmienia¢ w zakresie +50°C.
Mozliwo§¢ zmiany zakresu zamyka sie
w granicach 40°C do 420°C. Kolejny
parametr to temperatura lutowania.
Dzieki programatorowi jest mozliwe
ustawienie jednej stalej temperatury

Fot. 13. Stacja TE5000

pracy, ktéra zostanie okreslona przez
technologa produkcji. Po ustawieniu
stalej temperatury za pomoca progra-
matora jej zmiana przez obsluge nie
jest mozliwa. Pozostale parametry to
czas, po ktérym z chwila odlozenia lu-
townicy na podstawke nastapi reduk-
cja temperatury lutownicy oraz war-
to¢ tej temperatury. Poprawne usta-
wienie powyzszych parametréw za-
pewnia ochrone grota przed nadmier-
nym utlenianiem. Kazdy z tych para-
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Fot. 14. Programator stacji lutowni-
czych

metréw moze przyjaé¢ inna wartoé¢ dla
réznych narzedzi. Oznacza to, ze inne
parametry pracy dotyczy¢ beda lutow-
nicy, a inne szczypiec. Odczyt danych
statystycznych przeznaczony jest prze-
de wszystkim dla technologa produk-
cji. Pozwalaja mu na optymalna orga-
nizacje produkcji. Parametry pozwala-
jace na analize statystyczna produkcji
to: liczba wymienionych grotéw, czas
przebywania lutownicy w stanie czu-
wania (odlozenie lutownicy na pod-
stawke) oraz czas spoczynku (wyjecie
grota i odlozenie lutownicy na pod-
stawke).

Podsumowanie

Rozwiazania techniczne zastosowa-
ne przy konstruowaniu zestawéw lu-
towniczych firmy JBC sprawiaja, ze
zestawy te powinny by¢ brane pod
uwage przez kazda firme, ktéra mys-
li o zakupie nowego sprzetu. W arty-
kule przedstawiliSmy zaréwno zesta-
wy lutownicze, jak i najbardziej wy-
rézniajace je rozwiazania techniczne.

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje sa dostepne u dystrybu-
tora JBC - w firmie TME, tel. (42) 640-01-06,
www.tme.pl, tme@tme.pl.
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