Firma JBC jest jednym

z wiodqgcych producentow

i dostawcow zestawoéw
lutowniczych dla zakladéow
produkcyjnych oraz serwiséw.
Rozwiqgzania techniczne
stosowane przez firme
sprawiajq, ze oferowany
sprzet jest ergonomiczny

i przez to wygodny

w stosowaniu. Charakteryzuje
sie takze doskonalymi
termicznymi parametrami.
Najnowsza seria zestawoéw
lutowniczych firmy JBC nosi
nazwe Advance. Im wlasnie

poswiecamy artykul.

Wazny poczatek - groty
lutownicze

W zestawach Advance jednym
z najbardziej zaawansowanych tech-
nologicznie elementéw jest grot lu-
towniczy (rys. 1). Jego sprawno$¢
energetyczna waha sie w granicach
85...92%, co oznacza, ze tylko
8...15% dostarczonej energii jest tra-
cone, natomiast pozostala cze$é jest
zamieniana na energie cieplna. Grzal-
ka jest umiejscowiona doktadnie
w samym czubku grota i wlasnie tyl-
ko ta jego cze$¢ jest nagrzewana do
zadanej temperatury.

Temperatura czubka grota wynosi
okolo 300°C, natomiast cze$¢ znajdu-
jaca sie w dioni ma temperature oko-
to 30°C. Grzatka peilni réwniez role
termopary. Wspoélpracuje ona z ukla-
dem sterujacym wbudowanym w sta-
cje lutownicza. Takie rozwigzanie za-
pewnia, ze dostarczana energia elek-
tryczna jest proporcjonalna do odbie-
ranej energii cieplnej, a ilo§¢ dostar-
czanej energii jest dostosowywana do
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Rys. 1. Budowa grota lutownic Advance
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Fot. 2. Minilutownice firmy JBC sq lekkie i

majg naprawde niewielkie wymiary
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wielkosci lutowanej powierzchni. Ta-
kie rozwiazanie gwarantuje, ze
w trakcie pracy temperatura grota jest
stabilna i nie podlega wahaniom
wiekszym niz 5% wartosci tempera-
tury ustalonej przez uzytkownika.
Ponadto uzytkownik moze byé pe-
wny, ze w trakcie lutowania nie na-
stapi przegrzanie $ciezki lub punktu
lutowniczego.

Waznym parametrem oceny jakosci
grota jest jego zywotnoé¢. Firma JBC
wyposaza swoje lutownice w groty
z czubkiem pokrytym podwoéjna wars-
twa stali, co zapewnia 3...4-krotnie
dtuzszy okres uzytkowania niz kla-
sycznych grotéw, w ktérych czubek
pokryty jest pojedyncza warstwa stali.

Lutownica i minilutownica

Waga tych narzedzi wynosi odpo-
wiednio 24g i 16g (fot. 2). Zapewnia-
ja uzytkownikom latwa wymiane gro-
ta bez wzgledu na jego temperature.
Wymiana moze by¢ wykonana jedna
reka w czasie okolo 2 sekund. Sposéb
wymiany grota pokazano na fot. 3.

Mini lutownica moze by¢ wykorzys-
tywana tam, gdzie wymagana jest wy-
soka precyzja lutowania. Lutownica jest
wiec powszechne stosowana w monta-
zu lub naprawie plytek elektronicz-
nych. Na jej wyposazeniu jest wiele
wymiennych grotéw, ktére umozliwiaja
wlutowanie lub wylutowanie ukladéw
scalonych w obudowach QFP i PLCC.
Najwiekszy uklad, ktéry moze by¢ wy-
lutowany przy uzyciu grota lutownicy
moze mie¢ wymiary 18 x 18 mm. Po-
slugiwanie sie tymi narzedziami moze
by¢ poré6wnywalne do poslugiwania sie
dlugopisem (rys. 4).

Rozlutownica

Rozlutownica DR5570 pokazana na
fot. 5 jest wykorzystywana do de-
montazu elementéw z plytek wykona-
nych w technologii przewlekanej. Na
wyposazeniu ma 7 wymiennych kon-
cowek, ktérych rozmiar jest
dobierany do $rednicy wy-
prowadzen ukladéw scalo-
nych. Wymiana koncéwek
jest mozliwa bez wzgledu na
ich temperature. Na uwage
zasluguje duza sila ssaca
pompki zasysajacej, niewiel-
ka waga narzedzia oraz ergo-
nomiczna konstrukcja obudo-

wy, Scisle dopasowana do ksztaltu
dtoni. Niewielka zewnetrzna $redni-
ca grotéw (od 1 mm do 2,5 mm) za-
pewnia uzytkownikom tatwy dostep
do wylutowywanych elementéw, tak-
ze w przypadku duzego ich upako-
wania na plytce drukowanej.

Fot. 3. Wymiana grota w lutowni-
cach serii Advanced jest niezwykle
prosta
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Rys. 4. Za pomocq lutownic Ad-
vance mozna wylutowywac uktady
o wymiarach do 18x18 mm

Szczypce i mikroszczypce
Ich budowa zostala zoptymalizowa-
na pod katem demontazu elementéw
SMD. Szczypce (fot. 6) posiadaja na
wyposazeniu groty katowe (umozli-
wiaja wylutowywanie ukladéw o naj-
wiekszym rozmiarze 18 x 18 mm)
oraz groty proste umozliwiajace wy-
lutowywanie ukladéw o podwéjnej li-
nii nézek o dtugosci do 20 mm. Na
szczegbdlna uwage zasluguja mikro-
szczypce (fot. 7) przystosowane do
wylutowywania najmniejszych ele-
mentéw SMD, takze na plytkach
o bardzo duzej gestosci upakowania.

Lutownica na gorace
powietrze

JBC produkuje takze dwa typy lu-
townic na gorace powietrze. Sa one
zbudowane w podobny sposéb, a je-
dyna réznica wynika z ich przezna-
czenia. Jedna z nich wspétpracuje ze
stacja matej mocy i wykorzystywana
jest na przyklad w serwisach telefo-
nii komoérkowej, druga jest natomiast
oferowana ze stacja duzej mocy lub
jako element duzych zestawéw ser-
wisowych. Lutownice te posiadaja
trzy wymienne dysze, ktére dobiera-
ne sa w zaleznosci od wielkosci
uktadu scalonego (rys. 8). Przystoso-
wane sa do wspoélpracy z chwytaka-
mi podci$nieniowymi oraz ostonami
termicznymi.

Fot. 5. Wyglagd rozlutownicy
DR5570

Fot. 6. Specjalizowane szczypce
do wylutowywania uktadéw SMD
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Fot. 7. Podgrzewane mikroszczypce
stuzg do demontazu najmniejszych
elementéw SMD

Zestawy lutownicze
Podstawowym elementem kazdego
zestawu jest stacja lutownicza. Firma
JBC zadbala, aby uzytkownicy mogli
samodzielnie decydowaé¢ o elemen-
tach wchodzacych w sktad zestawu
lutowniczego. Pozwala na to modu-
towa konstrukcja oferowanych zesta-
woéw. Podczas konstruowania stacji
lutowniczych dazono do zminimali-
zowania zuzycia energii elektrycznej
oraz zapewniono ochrone grota przed
nadmiernym utlenianiem, ktére wy-
stepuje, gdy lutownica zostanie odtlo-
zona na podstawke. Te dwa czynni-
ki, a wiec zuzycie grota oraz energii
elektrycznej decyduja o kosztach eks-
ploatacji zestawdéw lutowniczych.
Producent przewidzial dwa tryby ob-
nizonego poboru energii:
- stan czuwania, ktéry wystepuje po
odlozeniu lutownicy na podstawke,
- stan spoczynku nastepujacy po wy-
jeciu grota i odlozeniu lutownicy
na podstawke.

Stacja lutownicza AD2200
Zestaw zbudowany na bazie tej sta-
cji (fot. 9) zawiera lutownice 2245 lub
minilutownice 2210. Poniewaz stacja
ma tylko jedno gniazdo zasilajace, pra-

Fot. 9. Stacja lutownicza AD2200
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Rys. 8. Lutownice na gorgce
powietrze majg wymienne dysze
dostosowywane do wielkosci
uktadu scalonego

ca z dwoma narzedziami moze odby-
wacé sie naprzemiennie. W obudowie
zintegrowano zasilacz z regulatorem
oraz podstawke. Niewielkie wymiary
stacji oraz mozliwoéci techniczne ze-
stawu powstalego w oparciu o nia po-
woduja, ze znajduje ona zastosowanie
w pracy w serwisie, ale przede wszyst-
kim jest przeznaczona dla zakladéw
produkcyjnych.

Stacja lutownicza AD4200
Zestaw powstaly na bazie tej stacji
(fot. 10) jest przeznaczony zaréwno
do serwiséw jak i zakladéw produk-
cyjnych. Stacja wspoipracuje zar6wno
z lutownica, minilutownica, szczyp-
cami oraz mikroszczypcami. Dzieki
dwém niezaleznym kanalom zasilaja-
cym, w ktére wyposazona jest stacja,
mozliwa jest jednoczesna praca

z dwoma ré6znymi narzedziami (na
przyklad lutownica i szczypce).

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacije sg dostgpne u dystrybu-
tora JBC - w firmie TME, tel. (42) 640-01-06,
www.tme.pl, tme@tme.pl.
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