Pulpit moze wiecej

Pulpity dotykowe do sterownikow PLC przezywajq szybki

rozwdj. Poréwnamy je z innymi sposobami wizualizacji

i prezentacji danych, tym razem na przykladzie nowoczesnych

pulpitow serii HG firmy IDEC.

Human Machine Interface:
SUI czy GUI?

Bardzo waznym elementem sys-
temu automatyki przemystowej jest
interfejs operatora zwany w skré-
cie HMI (Human Machine Interface,
czyli dostownie interfejs cztowiek-
-maszyna). Pod tym pojeciem kryja
sig wszystkie urzgdzenia sygnaliza-
cyjne i sterownicze takie jak lamp-
ki, tablice $wietlne, przyciski, prze-
taczniki i wySwietlacze. HMI ma
dostarcza¢ operatorowi maszyny lub
systemu automatyki niezbgdnej infor-
macji i zapewni¢ mozliwo§é spraw-
nego sterowania. Aby zagwaranto-
waé bezpieczenistwo interfejs musi
byé czytelny i tatwy w obsludze.
Obecnie obok tradycyjnych urza-
dzenh sygnalizacyjno-sterowniczych
zwanych SUI (Solid User Interface)
coraz czesciej spotyka sie urzadze-
nia graficzne czyli GUI (Graphical
User Interface). Urzadzenia graficzne
sg najczeSciej wyposazane w ekrany
dotykowe. Dzieki temu jest mozliwe
wyswietlanie informacji i wydawanie
komend przy uzyciu jednego urza-
dzenia. Interfejsy graficzne sa prost-
sze i bardziej przyjazne w obstudze
niz tradycyjne tablice skladajace sig
z duzej liczby lampek, przyciskéw
i przetacznikéw. Zastosowanie GUI
znacznie upraszcza réwniez insta-
lacje maszyny i poprawia jej funk-
cjonalnosé. W zasadzie jedyng wada
interfejséw graficznych, a §cislej mé-
wiac ekranéw dotykowych, jest brak
mechanicznego sprzezenia zwrotne-
go, do ktérego operatorzy urzadzen
automatyki przez dziesieciolecia zdg-
zyli sig przyzwyczaic.

Pulpit czy SCADA?

W czasach, gdy powszechnie do-
stepne sa przemystowe komputery
klasy PC mozna zapytaé ktére roz-
wigzanie GUI jest lepsze do zastoso-
wan przemyslowych: dotykowy spe-
cjalizowany pulpit operatorski czy
system wizualizacji typu SCADA
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oparty na technologii ,pecetowej”?
Oczywiscie jednoznaczna odpowiedz
na tak postawione pytanie jest bar-
dzo trudna. Aplikacje przemystowe
sg bardzo zréznicowane pod wzgle-
dem wielkosci, stopnia skompliko-
wania oraz pod wzgledem wyma-
gan stawianych urzadzeniom opera-
torskim. Zaleta komputera PC jest
mozliwos$¢ tatwej integracji z apli-
kacjami wyzszego poziomu takimi
jak bazy danych, programy do ar-
chiwizacji danych procesowych lub
dokumentacji produkcji itp. Jednak
rozwigzania z komputerem PC sg
na og6t drogie. O ile bowiem kom-
putery przemystowe sg coraz tan-
sze, to koszt specjalnego oprogramo-
wania wizualizacyjnego jest zwykle
wysoki. Natomiast pulpit operator-
ski jako urzadzenie specjalizowane
daje bardzo wysoka pewno$é dzia-
lania, szybko§¢ reakcji i mozliwosé
szybkiego i efektywnego stworzenia
aplikacji dostosowanej do potrzeb
urzadzenia, cho¢ oczywidcie nie jest
urzadzeniem tak wszechstronnym
jak komputer.

Pulpity dotykowe HG

Firma IDEC opracowala typoszereg
pulpitéw dotykowych, ktére nie tyl-
ko spelniaja wymagania stawiane tego
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typu urzadzeniom, ale dzieki zastoso-
waniu nowoczesnych rozwigzan mogg
by¢ réwniez alternatywsg dla syste-
méw wizualizacji typu SCADA.

W serii HG dostepne sa 3 pul-
pity o réznych parametrach ekranu:
STN 5,7” o rozdzielczosci 320x240
pikseli, TFT 10,4” 640x480 pikseli
oraz TFT 12,1” 800x600 pikseli. Ko-
lorowe wyswietlacze wySwietlaja 256
kolor6w. Najmniejszy pulpit dostepny
jest rowniez w wersji monochroma-
tycznej z szesnastoma odcieniami.
Na szczegélne podkreslenie zastuguje
jasno$¢ podswietlenia ekranéw TFT
ktéra wynosi az 350 cd/m? Wigksze
pulpity wyposazono w procesory 32-
-bitowe RISC z zegarem 200 MHz
co pozwala na ich bardzo szybkie
dzialanie.

Pulpity HG dedykowane sg w za-
sadzie do wspoélpracy ze sterowni-
kami PLC. Posiadajg drivery do ste-
rownikéw bardzo wielu marek (patrz
tab. 1). Posiadajg jednak réwniez
driver DM-LINK przeznaczony do
wspélpracy z komputerem PC. Wsp6l-
praca z PC polega na wymianie da-
nych za pomoca tatwego w imple-
mentacji protokotu znakowego. Pulpit

Tab. 1. Podstawowe dane pulpitow HG

HG2F HG3F HG4F
- 5,7 STN, dotykowy 10,4” TFT, dotykowy 12,1” TFT, dotykowy
Wyswietacz 256 koloréw/mono 256 kolorow 256 kolorow
Pamigc¢ aplikacji 2 MB 6 MB 6 MB
Interfejs RS232/485/422 RS232/485/422 RS232/485/422
Port drukarkowy - réwnolegty rownolegty

Dodatkowe we/wy opcja (16we/16wy)

opcja (16we/16wy) opcja (16we/16wy)

Ethernet - opcja opcja
CF opcja opcja opcja
Skrypty tak tak tak

Drivery do PLC

IDEC, Siemens S7, Mitsubishi, Omron, Toyoda, Sharp, Keyence, Hitachi,
Allen Bradley, Toshiba, GE Fanuc, Schneider (Modbus), Matsushita, Yaska-
wa, Modbus TCP/IP DM LINK
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komunikuje sie ze sterownikiem PLC,
komputerem PC (lub innym urzadze-
niem) przez port RS232, RS485 lub
RS422.

Pulpity HG mozna wyposazy¢
w dodatkowy port komunikacyjny
umozliwiajacy sieciowe taczenie pul-
pitéw. Dzieki temu do jednego portu
sterownika mozna podiaczy¢é do 16
pulpitéow , ktére moga by¢ oddalone
do 200m. Polgczenie to zrealizowa-
ne jest na szybkiej magistrali RS485
(115200 bd). Pulpity 10” i 12” mogg
byé wyposazone w gniazdo Ethernet.
Umozliwia ono programowanie pulpi-
tu oraz podglad danych przez WWW
za pomocyg standardowej przegladarki.

Dodatkowym atutem jest wbudo-
wany w pulpit czytnik popularnych
kart CF (Compact Flash). Na karcie
takiej mozna zapisywaé rozmaite
dane takie jak receptury, zdarzenia,
przebiegi czasowe. Mozna rejestro-

wa¢ wystgpienie stanéw awaryj-
nych, wraz z godzing ich wystapie-
nia i potwierdzenia przez operatora,
a takze zarejestrowaé stan wysSwie-
tlacza w postaci pliku typu .BMP.
Karta CF moze réwniez sluzyé¢ do
przenoszenia aplikacji oraz systemu
operacyjnego pulpitu. Dane zapisa-
ne na karcie sg dostepne zdalnie
za pomocyg przegladarki internetowej
(przez port Ethernet).

Do pulpitu dotgczyé mozna mo-
dut wejsé/wyjsé dwustanowych. Daje
on mozliwos¢ latwej obstugi klasycz-
nych urzadzen operatorskich (SUI)
przez pulpit, bez konieczno$ci wpro-
wadzania sygnaléw do sterownika.
Jest to szczegdlnie przydatne, gdy
stanowisko operatorskie jest oddalone
od sterownika PLC.

Do programowania pulpitéw HG
firma Idec dostarcza program na-
rzedziowy, ktéry nie wymaga od
uzytkownika gtebokiej wiedzy in-
formatycznej. Programowanie polega
na konfigurowaniu poszczegélnych
ekranéw, na ktérych uzytkownik
umieszcza standardowe elementy
statyczne (rysunki, teksty) i dyna-
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miczne tzn. takie, ktére odwolujg
sie do zmiennych sterownika (re-
jestréw, bitéw, wejsé, wyjsé, licz-
nikéw itp.). Uzytkownik dysponuje
duzg liczbg standardowych obiek-
téow ekranowych (lampek, przyci-
skow, wykreséw, klawiatur i in-
nych), moze takze definiowaé¢ wia-
sne obiekty. Komunikacja miedzy
pulpitem a sterownikiem odbywa
sie automatycznie i nie wymaga
programowania. Istnieje mozliwo$§é
definiowania programéw obslugi da-
nych (tzw. skryptéw), ktére sg bar-
dzo przydatne przy przetwarzaniu
danych wys$wietlanych i wprowa-
dzanych przez uzytkownika. War-
to wspomnieé, ze pulpit obstugu-
je polskie czcionki, ponadto daje
mozliwo§¢ importowania dowolnych
czcionek systemu Windows. Mozli-
we jest tez tworzenie projektéw da-
jacych operatorowi mozliwo$¢ wy-
boru wersji jezykowej.

CC-Switch: nowa technologia czyli
SUI on GUI

Chcac polaczy¢ wygode interfejsu
graficznego z ,namacalnoscig” trady-
cyjnego przycisku firma Idec opraco-
wata unikalng technologie przycisku
CC-Switch. Przycisk taki jest cze-
$cig ekranu dotykowego, ale posiada
ruchomg mechaniczng cze$é, daja-
ca operatorowi odczucie wcisnigcia
przycisku. Wazne jest, ze opis przy-
cisku jest dynamiczny i moze byé
zmieniany w zaleznosci od kontekstu
(rys. 1), gdyz jest on fragmentem
ekranu. Przycisk CC-Switch moze
by¢ przydatny np. wtedy, gdy opera-
tor obstuguje maszyne w rekawicach
i uzycie zwyklego pola dotykowego
jest utrudnione. Nowa technologia
zostata zastosowana w niektérych
modelach pulpitéw serii HG.

Dotykowe pulpity operatorskie
maja sie wiec dobrze i potrafiag coraz
wiecej. Maja tez zalete skalowalno-
§ci: w zaleznosci od potrzeb mozna
stosowaé pulpity réznej wielkosci, co
pozwala zoptymalizowa¢ koszty sys-
temu. Pulpity coraz czedciej przejmu-
ja tez pewne funkcje zarezerwowane
dla prostych systeméw SCADA. Na-
lezy zatem przypuszczaé, ze réwniez
w przyszloéci znajdowaé beda wiele
zastosowan.
Krzysztof Zajdel,
CompArt Automation

Informacje dodatkowe
Wigcej informacji na stronie www.idec.pl.
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