P O D Z E S P O & Y

W ciqgu ostatnich lat liczba
urzqdzenn produkowanych

w technologii SMT znacznie
wzrosta. Mimo tego,

nadal po stronie sieciowej
transformatorow wciqz jeszcze
mozna spotkac elementy

— bezpieczniki - ktorych nie
da sie montowaé za pomocq
nowej technologii. Ta luka
moze byc¢ obecnie wypelniona,
przynajmniej jezeli chodzi

o ochrone przecigzeniowq

i przeciwzwarciowq, poprzez
uzycie nowych, sieciowych
wkladek topikowych
produkowanych w oparciu

o konstrukcje SMT, opracowang
przez firme SIBA.

Miniaturowe wkladki topikowe

Na calym $wiecie w urzadzeniach
elektronicznych zasilanych napieciem
250 V najczedciej sg uzywane stan-
dardowe wktadki topikowe o roz-
miarach 5x20 mm, zgodne z norma
IEC60127. W ciggu ponad 50 lat
produkcji wkladek tego typu, ich bu-
dowa, wymiary i ksztalt ulegly zmia-
nie (fot. 1). Wktadki te sg dostep-
ne w wielu réznych wykonaniach
i maja najrézniejsze charakterysty-
ki, co zapewnia optymalng ochrong
urzadzen. Dzieki zastosowaniu spe-
cjalnych oprawek, samodzielna wy-
miana wkladki przez uzytkownika
jest latwa, co grozi niebezpieczen-
stwem wymiany wkladki na niewta-
$ciwa, o zle dobranych parametrach.

Problem wymiany zostal wyeli-
minowany okoto 20 lat temu po-
przez wprowadzenie subminiaturo-
wych wkladek topikowych (na $rod-
ku fot. 1). Wkiadki te wyposazono
w styki radialne, ktére sg monto-
wane bezposrednio na plytce dru-
kowanej. W przypadku przepalenia
takiej wktadki wymiany dokonaé
moga wylacznie osoby upowaznione,
co zmniejsza ryzyko zastgpienia jej
niewlasciwag. Kolejng zaleta tego roz-
wigzania jest fakt, Zze w poréwnaniu
z cylindryczng wktadka topikows,
wktadki lutowane zajmuja niewiele
miejsca na plytce drukowane;j.

Wkladki stosowane do zabezpie-
czania obwodéw wejsciowych maja
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Fot. 1. Wyglad nowoczesnych wkiadek i bezpiecznikdw topikowych
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najczesciej charakterystyke zwloczna.
Oznacza to, ze tolerujg one prad
o natezeniu 10 razy wiekszym od
pradu znamionowego przez czas wy-
noszacy co najmniej 20 milisekund.
Obcigzone pradem o natezeniu wy-
noszacym 2,1 raza pradu znamiono-
wego przepalaja sie w czasie krot-
szym niz dwie minuty.

Trzecia generacja

Wprowadzenie technologii SMD
stanowilo nie lada wyzwanie dla
producentéw wktadek topikowych,
szczegoblnie jezeli chodzi o dalszg
miniaturyzacje elementéw. Tymczasem
wlasnie te najmniejsze wkladki topi-
kowe, o wymiarach 0,8 x 1,6 mm,
stosowane sg w urzadzeniach prze-
mystowych. Te, zazwyczaj superszyb-
kie wktadki, wytwarzane za pomocg
nowoczesnych technologii, sg stoso-
wane wylgcznie w obwodach niskie-
go napiecia (ze wzgledu na bardzo
malg odleglo$¢ pomiedzy stykami).

Zgodnie z zaleceniami normy IE-
C60127 wieksze odlegtosci stykowe
wymagane sg przy napieciach powy-
zej 125 V, co nieuchronnie prowadzi
do zwiekszenia rozmiaréw wktadki.
Dodatkowo pojawiajg sie specjalne
wymagania uzytkownikéw. W ramach
zakresu zasilania napieciowego cze-
sto pojawiajg sie wyzsze wymagania
spowodowane szokiem klimatycznym,
cyklicznym obcigzaniem, jak réwniez
odpornosScig urzadzenia na wstrzasy
oraz wibracje.

Wkladki topikowe SMD 250 V
firmy SIBA

Nowa wktadka topikowa SMD
o rozmiarach 8 x 4,4 x 4,5 mm pro-
dukcji firmy SIBA (fot. 2) jest przy-
stosowana do stosowania w urzadze-

Fot. 2. Wkiadka topikowa SMD 250 V firmy SIBA

Tab. 1. Wiasciwe wartosci charakterystyk miniaturowych wkiadek topikowych

SMD 250 V
Zalecenie Czas zadziatania przy | Czas zadziatania przy
IEC60127 Obudowa Wymiary | pradzie znamionowym | 10 x prad znamionowy
t @1) (t, @ 10xl )

Czesé 2-3 Cylindryczna 50x20 mm| 2,1 x Irat < 2 min > 20 ms

¥ L. Z wyprowadzeniem .
Czese 3-4 drutowym <10 mm| 2,1 x Irat < 2 min > 20 ms
Czgs¢ 4-2 UMF-SMD 2,0 x Irat < 2 min > 10 ms

o 8 x 45 x n
Czese 3-4 SMD 250 V 45 mm 2,1 x Irat < 2 min > 20 ms

niach zasilanych napigciem 250 V
oraz znamionowej zdolnosci wyla-
czania 100 A. Spelnia ona wymaga-
nia producentéw wyposazenia doty-
czgce rozmiar6w najmniejszych cze-
§ci skladowych.

Przy wyborze komponentéw
wkladki, jak réwniez w trakcie pro-
cesu produkcji, SIBA stosuje znane
i sprawdzone materialy oraz metody:
— obudowa wktadki produkowana jest
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z odpornego na wysoka temperatu-
re materialu ceramicznego,

— styki sg zrobione z miedzianego
stopu o srebrnej lub cynowej po-
wierzchni,

— elementy wkiadki sg na stale przy-
lutowane do glowic stykéw,

— w pelni zautomatyzowany sposéb
wytwarzania gwarantuje wysoka
powtarzalno$é i jakosé produkcji.

W trakcie opracowywania wkta-
dek SMD konstruktorzy wiele uwagi
poswiecili interpretacji charakterystyk
czasowo-prgdowych wktadek najcze-
Sciej stosowanych przez konstrukto-
row. Zamiarem producenta bylo trzy-
manie sig zasady: ,Nigdy nie mody-
fikuj sprawnie pracujgcego systemu”;
co zaowocowalo wprowadzeniem do
sprzedazy wktadek SMD o ,klasycz-
nych” charakterystykach.

Miedzy innymi dlatego wkiadki
topikowe SMD posiadajg identyczng
charakterystyke zadziatania jak do-
tychczas produkowane miniaturowe
wkladki topikowe. W tab. 1 pokaza-
no warto$ci parametréw wkladek kla-
sycznych i SMD.
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