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Regeneracja, uruchamianie i strojenie, czesé¢ S5
Regeneracja skrzynek do odbiornikow

Regeneracjq starych mebli, w tym rowniez drewnianych skrzynek
odbiornikéw, zajmowaly sie przez dlugi czas wyspecjalizowane warsztaty
stolarskie, ktore strzegly swoich zawodowych tajemnic. W poradnikach
dla radioamatorow z okresu rozkwitu radiotechniki trudno jest znalezé
informacje na ten temat. To sprawia, ze problematyka regeneracji
skrzynek jest przecietnemu kolekcjonerowi nieznana.

Skrzynki starych odbiornikéw radio-
wych, szczeg6lnie wykonywane z drew-
na, s pewnego rodzaju dzielami sztuki
stolarskiej. Z biegiem lat niektére firmy,
takie jak Philips, Elektrit, Telefunken
wypracowaly swoéj charakterystyczny styl
w wygladzie zewnetrznym odbiornika.
Dlatego warto przywréci¢ im dawny wy-
glad iurok.

Odbiorniki byly montowane w skrzyn-
kach zdrewna lisciastego (najstarsze typy),
z drewna sosnowego oklejanego fornirem
z drzew szlachetnych oraz w skrzynkach
ebonitowych (byly to tak zwane odbior-
niki popularne lub ,ludowe”). Odbiorniki
w skrzynkach ebonitowych produkowaly
niemal wszystkie firmy, wtym réwniez
polskie (odbiornik krysztatkowy Detefon
oraz lampowy Pionier).
= Ogromna podaz réznorodnych na-
rzedzi do obrébki drewna oraz Srodkéw
chemicznych do konserwacji i wykancza-
nia powierzchniowego drewna sprawity,

ze niemal kazdy majsterkowicz moze

" teraz probowac¢ swych sil. Autor zdaje

sobie sprawe, ze ten artykul zracji ob-
szernosci problematyki, nie jest wyczer-
pujacym poradnikiem, ale z pewnoscig
moze- zacheci¢ do eksperymentéw tych
Czytelnikow, ktérzy nie wierza w swoje
mozliwosci.

Czynnosci wstepne

Po wyjeciu odbiornika ze skrzyn-
ki nalezy zabezpieczy¢ glosnik i chas-
sis przed uszkodzeniem i oczysci¢ ja
wstepnie z kurzu wewnatrz. Nastepnie
dokladnie obejrze¢. Szczegélnie nalezy
Zwrdci¢ uwage czy nie wystepuja w niej

.male otworki, §wiadczace o zaatakowa-

niu drewna przez kolatka domowego lub
spuszczela domowego oraz upewnié sie
czy na powierzchni nie wystepuja grzy-
by plesniowe lub domowe. W przypadku
stwierdzenia, ze drewno skrzynki zosta-
fo zaatakowane przez owady lub grzyhy,

. _przed przystapieniem do dalszych prac
- nalezy wykona¢ zabiegi owadobdjcze lub
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grzybobdjcze. W sprzedazy detalicznej sa
dostepne odpowiednie preparaty chemicz-
ne, aniezbedne zabiegi mozna przepro-
wadzi¢ po zapoznaniu sie z zalaczonymi
przepisami stosowania, zachowujac nale-
zyte Srodki ostroznosSci, poniewaz sg to
srodki toksyczne (szczegdlnie preparaty
do niszczenia grzybow).

Kotatek domowy i spuszczel domo-
wy niszczy wszystkie gatunki drewna,
a uszkodzenie drewna poznaje sig po
obecnosci otworéw wylotowych na jego
powierzchni. Stwierdzenie czy w danym
drewnie znajduja sie zywe owady jest
bardzo trudne idlatego nalezy bardzo do-
ktadnie wykona¢ zabiegi niszczace owady.
Polegaja one na kilkakrotnym wstrzykiwa-
niu w widoczne otwory Srodka owadobdj-
czego. Na przyklad w sprzedazy znajduje
sig preparat owadobdjczy o nazwie Antox,
wyprébowany wielokrotnie przez autora.

Do wstrzykiwania nalezy uzy¢ strzy-
kawki lekarskiej zigla o $redniej grubosci,
ktérej ostry grot nalezy spilowaé, zeby
mozna bylo dos¢ gteboko wprowadzié
ja wotwor. . Po zakonczeniu kilkakrotnego
wstrzykiwania zaleca si¢ wlozy¢ skrzyn-
ke do worka foliowego i szczelnie go
zamknaé, usuwajac nadmiar powietrza
przez ugniatanie worka. Do tego celu na-
daja sie worki na $mieci.

Naprawa uszkodzen
mechanicznych w skrzynkach
drewnianych

W starych skrzynkach odbiornikéw
wystepuja najczesciej nastepujace uszko-
dzenia:

e obluzowanie zlaczy naroznikowych,
e zlamania i pekniecia,
o uszkodzenie powierzchni skrzynki.

W przypadku stwierdzenia obluzowa-
nia polaczen klejonych, najczesciej naroz-
nikowych, nalezy elementy te ostroznie
rozchyli¢ iusunaé¢ stary klej. Nastepnie
nalozy¢ nowy klej, silnie dociskajac lub
uderzy¢ mlotkiem stolarskim i docisnaé
klejone powierzchnie odpowiednimi $ci-

skami stolarskimi. Analogicznie nalezy
postepowaé w przypadku peknie¢ lub zla-
man pod warunkiem, ze ich przyczyna
nie jest zmurszenie drewna spowodowa-
ne zagrzybieniem. Fragmenty zagrzybione
nalezy bezwzglednie wyciaé. Pozostate
drewno trzeba koniecznie odgrzybi¢. Gru-
bos¢ spoiny klejowej powinna wynosic
nie wiecej niz 0,1 mm. Obowigzuje przy
tym zasada, ze im cieisza spoina, tym
bardziej wytrzymale jest potaczenie. Kleju
nie nalezy traktowac jako kitu wypelnia-
jacego nieréwnosci ikoniecznie przestrze-
ga¢ zalecen producenta kleju.

Trwale polaczenie klejonych po-
wierzchni uzyska sie wtedy, gdy obie
powierzchnie beda nalezycie docisniete
do siebie. Przy duzej sile docisku-stop-
ki $ciskéw stolarskich moga pozostawic
trudne do usuniecia wgniecenie forni-
ru skrzynki, poniewaz nie zawsze maja
one gladkg powierzchnie. Dlatego zaleca
sie wykonanie podkladek drewnianych,
nawet z podklejona flanelka lub filcem,
wykonanych ze sklejki o grubosci od 5
do10 mm i o powierzchni 2...3-krotnie
wiekszej od powierzchni stopki $cisku.

Do klejenia elementéw skrzynki naj-
lepiej nadaja sie kleje syntetyczne oparte
na polioctanie winylu, a szczegélnie klej
do klejenia ram obrazéw. Kleje syntetycz-
ne sg stabilne w przechowywaniu, gotowe
do uzycia w kazdej chwili, szybko wia-
za klejone powierzchnie idajg elastyczpe
spoiny. Typowym klejem tego rodzaju jest
wikol. W handlu sa réwniez kleje oparte
na polioctanie winylu o innych nazwach,
jak np.: winacet, hermol, pattex.

Wiasciwa oceng jakoséci forniru moz-
na przeprowadzi¢ po usunieciu powloki
lakieru lub politury z calej powierzchni
skrzynki. Nie zawsze mozna to zrobic¢
za pomocy szlifierki. Odbiorniki radio-
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we produkowane -do roku okolo 1945
mialy skrzynki przewaznie lakierowane
lakierami bezbarwnymi lub koloryzuja-
cymi typu olejnego albo pokrywano je
politurg (odbiorniki najwyzszej klasy).
Powierzchnie takiej skrzynki stosunkowo
tatwo szlifowa¢ papierem $ciernym do
drewna. Niektére typy polskich odbior-
nikéw wyprodukowane pod koniec lat
piecdziesiatych byly pokrywane ‘lakierami
chemoutwardzalnymi o znacznej grubosci.
Sq to miedzy innymi odbiorniki: Syrena,
Poemat, Rondo itd. Skrzynek tych odbior-
nikéw nie zaleca sig szlifowa¢ papierem
§ciernym, poniewaz podczas szlifowania
szlifierka wibracyjna wydziela sie na po-
wierzchni szlifowanej duzo ciepta, lakier
zaczyna sie topi¢ izatyka pory w papie-
rze Sciernym. Usuniecie zniszczonej po-
wloki lakierniczej jest mozliwe tylko za
pomoca opalarki elektrycznej do opalania
drewna, najlepiej z plynna regulacje tem-
peratury. Nalezy przy tym stosowaé ory-
ginalne i zalecane przez producenta skro-
baczki o specjalnym ksztalcie. Nie zaleca
sie stosowania do zdejmowania rozgrzanej
powloki lakieru szpachelek malarskich,
poniewaz bardzo latwo mozna uszkodzié
nimi fornir skrzynki. Podczas usuwania
lakieru skrobaczka powinna by¢ trzyma-
na pod katem prostym w stosunku do
powierzchni skrzynki.

Do szlifowania fornirowanej po-
wierzchni najlepiej nadaje sie szlifierka
katowa. Pozwala ona podczas szlifowania
w pelni dokfadnie kontrolowa¢ jego prze-
bieg. Szlifowanie nalezy rozpoczaé dla
powlok lakierniczych, cze$ciowo ztusz-
czonych papierem o gradacji co najmniej
120 izakonczy¢ papierem Sciernym o gra-
dacji ponad 200. Po zakonczeniu szlifo-
wania nalezy uzupelni¢ ubytki forniru
kitem szpachlowym o odpowiednio do-
branej kolorystyce 1izeszlifowa¢ nadwyzke
kitu papierem S$ciernym o gradacji okolo
250...300. Szlifowanie powierzchni po-
krytej fornirem nie jest czynno$cig la-
twa inalezy wykonywaé bardzo ostroz-
nie, poniewaz przy braku wprawy izbyt
mocnym dociskaniu, mozna catkowicie
usuna¢ fornir ze szlifowanej powierzch-
ni. Nie zaleca sie stosowania obrotowych
tarcz szlifierskich napedzanych wiertarka-
mi. Trudno jest bowiem utrzymac staly
ijednakowy nacisk krazka $ciernego na
szlifowang powierzchnie. Krazek zwykle
nie pracuje cala powierzchnia, zatem fa-
two mozna spowodowaé lukowe wglebie-
nie w fornirze, ktére jest trudno usunaé.
Duze powierzchnie mozna szlifowa¢ pta-
skg szlifierka oscylacyjng, najlepiej z wia-
snym napedem,- poniewaz latwiej sig ja
prowadzi po szlifowanej powierzchni, niz
nasadke mocowanag do wiertarki. Szlifo-

wanie co jaki§ czas nalezy przerywag,
aby za pomocy drucianej miekkiej szczo-
teczki (np. zdrutu mosieznego) przeczy-
§ci¢ papier Scierny.

Najczestszymi uszkodzeniami wystqpu-'

jacymi w starych skrzynkach sg glebokie

rysy, ubytki forniru (szczegélnie w na- °

roznikach), odklejenia forniru. zluszcze-
nia powloki iodbarwienia. Zdarzajg sie
réwniez zluszczenia calych platéw forni-
ru. Drobne ubytki forniru o powierzchni
1...2 cm? mozna uzupelni¢ kitem szpa-
chlowym, po uprzednim dokladnym
oczyszczeniu szpachlowanej powierzchni.
W duzych marketach mozna kupi¢ wiele
rodzajow kitéw produkowanych w kraju
i importowanych. Kity szpachlowe moga
by¢ produkowane na bazie akrylu, ace-
tonu, wodorozcieniczalne, na bazie zywic.
Dobry kit szpachlowy powinien zawie-
ra¢ najmniej 85 % kalibrowanej maczki

drzewnej danego gatunku drewna, w mia- .
re szybko wysycha¢ inie kurczy¢ sie po-

wyschnigciu. Powinien takze nadawaé sie
do obrébki tak jak drewno, to*znaczy
mozna go pilowaé, przecinaé, szlifowaé

oraz barwi¢ bejcg ilakierowaé dowolnym’

rodzajem lakieru lub politurowaé.

Autor z powodzeniem stosuje kit
szpachlowy o nazwie handlowej Syntilor,
ktéry wystepuje w sprzedazy w nastepu-
jacych odcieniach: naturalny, dab jasny,
dab zlocisty, dab $redni, dab ciemny, ma-
hon, orzech, wisnia, sosna (jasne drewno),
kasztanowiec. Jest on produkowany na ba-
zie acetonu. Mieszajagc dwa lub wiecej od-
cieni mozna uzyska¢ wypadkowy odcien
kitu zblizony do szpachlowanego forniru.
Zbyt duzych ubytkéw nie zaleca sie uzu-

pelniaé, poniewaz niektdre gatunki drewna *

(np. orzech, czeresnia) majg tadny natural-
ny rysunek wiékien. Kit szpachlowy nie
odtworzy rysunku wildkien drewna, a je-
dynie jego odcien, zatem zbyt duze uzu-
pelniane powierzchnie beda wyraznie wi-
doczne. Szlifowanie powinno by¢ réwniez

przeprowadzone na powierzchniach we- -

wnetrznych skrzynki, poniewaz wieloletnia
warstwa kurzu wraz z wilgocia uszkodzila
warstwe powierzchniowa drewna, ktéra
trzeba ponownie zabezpieczyc.

Przyklejanie forniru do
podloza

Po zeszlifowaniu powierzchni ze-
wnetrznych i wewnetrznych skrzynki
mozna dopiero oceni¢ stopien jej znisz-
czenia. Odklejony miejscowo inie znisz-
czony fornir nalezy ponownie przykle-
i¢. Przy wiekszych ubytkach zaleca sig
wymiane calegoplata forniru, poniewaz

wszelkiego rodzaju wstawki, szczegdlnie:«:

na czotowych powierzchniach, sg trudne
do wykonania ibeda widoczne.
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Stary fornir usuwa sie zwilzajac dang
powierzchnie woda (najlepiej kladac wil-
gotng Sciereczke): Po kilku godzinach
mozna zerwaé fornir szerokim diutem
lub szpachelks. Warstwe podioza nalezy
wysuszy¢, zeszlifowaé pozostalosci kleju,
ubytki drewna wyréwnaé szpachléowka
o duzej wytrzymatosci np. dwusktadniko-
wa samochodowg iponownie - zeszlifowac.
Powierzchnia przygotowana do nakladania
nowego forniru musi by¢ dokladnie wy-
réwnana iprzed przystapieniem do kle-
jenia powierzchnie szpachlowang trzeba
koniecznie recznie lekko zmatowié papie-
rem $ciernym, nadajac jej réwnomierng
szorstkosc. ;

Jezeli naprawiana skrzynka jest bar-
dzo stara, to nowy fornir moze znaczaco
odbiega¢ swoim odcieniem iwygladem
od pozostatych powierzchni. Stare po-
wierzchnie zpowodu oddzialywania réz-
nych czynnikéw (wilgotnosé, naslonecz-
nienie, utlenienie powierzchni) zmienity
pierwotny odciei drewna iwtedy nowy
fornir trzeba sztucznie postarzyé poprzez
rozjasnienie lub przyciemnienie drewna.
Do rozjasniania drewna mozna stosowaé
wodny roztwér soli szczawikowej lub
30% roztwor perhydrolu. Do przyciem-

niania drewna mozna zastosowa¢ bardzo
rozcieficzong bejce oinnym odcieniu niz
naturalny odcien wklejanego forniru.

Fornir przeznaczony do przyklejenia
musi by¢ odpowiednio przygotowany.
Nie moze on by¢ popekany i pofalowany.
Pofalowany fornir nalezy lekko nawilzy¢
czysta woda i przeprasowaé zelazkiem
przez czysty bialy papier. Powierzchnia
forniru powinna byé¢ wieksza od po-
wierzchni oklejanej (5...10 mm z kazdej
strony). Krawedz forniru wklejanego po-
winna by¢ bardzo réwno odcigta iszczel-
nie dotyka¢ do krawedzi istniejacego for-
niru. Nalezy przy tym zwr6cié szczegdlng
uwage na wilasciwe ulozenie naturalnego
rysunku drewna, poniewaz dobér wtasci-
wego rysunku stojow bedzie decydowat
o wygladzie skrzynki.

Do przyklejania forniru nalezy sto-
sowaé specjalny klej kontaktowy, kté-
ry mozna kupi¢ w sklepach z fornirem.
Jest to klej o odpowiedniej konsystencji,
ktéry nie wnika zbyt gleboko w drew-
no inie powoduje przebicia klejowego
forniru. Klej kontaktowy naklada sig na
przygotowana powierzchnig skrzynki, roz-
prowadzajac go szpachelka grzebieniowa
inastepnie obcigtym plaskim pedzelkiem

o szeroko$ci np. 2...5 cm. Analogicznie
naklada sie klej na przygotowany do
wklejenia arkusz forniru. Nalezy przy
tym odczeka¢ zalecany przez producenta
kleju czas do wstepnego podeschnigcia
kleju idopiero przystapi¢ do przyklejenia
forniru. O jakosci polaczenia forniru ze °
skrzynka decyduje tzw. docieranie, czyli
doci$niecie forniru do podloza (watkowa-
nie) za pomoca watka fornirskiego.
Nastepnie na powierzchnie klejonego

forniru nalezy polozy¢ (przelozong cienka
folig) odpowiedniej wielkosci plyte, lami-
nowang plyte wiérowa o grubosci okolo
4cm (plyty takie sa stosowane do wyro-
by blatéow kuchennych i parapetéw). Kle-
jone powierzchnie powinny by¢ bardzo
mocno doci$nigte réwnomiernie na - catej
powierzchni. Wtym celu nalezy uzy¢ jak
najwiekszej liczby $ciskéw. Sciéniete ele-
menty pozostawia sig¢ do czasu uzyskania

pelnej wytrzymalosci spoiny. Czas ten jest .
podany na opakowaniu kleju. Dopiero po-a#

jego uplywie mozna przystapi¢ do obci-
nania nadmiaru forniru za pomeca np.
nozyka do ciecia tapet. Brzegi obcigtego
forniru mozna delikatnie przeszlifowaé"
papierem S$ciernym np. o numerze 300.
Mieczystaw Laskowski
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Mikroprzelaczniki i Przechznkl Krancowe

2 duza trwalo$é mechaniczna (do 50 min przelaczen),

% szeroki zakres temperatur (do -40...+200°C),

@2 wykonania szczelne (do IP €8),

G caraid eyl miEywratorive:

B8 réine opcje obudéw, wyprowadzen, stykéw i sposobu dzialania,
':: wykonania z bezposrednim rozlaczeniem (zgodnie z IEC 947-5-1)

ul. Zwolenska 43

04- 761 Warszawa i
tel. (22) 61573 71 e
(22)61564 31  info@semicon.com.pl

fax. (22) 615 7375 www.semicon.com.pl
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