Nowoczesne urzadzenia
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dla

producentow elektroniki

Branza elektroniczna to jedna
z najbardziej dynamicznie
rozwijajgcych sie galezi
gospodarki. Czeste zmiany
technologiczne i ciqgle
przekraczanie barier przez
liderow, naklada na wszystkie
firmy obowiqzek stalego
dostosowywania sie do
wymogow rynku. Potrzeba zmian
tworzy dla firm przewidujqcych
i dynamicznych mozliwosé
szybkiego rozwoju i wkroczenia
w nowe obszary dzialalnosci.

Dzi§ jednym z najwazniejszych
wyzwan stojagcych przed wieloma
polskimi firmami jest konieczno$c
znacznego zwiekszenia wydajnosci
produkcji. Istotnym czynnikiem wa-
runkujagcym rozwoj przedsiebiorstwa
a nawet utrzymanie sie na rynku
jest takze sprostanie technologii
lutowania bezolowiowego z czym
zwykle wiaze sie¢ modernizacja lub
wymiana parku maszynowego.

W artykule prezentujemy urza-
dzenia znajdujace sig w ofercie
znanych amerykanskich firm: Au-
tomated Production Systems (APS)
i Novastar Technologies — wybér
tych urzadzen moze stanowic¢ ko-
rzystne rozwigzanie wielu aspektow
tego wyzwania.

Wybierajac produkty z oferty
wskazanych firm, mozna zestawic
wiele wariantéw kompletnych linii
produkcyjnych, a takze tworzy¢ sa-
modzielne stanowiska pracy wspo-
magajace jedynie cze$¢ prowadzone-
go procesu produkcyjnego.

Automaty pick & place
Konfigurowanie linii do monta-
zu elementéw elektronicznych na-
lezy rozpocza¢ od wyboru automa-
tu pick & place. APS produkuje 7
r6znych modeli w 3 seriach: ,L7;
,LE”, ,LD”. Modele, speilniajgce
praktycznie wszystkie wymagania,
jakie stawiane sa automatom pracu-
jacym w nowoczesnej linii produk-
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Automat pick&place APS L-60

cyjnej producent zgrupowal w se-
rii ,L”. Automaty z tej serii pra-
cuja z ukladami o rastrze 15 mils
(0,384 mm) z maksymalng wydaj-
noécig do 4800 cph (chip per hour
- elementéw na godzine). Ogromng
zaletg automatow APS jest bardzo
tatwy w obstudze system steruja-
cy, ktéry wykorzystuje komputer
PC z oprogramowaniem ustalajgcym
cykl pracy i zapewniajacym kontro-
le procesu, a takze autodiagnostyke
urzadzenia. Dzialajagca w systemie
Windows aplikacja posiada unikalng
opcje dowolnej jej modyfikacji (ta-
twe programowanie moduléw w Vi-
sual Basic).

Urzadzenia korzystajg z podaj-
nikéw tasmowych, listwowych, tac-
kowych i opcjonalnie wibracyjnych.
Maksymalna liczba jednoczesnie
pracujacych podajnikéw wynosi 32
dla modelu L20, 64 dla L40 i az
96 — dla L60; wartoéci te odnosza
sig do podajnika tasmy 8 mm.

Podajniki umozliwiajg pobieranie
i ukfadanie niemal kazdego typu ele-
mentéw np.: 0201, 0402, 0603, 0805,
1206, MELF, SO-8 do SO-28, SOT,
(fine pitch) QFP, BGA, PLCC i wielu

innych. Podajniki moga by¢ wymie-
niane w czasie pracy urzadzenia.

Standardowo zainstalowano czte-
ry chwytaki podci$nieniowe (opcjo-
nalnie osiem), zasilane z wbudowa-
nego kompresora. Sa one wybiera-
ne automatycznie w trakcie pracy,
umozliwiajac pobieranie i ukladanie
réznych elementéw bez potrzeby
przerw na zmiane oprzyrzadowania.

Pozycja elementu/uktadu wzgle-
dem plytki drukowanej jest kon-
trolowana za pomoca kamery lub
lasera. Wysoka rozdzielczo$¢ cha-
rakteryzujaca ruchy glowicy wzdluz
osi X, Y i Z oraz mozliwo$¢ orien-
towania elementu w dowolnym kie-
runku (z krokiem 0,18°), decyduja
o wysokiej precyzji pozycjonowania,
wynoszacej =0,001” (*£25,4 pm).
Maksymalne wymiary plytek PCB
wynoszg od 343x305 mm (L20) do
343x813mm (L60). Automaty moga
dziata¢ autonomicznie (urzadzenie
pracuje niezaleznie) lub wspélpra-
cowac¢ z innymi systemami, tworzac
linie produkcyjna o optymalnej wy-
dajnosci.

Interesujaca cechg jest takze Zré-
dlo zasilania maszyn — prad zmien-
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ny 230 V, tak wiec te
zaawansowane systemy
nie wymagaja odrebnej
instalacji pneumatyczne;j.

Firmy, ktére planu-
ja produkcje o malej
wydajnosci (nieporéw-
nanie jednak wyzszej
niz prowadzonej recz-
nie) z pewno$cig po-
winny zainteresowac
sie na stolowymi wer-
sjami prezentowanych
powyzej maszyn. Au-
tomaty nalezace do se-
rii ,LE” réznig sie od
tych z serii I’ przede
wszystkim wydajnoécia
- do 3000 komponen-
tow na godzine oraz
oczywiécie ceng. Naj-
bardziej zaawansowane
dwuglowicowe automa-
ty naleza do serii ,LD”
i zapewniaja wyzsza
wydajnoé¢ - do 6000
komponentéw na godzi-
ne, nalezy je uznaé za
wystarczajace do skonstruowania li-
nii o znacznym obcigzeniu.

Manualne systemy pick & place
Szczegdlnie atrakcyjnym rozwig-
zaniem dla firm zamierzajacych nie-
wielkim kosztem finansowym, znacz-
nie zwiekszy¢ mozliwosci produkcyj-
ne sa mniej zaawansowane (cho¢
czesto wystarczajgce) i jednoczesnie
najtansze systemy pick & place:
e Manipulatory do recznego ukla-
dania elementéw SMD — MPP20/
21 i MPP10/11. Ich konstrukcja

Manipulator do recznego uktadania elementdow
APS MPP20/21 z systemem APS MPP-VC do wideo

umozliwia wydajna, ciaglta prace
0oséb prawo i leworecznych bez
oznak zmeczenia reki. Gwaran-
tuja one precyzje dzialania, za-
pewniajaca zawsze powtarzalny
montaz. Wersje MPP21 i MPP11
sa standardowo wyposazone
w cyfrowo sterowane dozowniki
kleju lub pasty, mogace praco-
waé w trybach: recznym, poéi-
automatycznym, automatycznym
i samouczacym.

e Oprzyrzadowanie i wyposazenie
dodatkowe, jak np. system MPP-

Drukarka szablonowa APS SPR-45 w wersji na stotowej
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-VC do wideo inspek-
cji czy programowalny
dozownik kleju/pasty
GDV-20 z pesetg proz-
niowa do pozycjonowa-
nia elementéw, lgczniki
do zestawiania manipu-
latoréw w linie, podaj-
niki do komponentéw
tasmowych.

Drukarki
szablonowe

APS produkuje obec-
nie pieé¢ modeli dru-
karek: od ekonomicz-
nej recznej SPR-10, do
zautomatyzowanej SPR-
-45. Maksymalne wymia-
ry obszaru druku wyno-
sza od 305x380 mm do
406x457 mm. Urzadze-
nia zapewniajg wysoka
doktadnos$é¢ i powtarzal-
no$¢ druku.

Ich wazng zaletg jest
mozliwo$¢ pracy z sza-
blonami foliowymi (bez
ramek), co stanowi zrédlo istotnych
oszczednosci.

SMD,
inspekciji

Piece lutownicze

Momentem kulminacyjnym de-
cydujacym o jako$ci produkcji jest
prawidlowe polutowanie ulozonych
na PCB komponentow.

W piecach przeplywowych APS/
Novastar zastosowano unikalng, opa-
tentowang technologie cyrkulacji po-
ziomej Cyclonic™, ktéra gwarantuje
réwnomierny rozklad temperatury
na plytce, a dodatkowo wplywa na
mniejsza kondensacjg oparéw i krot-
sze przestoje zwigzane z konieczno-
§cia czyszczenia komor pieca. Ele-
menty grzejne rozmieszczono w gor-
nej i dolnej czeéci komory, tworzac
strefy nagrzewania. Obserwacje pro-
cesu ulatwiajg wzierniki znajdujgce
sig na gérnej $cianie podswietlanej
komory. Zarzadzajace praca pieca
oprogramowanie pozwala m.in. na

Piec APS GF-B
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65 000 produktow
elektronicznych
i elektrotechnicznych

Sprzedaz wysytkowa

e Szeroka oferta z zakresu
elektroniki, automatyki,
i techniki pomiarowej
oraz narzedzi i akcesoriow

e Caly asortyment z magazynu
e Krotkie terminy dostaw

Zamow katalog
Bezpfatna infolinia

Tel: 00-800-491-14-20
Fax: 00-800-491-14-19
e-mail: info@distrelec.pl

Distrelec

www.distrelec.com

Przedstawiciel handlowy w Polsce:

ASTAT s.z00.

60451 Poznan, ul.Dabrowskiego 441
tel. (061) 848 88 71; fax (061) 848 82 76
e-mail: info@astat.com.pl
http://www.astat.com.pl
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Agregat lutowniczy APS/Novastar Spartan 12D

wprowadzenie i zapamigtanie do
100 profili, zaprogramowanie timera
(do 7 dni), monitorowanie i rapor-
towanie usterek zgodnie z ISO9000
SPC, ochrone wprowadzanych da-
nych hastem.

W ofercie znajduje sie kilka mo-
deli piecéw, od malych na stoto-
wych konstrukeji, po wielostrefowe,
wysokowydajne. Wiekszo$é z nich
moze by¢ wykorzystywana do lu-
towania w ostonie gazu obojetnego
oraz pracy w zwigkszonym zakresie
temperatur (lutowanie bezolowiowe).
W wigkszych modelach mozna réw-
nolegle korzysta¢ z dwoéch rodzajow
transportu — siatkowego i brzegowe-
go. Uzupelnieniem oferty sg rézne-
go rodzaju plyty grzejne, mate pie-
ce komorowe, itp.

Montaz w technologii
przewlekanej

Mimo dominacji SMT, wiele
komponentéw montowanych jest
nadal w technologii przewlekane;j.
Do lutowania przemystowego ply-
tek obsadzanych komponentami
przewlekanymi lub wykonywanymi

w technologii mieszanej Novastar
proponuje kilka modeli agregatéw
lutowniczych. Najmniejszy z nich
nastolowy SPARTAN 8 wyposazo-
no w fale lutownicza o szeroko$ci
180 mm. Najwiekszy wysokowydaj-
ny agregat moze obslugiwaé plytki
do 600 mm szerokoSci.

Wszystkie fale lutownicze moga
pracowaé w technologii bezolowiowej.

Jedng z podstawowych zalet
oferty APS/Novastar jest jej réz-
norodnos$¢ i atrakcyjno$é cenowa,
pozwalajgca znalez¢ odpowiednie
rozwigzanie zar6wno dla duzych
i $rednich firm, a takze dla firm
maltych, dla ktérych inwestycja
W zaawansowany park maszynowy
byta dotychczas zbyt kosztowna
i najczeSciej ze wzgledu na skale
produkcji nieoptacalna.
JK

Wigcej informaciji...

...mozna uzyska¢ w firmie Renex, bedacej

autoryzowanym dystrybutorem APS/Novastar
w Polsce, tel. (054) 411-25-55, 231-10-05,

office@renex.com.pl, www.renex.com.pl.

Piec APS/Novastar 1800
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