PODZESPOVLY

Kryteria poprawnego

doboru zigcz do

wymagan aplikacji

Na ogol po zakonczeniu czesci elektrycznej projektu,

Jednak dobér odpowiedniego zla-
cza do aplikacji to dopiero polowa
sukcesu. Réwnie wazne sg: odpo-
wiedni pod wzgledem technologicz-
nym proces montazu gniazda na
plytce, prawidlowe zaci$niecie kon-
taktow we wtyczce i wlasciwa ob-
stuga przez uzytkownika. Wszystkie
te czynniki maja wplyw na jakos¢ i
zywotno$¢ polgczenia, a tym samym
na jako$¢ produktu finalnego. Uchy-
bienia w procesie produkcji — czy to
wynikajace z nienalezytej uwagi, czy
tez przypadkowe — prowadza najcze-
$ciej do trudnych do zdiagnozowania
btedéw. Przykladem jest tu niepewny
styk czy zimny lut, z ktérymi chy-
ba kazdy z nas mial do czynienia w
swojej praktyce.

Opisy w dalszej czesci artyku-
Iu dotyczyé¢ beda kontaktéw zaci-
skanych (zagniatanych), najczeSciej
stosowanych w praktyce. Polgczenia
te sa okolo trzy razy tansze od po-
laczen $rubowych, a w poréwnaniu
do potlaczen lutowanych znaczaco
skracajg czas montazu. Jest to tania,
sprawdzona i pewna technologia, o
ile oczywiscie zostang spelnione od-
powiednie wymagania. Ze wzgledu
na odmienny sposéb montazu, zlgcza
nozowe typu IDC (Insulation Displa-
cement Connector) wymagaja osobne-
go omoOwienia.

Stosowane u klienta procesy
technologiczne zaleza od specyfiki
produkcji i posiadanego wyposaze-
nia. Producent zlaczy moze tu jedy-
nie poda¢ swoje zalecenia, takie jak
dopuszczalna temperatura lutowania,
czy opisaé wplyw czynnikéw ze-
wnetrznych (wilgoé, topniki, $rodki
stosowane do mycia gotowych mo-
dutéw, itp.).

Inaczej ma sie sprawa z zaciska-
niem kontaktéw. Kazdy producent
poleca tu swoje narzedzia, dajac
woéwczas gwarancje na caly wyréb.
Powierzchnie robocze narzedzi sa
bowiem precyzyjnie dopasowane do
obrabianego kontaktu, dzieki czemu
po zaci$nieciu otrzymujemy dobre i
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pewne polaczenie, spelniajagce wszyst-
kie wymagania jako$ciowe. Sg one
jednakowe dla wszystkich wyrobéw
danego typu, niezaleznie od produ-
centa. Wymienmy najwazniejsze:

— poprawne zaci$niecie licy przewo-
du: obejmuje wszystkie zyly licy,
nie zachodzi na izolacje;
zapewnia gazoszczelno$¢ polacze-

nia, co eliminuje mozliwo$¢ korozji
pomiedzy poszczegélnymi zylami,
oraz pomiedzy lica a wewnetrznag
powierzchnig kontaktu; zapewnia
malg rezystancje styku;

— poprawne zaci$niecie izolacji: od-
ciaza mechanicznie miejsce styku;

- zlacze nie jest wygiete w zadnej
osi: zapewnia to latwe i pewne
umieszczenie w obudowie, a na-

Przekrdj poprawnie zacisnietego konektora

stepnie polaczenie z kontaktem

naprzeciwleglym.

Najprostszymi wyznacznikami ja-
kosci polaczenia zaciskanego sa; wy-
soko$¢ zgniotu w miejscu zaci$niecia
licy oraz sila zerwania, przy czym
w drugim przypadku jest to niestety
pomiar niszczacy. Oczywiscie niewie-
le elektronicznych firm produkcyj-
nych posiada odpowiednie oprzyrza-
dowanie do pomiaru tych wielkosci
i do badania zeszlifowanego przekro-
ju. Rozwigzaniem, polecanym m.in.
przez J.S.T., jest zlecenie wykonania
wigzek wyspecjalizowanym konfek-
cjonerom, dysponujacym oryginalny-
mi narzedziami producenta, wyposa-
zonym dodatkowo w zaawansowane
systemy ciaglego nadzoru sily zaci-
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sku. Bardzo czesto wlasnie koniecz-
noéé zakupu lub wynajmu takich
drogich narzedzi sklania technolo-
géw w firmach produkcyjnych do
stosowania jako alternatywy przypad-
kowych, nieodpowiednich kleszczy,
kupionych tanio w jakiej$ nieznanej
firmie lub wrecz na najblizszej stacji
benzynowsej...

Kolejny problem to traktowanie
zlaczy przez finalnego uzytkownika
danego wyrobu.

Zalecenie producentéw, aby nie
taczy¢ i nie rozlacza¢ kontaktéw pod
obcigzeniem, jest czesto lekcewazo-
ne. Prowadzi to do uszkodzen skut-
kujacych narastajgcymi problemami z
urzadzeniem, nawet przy niskich na-
pieciach pracy. Juz bowiem przy na-
pieciu 15 V i pradzie rzedu 20 mA
powstawaé moga iskry i tuki elektrycz-
ne. Wypalenie powierzchni kontaktu
powoduje nie tylko problemy ze sty-
kiem i z poprawnym zamocowaniem
zlacza, ale zwiekszona rezystancja sty-
ku pociaga za sobg wzrost temperatu-
ry w zlaczu, a co za tym idzie na-
wet odksztalcenia plastyczne obudowy.
Ostatecznie oba czynniki, wplywajac
na siebie wzajemnie, prowadzi¢ moga
do calkowitego uszkodzenia nie tylko
zlacza, ale i1 calego urzadzenia.

Doboru zlacza do danej aplikacji
nalezy zatem dokona¢ juz na pozio-
mie zalozen projektowych. Najwaz-
niejsze kryteria doboru to:

— ilos¢ kontaktéw (kontakty zapaso-

we na wypadek rozbudowy 7?);

— wymagania elektryczne: prad, na-
piecie;

typ i wielko$¢ obudowy;

— rodzaj polaczenia (Srubowe, zaci-
skane, lutowane, nozowe);
blokada mechaniczna;

— zabezpieczenie przed odwrotnym
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Fot. 2. Konektor Zle zaci$niety

podiaczeniem;

— ochrona przed réznymi czynnika-

mi (korozja, temperatura);

— koszty.

Dob6r odpowiedniego rozwigzania
nie jest wiec taki prosty, jak to sie
z poczatku wydaje. Nawet tak pod-
stawowe pojecia jak napiecie nomi-
nalne czy prad nominalny wymagajg
dodatkowego wyjasnienia: poniewaz
warto$§¢ pradu zalezy od temperatu-
ry otoczenia, wazne jest, przy jakiej
temperaturze mozliwy jest prad mak-
symalny. Zwykle podawana jest jego
warto§¢ przy temperaturze otoczenia
40°C, przy czym taki sam prad ply-
nie przez wszystkie kontakty zlgcza.
Im wyzsza temperatura otoczenia, tym
mniejsza jest dopuszczalna warto$é
pradu maksymalnego. Gdy jednak nie

wszystkie kontakty sa maksymalnie
obcigzone, pojedyncze kontakty moga
przewodzi¢ wiekszy prad, ograniczo-
ny najczeSciej przekrojem przewodu.
Z kolei napiecie maksymalne moze
zosta¢ ograniczone zanieczyszczeniami
obudowy zlacza, np. cienka warstwa
przewodzacego oleju.

Wojciech Czaplicki, J.S.T.
wojciech.czaplicki@jst.de

Autor dziekuje firmie Bowe Elektrik
Polska w Bolestawcu za udostgpnienie
zdjec.

Dodatkowe informacije...

...karty katalogowe produktéow J.S.T. oraz

materialy z seminarium znajdg Paistwo

w prezentacji firmy Microdis na plycie
CD-EP5/2005A.
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Zamowienie wysylamy:
telefonicznie — tel. (22) 568 50 52,
e-mailem - handlowy@avt.com.pl,

Ksiegarnia Wysylkowa AVT,
ul. Burleska 9, 01-839 Warszawa
m |ub w sklepie internetowym.

Najlepsze ksigzki dla elektronikow w ksiegarni wysytkowej Wydawnictwa AVT
www.sklep.avt.com.pl
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