SPRZET

Lutowanie
bezotowiowe
— sprzet

Rok 2006 jest graniczna data

wprowadzenia lutowia bezolowiowego.
Wraz z jego upowszechnieniem producenci
urzadzen elektronicznych stang wobec
nowych wyzwan, gléwnie dostosowania
procesu produkcyjnego do lutowia

bezolowiowego.

Powszechne zainteresowanie,
zwigzane z wprowadzaniem lu-
towia bezolowiowego, odnosi sie
do lutowania na fali lub w piecu
lutowniczym. Catkowicie ignoruje
sie lutowanie wykonywane za po-
moca lutownic recznych. Przewaza
poglad, ze dotychczas stosowana
technologia okaze sie skuteczna
réwniez w odniesieniu do lutowia
bezotowiowego. Tak sformulowa-
na opinia wynika z niedoceniania
nadchodzacych zmian i prowadzi
do btednych zalozen, iz niezbedne
koszty i zmiany w procesach tech-
nologicznych zwigzanych z wpro-
wadzeniem nowego lutowia bedzie
mozna latwo ominac.

Zmiany jakie nastapia w recz-
nym procesie lutowania dotyczg
konstrukeji stacji lutowniczych, lu-
towia oraz $rodkéw chemicznych.
W poréwnaniu do powszechnie
stosowanego lutowia opartego na
zwigzku cyny, olowiu i srebra
- 63Sn37Pb lub 62Sn36Pb2Ag - =z
temperatura topnienia 186°C lub
179°C, pojawi sie nowe - opar-
te na zwigzkach cyny, srebra,
cynku, indu lub bizmutu. Przy-
ktadowo zwiazek cyny i miedzi
99,3Sn0,7Cu posiada temperature
topnienia 227°C. Zwiazek cyny i
srebra Sn96,5Ag3,5 posiada tem-
perature topnienia 221°C. Uogo6l-
niajac mozna stwierdzié, ze wiek-
szo$¢ nowych stopéw bedzie cha-
rakteryzowaé sig temperaturg top-
nienia wyzsza o okolo 20°C...40°C.
Wzrost temperatury bedzie miat
wplyw na przebieg procesu oraz
spowoduje, ze uzyskanie lutowa-
nych potaczenr o dobrych wtasci-
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wosciach termicznych oraz me-
chanicznych stanie sie trudniejsze.
W procesie lutowania recznego na
jako$¢ potlaczen maja wplyw trzy
czynniki — topnik (flux), tempera-
tura oraz czas. Wlasciwe relacje
zachodzace miedzy nimi zapewnig
uzyskanie polaczen o bardzo do-
brych parametrach mechanicznych
i elektrycznych. Uzyskanie takie-
go polaczenia jest mozliwe jesli
w odpowiednio krétkim czasie do-
starczymy wystarczajagco duzg ilosé
energii cieplnej, pozwalajacej na
roztopienie spoiwa i jednocze$nie
unikniemy odparowania topnika
lub jego przegrzania. Odparowanie
topnika, wynikajace ze zbyt dlugie-
go czasu lutowania, prowadzi do
powstania efektu ziarnisto$ci. Ob-
jawia sie to powstaniem rys, pek-
nie¢, ktére prowadza do obluzowa-
nia sie przylutowanych elementéw
na przyklad przewodéw, a czasami
do ich catkowitego oderwania sie.
Sa wiec one zZr6dlem powstania
stanow awaryjnych. Przegrzanie
topnika prowadzi do powstania
trudnej do usuniecia powtloki przy-
pominajacej roztopiony plastik.

W jezyku angielskim te faze
lutowania nazywa sie vapor phase
soldering. Wskazuje ona na relacje
zachodzace pomiedzy czasem luto-
wania, topnikiem oraz temperatura.

Poprawne jej przeprowadzenie de-
cyduje o jakoéci lutowanych pota-
czen. Aby faza lutowania przebie-
gala bez wiegkszych probleméw i
zapewnila oczekiwany efekt nalezy
zapewni¢ dostep do wyposazenia
w sprzet lutowniczy odpowiadajacy
nadchodzacym potrzebom.

Na rynku polskim od trzech lat
obecna jest hiszpanska firma JBC.
Rozwigzania techniczne zastoso-
wane w oferowanych produktach
sprawiajg, ze naleza one do Scislej
$wiatowej czoléwki. Wyprzedzajac
date wprowadzenia lutowia bez-
olowiowego, firma JBC przedstawi-
fa nowa serie stacji lutowniczych,
ktére pozwalaja na efektywne
wdrazanie nowej technologii. Kaz-
dy element zestawu lutowniczego
posiada swoje indywidualne cechy
zapewniajgce sprostanie nowym
wymaganiom. Odnosza sig one
gtéwnie do ergonomii, efektywnosci
i wydajnosci. Sg nimi programo-
walna stacja lutownicza, lutownica
oraz grot, ktéry w zintegrowanym

Dodatkowe informacje

Bezpfatne prezentacje sprzetu lutowniczego
JBC prowadzone sg przez pracownikow
todzkiej firmy handlowej Transfer Multisort
Elektronik. Zainteresowane firmy sg proszone
0 kontakt telefoniczny z dziatem sprzedazy
TME lub na adres lutownice@tme.pl.
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Rys. 1.

module zawiera grzalke oraz czuj-
nik temperatury. Jest on umiesz-
czony dokladnie w samym czub-
ku grota. To rozwigzanie zapewnia
doskonate warunki przekazywania
ciepla przy niewielkiej bezwladno-
§ci. Tolerancja temperatury pracy
zamyka sie w granicach od 2 do
5% zadanej warto$ci. Bogata ofer-
ta wymiennych grotéw pozwala na
ich wybér w zaleznosci od wiel-
koéci punktu lutowniczego oraz od
rodzaju spoiwa. Umozliwia to do-
starczenie okreslonej iloSci energii
cieplnej w krétkim czasie bez ry-
zyka odparowania topnika. Proces
lutowania przebiega w nizszej tem-
peraturze i krétszym czasie przy
jednoczesnym zapewnieniu korzyst-
niejszych parametréw pracy i zde-
cydowanie wyzszej wydajnosci.
Wykres (rys. 1) przedstawia
poréwnanie pomiedzy standardo-
wa lutownica grzalkows pracuja-
cg z temperaturg 390°C a lutow-

40 50 60 70 80

Time (sec)

nica JBC pracujaca z temperaturg
350°C. Wykonanie kolejnych 10
lutowanych potaczen zostalo prze-
prowadzone w czasie krétszym o
okolo 20%, mimo nizszej tempera-
tury pracy o 40°C. Czas bezwlad-
noSci - czas potrzebny na ponow-
ne uzyskanie temperatury pracy
wynikajacy z odbioru ciepta przez
punkt lutowniczy - wynosi okolo
2...3 s. Wymienne groty osadzone
sa w lutownicy o wadze 16 lub
24 g. Jej konstrukcja umozliwia
wymiane grota wykonywang jedng
reka w czasie 2 s bez wzgledu na
jego temperature. Praca z lutow-
nicg moze by¢ poréwnywalna do
postugiwania sie dlugopisem. Od-
legtos¢ miedzy uchwytem a punk-
tem lutowniczym wynosi okoto
2 cm. Zapewnia to duzg wygode
i precyzje szczeg6lnie wazng przy
lutowaniu drobnych precyzyjnych
elementéw wykonywanych pod mi-
kroskopem. Majac na uwadze, ze

lutowie bezolowiowe zawiera spo-
iwa lutownicze o réznym skladzie
chemicznym oraz temperaturze top-
nienia mieszczacej sie w granicach
150°C...240°C, uzytkownik moze za
pomocag programatora ustawi¢ jedng
stalg temperature pracy lub dosto-
sowaé zakres regulacji temperatury
w przedziale od 50°C do 450°C.

Wzrost temperatury wynikajacy
z wprowadzenia lutowia bezoto-
wiowego wplynie na okres uzyt-
kowania grota. Jego ochrona jest
istotnym elementem, ktéry wplywa
dodatkowo atrakcyjnie na ocene
oferowanego sprzetu. Rozwigzania
techniczne zestawéw lutowniczych
umozliwiajg redukcje temperatury
grota po dolozeniu na podstawke
do 50°C. Czas 2..3 s potrzebny na
uzyskanie temperatury pracy spra-
wia, ze rozwigzanie to znajduje
praktyczne zastosowanie.

Poprawne ocynowanie grota jest
jednym z elementéw wplywajacych
na warunki pracy. W ofercie gro-
téw przeznaczonych do pracy =z
lutowiem bezotowiowym ich czub-
ki zostaly pokryte zwigzkiem cyny
i miedzi. Rdzen grota wykonany
zostal z miedzi, na ktéry nalozo-
no zelazng ocynowang koncéwke.
Rozwigzanie to wplywa zaréwno
na czas eksploatacji jak i na para-
metry pracy.
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Artykul powstal na bazie mate-
rialéw udostepnionych przez firme
TME.

Dodatkowe informacje

TME Transfer Multisort Elektronik Sp. z o.0.,
93-350 todz, ul.Ustronna 41, tel. (42) 645-54-
00, e-mail: tme@tme.pl, www.tme.pl.
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Zapraszamy
do odwiedzenia naszego stoiska
na targach AUTOMATICON
05-08 kwietnia 2005 - stoisko J26
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