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Oprogramowanie narzedziowe WinGPC4.0

WinGPC4.0 firmy
OEMax Controls jest opro-
gramowaniem aplikacyjnym,
ktére umozliwia programo-
wanie sterownikéw serii
NX. Aby uzywaé WinGP-
C4.0 nie trzeba czyta¢ in-
strukcji obstugi, jest bardzo
intuicyjne, wystarczy uru-
chomi¢ i zacza¢ postugi-
wacé sie oprogramowaniem,
aby zacza¢ programowac.
Dostepne sa réwniez stan-
dardowe operacje takie jak
w systemie Windows. Opro-
gramowanie to jest nastep-
ng generacja graficznego
oprogramowania do konfi-
gurowania, tworzenia apli-
kacji dla PLC serii NX.

Techniczne
wymagania
i instalacja
Oprogramowanie
WinGPC jest darmowe
ipelna wersja znajduje sie
na plycie CD-EP11/2006B
lub tez mozna ja pobrac
ze strony WWW firmy
AT Control System www.
atcontrol.pl, dzial Centrum
Techniczne. Moze by¢ za-
instalowany na komputerze
Wyposazonym Ww procesor
Pentium I lub wyzszym,
128 MB pamieci RAM, dysk
twardy z minimum 50 MB
wolnego miejsca, port szere-

Na poczqtku rozwoju sterownikéw programowalnych

byly one programowane poprzez specjalistyczne

programatory lub tez komputery ze specjalistycznym
oprogramowaniem dedykowanym tylko do tego zadania.
Obecnie sytuacja diametralnie sie zmienila, sterownik
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mozna zaprogramowac¢ na kazdym komputerze z systemem

operacyjnym Windows i odpowiednim oprogramowaniem narzedziowym.

Wiekszos¢ takich programéw jest niestety platna. W drugiej czesci opisu

sterownikéw przedstawimy bezplatne oprogramowanie narzedziowe do

konfigurowania, programowania sterownikéw PLC seria NX.

.. DEMax Cankrols WinGPC [ Test_NKPRR]

wE Proicct Contia Edkt View Tools Online Monitoring Window Help

DERESL[FBE - (@ auw[ora o o

v

HEE = [ AR~ OO RO®T ¢ OB |5 |

Rys. 2. Widok menu oprogramowania z belkg narzedziowqg

gowy RS232/485 i Ethernet,
system operacyjny: Win-
dows NT+SP6a, Windows
2000+SP4 lub Windows
XP+SP1. Instalacja nie wy-
maga specjalnej wiedzy,
wystarczy podstawowa wie-
dza i postepowanie zgodnie
z podpowiedziami programu
instalatora.

Po zainstalowaniu opro-
gramowania w START-
>Programy->0EMax Soft-
ware pojawi si¢ nowa grupa
WinGPC, a w niej znajduje
sig skrét do programu
WinGPC4.0. Na rys. 1 przed-
stawiono wyglad gléwnego
okna oprogramowania po
uruchomieniu.

=lalx|

DEHEG| smB-o|aawa> | #ix| i ol

% .

A

[ |ottios |

= | mcjou

|mesm | | | 4

Rys. 1. Widok gtdwnego okna oprogramowania WinGP-

C4.0
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Po stworzeniu nowego
projektu pojawia sie do-
datkowo belka narzedzio-
wa oraz dodatkowe opcje
w menu goérnym. Dostep
do najwazniejszych opcji
jest umieszczony na bel-
ce narzedziowej. Na rys. 2
przedstawiono widok menu
oprogramowania z belka na-
rzedziows.

Podstawowe funkcije
WinGPC4.0:

* Wprowadzanie zmian
w programie uzytkow-
nika w trybie on-lIi-
ne - Dzieki tej funkcji
mozna po zaladowaniu
programu do sterownika
PLC 1ipotaczeniu on-line
modyfikowaé program
w trybie pracy Remote
Run. Modyfikacja pro-
gramu jest natychmiast
uaktualniana w PLC oraz
zapisywana w pliku pro-
jektu. Mozna réwniez
w tym samym czasie
zmienia¢ warto$¢ w reje-
strze lub stan bitu. Jest
to bardzo wazna funk-
cja szczegoblnie podczas
uruchamiania—testowania
aplikacji.

* Symulator programowy
do testowania programu
bez udzialu sterownika
PLC - Jesli trzeba prze-
testowac¢ swoja aplikacje
bez udzialu sterownika
PLC, to WinGPC oferujg
takg funkcjg. Wystarczy
tylko podczas wyboru
typu polaczenia zmienic¢
z portu COM na ,Simu-
lator” ijuz aplikacja jest
polaczona z wirtualnym
sterownikiem PLC.

Okno typu pop-up
z informacja o systemie
oraz bledami w PLC
— Przedstawia informacje
o stanie systemu oraz
umozliwia zmiang pa-
rametréw systemowych:
ustawienie zegara RTC,
adres CPU, czas watch-
doga, tryb pracy CPU.
Na rys. 3 przedstawiono
widok okna zinformacja
o stanie systemu. W za-
ktadce CPU Diagnostics
sg podawane informa-
cje obledach w systemie
oraz w skladni instrukcji.
Narzedzia do weryfiko-
wania i §ledzenia pro-
gramu - Standardowo
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Rys. 3. Widok okna zinformacjg o stanie systemu

jest dostepna animacja
jezyka drabinkowego lub
mnemonicznego. Dodat-
kowymi narzedziami sa:
modul monitorowania za-
sob6w pamieci sterowni-
ka PLC (rys.4), podglad
graficzny stanu modutéw
wejs¢/wyjsé oraz modut
wykres6w czasowych.

* Latwe i szybkie odnaj-
dywanie btedéw kompi-
latora - Okno wyjscio-
we dostarcza informacji
o btedach w skladni oraz
umozliwia szybka loka-
lizacje bledéw. Po wia-
czeniu kompilacji pro-
jektu logika projektu jest
weryfikowana. Jesli beda
btedy, to zostana one
wySwietlone w oknie
wyjésciowym. Wystar-
czy klikngé na ten blad
i kursor w projekcie sko-
czy do danej linii. Do-
datkowo jest ona ozna-

* Transfer danych zido

PLC - Opcja ta umoz-
liwia odczyt izapis da-
nych (rejestréw, bitéw
danych i specjalnych
oraz timerdw, liczni-
kéw) ze sterownika PLC
do komputera oraz za-
pis do pliku. Funkcja ta
jest przydatna w przy-
padku zerowania pamie-
ci wPLC, jesli chcemy
zapamieta¢ i ponownie
zaladowa¢ stan pamieci
danych.

Mozliwosé szybkiej
zmiany wartosci rejestru
- Ta funkcja umozliwia
zmiane warto$ci dowol-
nej zmiennej (bitu lub
rejestru), wystarczy tylko
zna¢ adres symboliczny
(np. M000.01, W0010).
Konfigurowanie lokal-
nych izdalnych modu-
léw PLC - Nowy ste-
rownik PLC nie wymaga

czona litera ,e” zlewej tworzenia konfiguracji.
strony. Po zalgczeniu zasilania
[System Information ¥

system Info.  CPU Disgnestics |

Rys. 4. Widok okna monitorowania zasobdw pamieci

sterownika PLC
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DaqView — oprogramowanie konfi-
guracyjno—pomiarowe. Firma I0Tech,
znany producent laboratoryjnego i prze-
mysfowego Sprzetu pomiarowego, wraz
ze wszystkimi produktami z serii Dag
oraz z urzadzeniami PersonalDag/3000
dostarcza bezptatne oprogramowanie
konfiguracyjno—pomiarowe DaqView.
Mimo, iz program jest bezpfatny, oferuje
uzytkownikowi bardzo duze mozliwoci.
LabTool-848XP — programator GANG
do jednoczesnego programowania 8
uktadéw. Jest to programator typu
GANG pozwalajacy na jednoczesne pro-
gramowanie nawet o$miu ukfadéw. Do
komputera podfaczany jest przez ztacze
USB lub port drukarki.

DaqBoard/500 - karty pomiarowe
PCI. DagBoard/500 to seria kart po-
miarowych firmy 10Tech. Karty po-
miarowe ztej serii, mimo stosunkowo
niewielkiej ceny, oferujg uzytkownikowi
bardzo duze mozliwosci. Karty dyspo-
nujg szybkim (200kHz) i doktadnym (16
bitowym) przetwornikiem analogowo-cy-
frowym.

10 Logik E2210 — modut wejsé/wyjsc
cyfrowych zinterfejsem Ethernet. Jest
to modut firmy MOXA przeznaczony
do zdalnego odczytu oraz ustawiania
stanu linii 1/0 za po$rednictwem sieci
Ethernet oraz protokotu TCP/IP Moze
wspotpracowa¢ z czujnikami zblizenio-
wymi, przyciskami sterujgcymi diodami
sygnalizujgcymi itp. E2210 jest zgodny
z protokofami Modus/TCP. SNMP, http,
TCP UDP

Personal Daq/3000-modufy pomiaro-
we zinterfejsem USB. Seria urzadzen
Personal Dag/3000 firmy 10Tech to no-
woczesne modufy pomiarowe z interfej-
sem USB iszybkim przetwornikiem A/C
(1MHz/16bit). Powszechno$¢ interfejsu
USB gwarantuje bezproblemowe podia-
czenie modutu do kazdego komputera
— zaréwno stacjonarnego jak i przeno-
$nego.

DaqLab/2000 - laboratoryjny system
pomiarowy z interfejsem Ethernet. Jest
to system pomiarowy firmy 10Tech
wyposazony w interfejs Ethernet. Urza-
dzenie pozwala na pomiar sygnatow
analogowych (8 kanatow, przetwornik
16 bitowy/ 200kHz), pomiary czgstotli-
wosci (4 kanaly, 16bit/10MHz).

PROGRAMOWALNE PORTY RS-232/
422/485 ORAZ DI/DO W PRZEMYSLE.
Czestym zagadnieniem w instalacjach
automatyki jest konieczno$¢ niezalezne-
go sterowania urzadzeniami z interfej-
sami RS-232/422/485 lub tez analiza
danych zbieranych od tych urzadzen.
MOPSLCDLX - KOMPUTER JEDNO-
PLYTKOWY PC/104 Z ENERGOOSZ-
CZEDNYM PROCESOREM AMD-GEODE
LX800. MOPSIcdLX jest najnowszym
komputerem jednoptytkowym standardu
PC/104plus wyprodukowanym przez
firme Kontron opartym o super energo-
oszczedny procesor AMD—Geode LX800
taktowany procesorem 500 MHz.
,PCM-9375" — MINIATUROWY KOM-
PUTER O NISKIM POBORZE MOCY.
Firma CSI Computer Systems for In-
dustry wprowadzita do swojej oferty
wydajng bezwentylatorowg plytke 3,5”
marki Advantech PCM-9375. Plytka
wspélpracuje z energooszczednym pro-
cesorem AMD Geode 500MHz. Pobor
mocy plytki przy maksymalnym obcia-
zeniu wynosi 11W!

STEROWANIE SIECIA ROZPR0OSZO-
NYCH SILNIKOW — PCI-1247 AMO-
NET. PCI-1247 jest kartq opracowana
przez Advantech’a, kidra umozliwia ste-
rowanie czterema silnikami krokowymi,
i jednocze$nie moze petni¢ kontrolg nad
pofaczonymi w sie¢ MotionNet moduta-
mi we/wy dyskretnych i/lub driver’ami
silnikéw takich firm jak: Panasonic, Mit-
subishi, Yaskawa.

MODUt 16XDI/0 Z OPTOIZOLACJA
— ADAM-5055S. ADAM-5055S jest
16-sto kanatowym modutem wyjs¢
dyskretnych, wspofpracujacym z serig
urzadzen akwizycji danych i sterowania
— ADAM-5000 firmy Advantech.
PROGRAM KOMPUTEROWY DO OB-
SLUGI MAGAZYNU NARZEDZI. NA-
RZEDZIOWNIA to oprogramowanie
komputerowe do obsfugi magazynu
i wypozyczalni narzedzi. Stany narzedzi
w narzedziowni i u pracownikéw. Historia
wypozyczen. Protokat likwidacii. Identy-
fikacja pracownikéw i narzedzi kodami
kreskowymi i kartami magnetycznymi.
Przeglady techniczne.
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jednostka centralna CPU
rozpozna moduly i przy-
dzieli im obszar adre-
sowy wejsé/wyjsé. Jesli
chcemy zarezerwowac
adresy dla moduléw,
ktére beda poézniej za-
montowane, mozna to

zrobi¢ dzieki opcji 10

Address Configuration

oraz Remote 10 Address

Configuration (dla modu-

6w oddalonych wejsé/

wyjsc).

Monitorowanie sieci

komunikacyjnej WLink

- Sie¢ WLink umoz-

liwia potaczenie ste-

rownikéw PLC serii

NX poprzez interfejs

RS485. Jest to szyb-

ka sie¢ komunikacyjna

o predkosci transmi-

sji 0,5 MB/s. Umozli-

wia transmisje danych,
zdalne programowanie.

Opcja WLink Module

Monitoring umozliwia

sprawdzenie czy po-

prawnie zostala skonfi-
gurowana sie¢ komuni-
kacyjna.

* Modut konfiguracji re-
gulatora PID - Jest to
oddzielny modul nie
zwigzany bezposred-
nio z oprogramowaniem
WinGPC, uruchamiany
jest osobno. Umozliwia
konfiguracje, podglad
parametrow regulato-
row PID oraz graficzng
reprezentacje w formie
wykres6w trzech pod-
stawowych parametréw:
zadana warto$¢ ,,SP”,
mierzonej wartoS$ci
,PV” oraz warto$¢ wyj-
Sciowa ,CV”.

* Monitorowanie sieci
zdalnych wejsé/wyjsé
- Jest to oddzielny
modul programu i uru-
chamiany jest z grupy
programéw WinGPC
4.0->Remote Monito-
ring. Umozliwia moni-
torowanie moduléw od-
dalonych wejs¢ i wyjsc.

* Wprowadzania komen-
tarzy oraz etykiet linii
i zmiennych - mozemy
wprowadzaé komenta-
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rze do danej linii jak
i konkretnego szczebla
programu. Kazda zmien-
na moze posiada¢ opis
w postaci etykiety oraz
komentarza. Opisy nie
sg zapisywane w sterow-
niku PLC, a wigc jesli
aplikacja jest ladowana
ze sterownika PLC do
oprogramowania to nie
posiada opiséw linii,
szczebli i zmiennych.

* Eksport iimport opi-
sow zmiennych z pliku
CSV - opcja ta umoz-
liwia tworzenie opiséw
poza oprogramowaniem
WinGPC, tworzenie do-
kumentacji aplikacji lub
tez tworzenie zestawu
zmiennych do innych
aplikacji, np. oprogramo-
wania SCADA.
Lista uzytych rejestrow
i instrukcji — wlaczenie
funkcji Cross Reference
umozliwia stworzenie li-
sty, gdzie dana zmienna
zostala uzyta (w ktorej
linii iile razy) oraz jaka
instrukcja igdzie zostata
uzyta. Utatwia to odna-
lezienie dublujacych sie
zmiennych (kilkukrotnie
uzytych wtej samej apli-
kacji).
Standardowe operacje
systemu Windows sa do-
stepne réwniez w oprogra-
mowaniu WinGPC4.0. Poni-
zej przedstawiono liste ty-
powych operagji:

* Operacje typu Drag
and Drop - przeciagnij
iupusc.

Operacje typu: wytnij,

kopiuj iwkle;j.

* Nielimitowana liczba

operacji: Undo iRedo.

Operacje selekcji z klawi-

szami Shift iCtrl.

* Mozliwos¢ powigkszania

i zmniejszania panelu

projektu.

Operacje typu Find and

Replace — znajdz i za-

mien.

e W danej chwili moze
by¢ otwartych kilka
okien réznych projektow.

* Wbudowany menadzer
projektu.

* Wybér czcionek i kolo-
réw dla wilasnych usta-
wienl programu.

* Podstawowe menu po
przyci$nieciu prawego
klawisza.

* Szereg klawiszy skrotow
i funkcyjnych do menu
oraz wprowadzania pro-
gramu.

Prace z programem moz-
na podzieli¢ na dwie cze-
§ci: praca w trybie Off-line
oraz On-line. W trybie Off-
line mozemy przygotowy-
waé aplikacje, kompilowac
projekt, wprowadzaé¢ kon-
figuracje sterownika PLC.
W trybie polaczenia On-line
mozemy testowac aplikacje
(animacja, zmiany w progra-
mie, podglad rejestréw, itd.).
Jesli aplikacja jest zgodna
w oprogramowaniu WinGPC
oraz w sterowniku PLC, to
wowczas mozna wlaczyé
tryb animacji Monitoring—
—>Ladder Monitoring. Nie
jest mozliwe wprowadzanie
nowych linii programu pod-
czas polaczenia ze sterowni-
kiem. Aby doda¢ nowa li-
nie programu nalezy przej$¢
do trybu Off-line (rozlaczy¢
sig ze sterownikiem PLC).
Nastepnie doda¢ nowy linie
programu, skompilowaé pro-
jekt iponownie zaladowaé
aplikacje do PLC.

Menadzer projektu
umozliwia szybki dostep
do réznych opcji iustawien
projektu. W trybie potacze-
nia Off-line inne opcje sa
dostepne w menadzerze pro-
jektu, inne natomiast w try-
bie On-line.

Cze$¢ menu jest niedo-
stepna w trybie polaczenia
Off-line. Opcje te sa zwig-
zane z transferem programu,
podgladem wartosci zasobéw
pamieci danych, zmiang pa-
rametréw w sterowniku PLC.
Aby je uaktywni¢ nalezy
przejsé do trybu On-line
z rzeczywistym sterownikiem
PLC lub tez polaczy¢ sie
z wirtualnym PLC. Jesli nie
mamy w oprogramowaniu
aplikacji zapisanej w sterow-
niku to mozna zaladowad
ja z PLC, pod warunkiem,

ze nie jest zabezpieczona
hastem, ktérego nie zna-
my. Jesli mamy polaczenie
On-line ze sterownikiem,
to nalezy wybraé¢ opcje
OnLine->PLC==>WinGPC
i aplikacja zostanie skopio-
wana do komputera.

Stworzony projekt
w oprogramowaniu WinGP-
C4.0 uzytkownik mozna
zapisa¢ na dysku twardym
komputera. Cata aplikacja
jest zapisywana w jednym
pliku zrozszerzeniem .PRR.
Aby zachowa¢ kompatybil-
no$¢ z poprzednig wersjg
oprogramowania jest dostep-
na opcja Upgrade. W wer-
sji. WinGPC 3.x projekt byt
zapisywany w kilku plikach
z rozszerzeniem .PR], .LDR,
.LBL, .PGM, .BIN i .MNE.
Nowy format .PRR zawie-
ra kombinacje tych plikow.
Aby zrobi¢ kopie aplikacii,
wystarczy skopiowaé tylko
ten plik.

Jesli chcemy przetesto-
waé gotowe przykladowe
aplikacje, to nalezy otwo-
rzy¢ projekty, ktére znajduja
sie w katalogu Sample, do-
my$lna Sciezka: C:\Program
Files\OE MAX Controls\
WinGPC 4.0\Sample. Wystar-
czy wlaczy¢ tryb symulacji
ijuz mozna §ledzi¢ efekty
dziatania aplikacji.

Podsumowanie

W czesci opisowej przed-
stawiono oprogramowanie,
ktére posiada duzo cech
funkcjonalnych, czyniac pro-
gramowanie bardzo latwym
iintuicyjnym zadaniem. Na-
lezy przy tym zaznaczyc,
ze oprogramowanie aplika-
cyjne WinGPC4.0 umozliwia
stworzenie, przetestowanie
i uruchomienie aplikacji
dla sterownikéw serii NX,
rowniez bez udzialu PLC.
Wiecej informacji na temat
oprogramowania WinGPC4.0
i sterownikow PLC seria
NX znajduje sie na pty-
cie CD-EP11/2006B oraz na
stronie internetowej www.
atcontrol.pl.
Stawomir Kacprzak
AT Control System
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