AUTOMATYKA PRAKTYCZINA

Szybkie przeobrazenia zachodzqce w $wiecie techniki, pojawianie

sie z dnia na dzieti nowych technologii oraz coraz nowszych

maszyn 1 urzqdzen, pociqgajq za sobq coraz wieksze zagrozenia

dla zycia izdrowia o0séb pracujqcych przy ich obstudze oraz o0sob

postronnych, ktére mogq znalezé sie wich poblizu.

Dzi§ nie wystarczag gumowe
kalosze, rekawice oraz czerwony
przycisk zatrzymujacy maszyne.
Wszedzie tam, gdzie moze nastapic
uszkodzenie ciala, trwale kalectwo
czy $mieré¢ czlowieka w wyniku
pracy ruchomych czes$ci maszyn,
gdzie istnieja strefy niebezpiecz-
ne oraz tam gdzie obecno$¢ ludzi
moze zakl6ci¢ parametry produktu,
potrzebne sa systemy bezpieczen-
stwa, ktére wyeliminujg zagroze-
nie samoczynnie, bez udzialu woli
ludzkiej. Odpowiednie zabezpiecze-
nia przynoszg tez wymierne korzy-
$ci tym, ktérzy je stosuja, w posta-
ci komfortu pracy oraz uwolnienia
sie od pltacenia wysokich odszko-
dowan ikar bedacych nastgpstwem
wypadkdow.

Stosowanie urzadzen zabezpie-
czajacych maszyny niebezpieczne
w Unii Europejskiej reguluje Dyrek-
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Fot. 1 Maty bezpieczenstwa w fabryce FIATA w Tychach

tywa Maszynowa 98/37/WE. Réw-
niez Polska, ktéra przez dlugie lata
pomijala problem bezpieczenstwa,
wreszcie wydata odpowiednie akty
prawne normalizujace te kwestie.
W lipcu 2001 roku weszla w zycie
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nowa norma zgodna z norma Unii
Europejskiej: PN-EN9541:2001. Zale-
ca sie jej stosowanie wszedzie tam,
gdzie moze by¢ narazone ludzkie
zdrowie lub zycie. Natomiast od
dnia 1 stycznia 2006 obowiagzuje
rozporzgdzenie Rady Ministrow, kto-
re nakazuje bezwzgledne stosowanie
urzadzen ochrony zycia i zdrowia
ludzkiego we wszystkich maszynach
niebezpiecznych oraz maszynach
mobilnych np. waézkach widlowych
i samojezdnych.

Najczedciej stosowanymi syste-
mami bezpieczenstwa na Swiecie
sq: ochronne szyny przelacznikowe,
maty ochronne oraz zderzaki oporo-
we. Wszystkie te urzadzenia wyko-
rzystuja specjalny czujnik, ktérego
budowe pokazano na rys. 2.

Sensor ten jest odpowiednio wy-
profilowanym elementem elastome-
ro-kauczukowym, ktérego przeciw-
ne powierzchnie sa przewodnikami
elektrycznymi. Powierzchnie te sg
utrzymywane w pewnej odlegltosci
od siebie dzieki specjalnemu ksztal-
towi. W odr6znieniu od innych
producentéw sensor firmy SSZ
charakteryzuje sie tym, ze nie po-
siada w swojej budowie elementéw
metalowych co czyni go niezwykle
odpornym na uderzenia, zalama-
nia, skrecenia oraz dzialania pola
magnetyczne, dzigki zastosowaniu
specjalnego, opatentowanego sktadu
chemicznego zawsze powraca on do
swojej pierwotnej postaci nawet po

element przewodzacy

element izolujacy

Rys. 2. Budowa czujnikdw nacisku stosowanych m.in. w matach ochronnych
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Do oznaczania pojedynczych przewodow
i ich wigzek, aparatow i urzadzen, paneli
i innych elementow wyposazenia szaf
sterowniczych.

Uniwersalny, tatwy w uzyciu, dostepny
w zestawach, atestowany.

W ofercie rowniez
ekstra szybkie
oznaczanie za pomoca
plotera oraz
podrecznej drukarki
termotransferowej.

ASTAT Sp. z 0.0.

ul. Dabrowskiego 441
60-451 Poznan

tel. 061 848 88 71
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Fot. 3. Modut szacujgcy wspotpracu-
jacy z czujnikami nacisku

zadziataniu gwaltownych, duzych
sil mechanicznych.

Gdy nastapi zetkniecie sie obu
warstw przewodzacych nastepuje
wyzwolenie sygnalu elektrycznego.
Sensor polaczony jest przewodem
4-zylowym z jednostkg szacujaca.
Wzbudzenie sensora lub przerwa
w zasilaniu systemu sprawia, ze
uktad szacujacy (fot. 3) natychmiast
wylacza przekaznik znajdujacy sie
na wyjsciu, powodujac przerwanie
np. niebezpiecznego ruchu maszy-
ny. Czas wzbudzenia systemu wy-
nosi ponizej 20 ms.

Szynami przetacznikowymi mozna
zabezpieczy¢ drzwi automatyczne po-
jazdéw lub maszyn, réznego rodzaju
podnoéniki (w przemysle samochodo-
wym, papierniczym, tekstylnym itp.),
wszelkiego rodzaju pojazdy porusza-
jace sie po hali zakladowej oraz ro-
boty — tam gdzie dzialanie systemu
moze stwarzaé zagrozenie dla czlo-
wieka. Szyny zainstalowane na podlo-
dze moga wspomaga¢ ruch pojazdow
(np. przy wijezdzie pojazdu na listwe
moze nastapi¢ zamknigcie lub otwar-
cie drzwi czy wlaczenie systemu alar-
mowego). Ta sama szyna moze ula-
twi¢ obstuge np. ciggu maszynowego
gdzie odlegltos¢ od jednego do drugie-
go punktu jest dluga. Wéwczas naci-
$niecie stopg wyzwoli sygnal, w wy-

Fot. 4. Zastosowanie maty ochronnej
w systemie zatadunkowym

Rys. 5. Zderzaki opo;owe

niku ktérego nastgpi natychmiastowe
wylgczenie calego ciggu maszyn.

Ta sama zasada moze by¢ wyko-
rzystana do zamkniecia lub otwarcia
odlegtych drzwi itd. Maty ochronne
majg podobne zastosowanie. Zabezpie-
czajg one teren, gdzie wystepuje bar-
dzo wysoka temperatura (np. huty),
szkodliwe promieniowanie (np. pra-
cownie RTG), wysokie napiecia i po-
la elektromagnetyczne (np. rozdzielnie
wysokiego napiecia), szybki ruch ma-
szyn (np. w drukarniach), obszar pra-
cy robota przemyslowego, ciecie mate-
rialu (np. tartaki) itp. Wykorzystywane
sg we wszelkiego rodzaju dzwigach
i windach (wejScie na mate uwalnia
sygnatl ruchu lub zatrzymania jak na
rys. 4).

Maty majg zastosowanie w syste-
mach informujacych np. czy w ma-
szynie jest czy tez nie ma danego
materialu lub w systemach alarmo-
wych (np. w bankach). Sprawdzaja
sie takze w monitoringu przemieszcza-
jacych sie obiektow (np. na plytach
lotnisk). Zderzaki oporowe (fot. 5) sa
wykorzystywane wszedzie tam, gdzie
maszyna potrzebuje diugiej drogi ha-
mowania. Sg umieszczane one na
rampach, czy na pojazdach bezzalo-
gowych (np. w kopalniach).

Nalezy podkresli¢, ze powyzsze
urzgdzenia cechuje bardzo wyso-
ka niezawodno$é¢. Sa one odpor-
ne na uszkodzenia mechaniczne,
wplyw warunkéw atmosferycznych
oraz substancji ropopochodnych
i zracych. Duzym atutem jest takze
przystepna cena itatwo$¢ montazu.

Dodatkowe informacje

Producentem systemow bezpieczenstwa jest
firma Sicherheits—Systeme Zimmermann GmbH,
a ich dystrybutorem w Polsce oraz Europie
Wschodniej firma LEMI-BIS, www.lemi.pl,
lemibis@lemi.pl, tel. 071 339 00 29 30
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