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ony praktycznej
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Panel operatorski jest

niezbednym wyposazeniem
kazdego systemu automatyki ze
sterownikiem PLC. Zazwyczaj
konieczne jest w takim
systemie zadawanie danych
iodczyt przez operatora
alarméw oraz aktualnych
wartosci parametrow. Panele
operatorskie dzielq sie na
tekstowe, graficzne, na panele
z obstugq typu Touch Screen
lub z przyciskami, oparte na
wlasnym systemie operacyjnym
oraz na systemie Windows CE
lub Linux.

W zaleznosci od stopnia skom-
plikowania projektu, wymagan
co do liczby przedstawianych na
ekranie meldunkéw ialarméw oraz
innych wielkosci dodatkowych (jak
trendy, bargrafy, grafika wektorowa,
receptury itd.), wybierane sg przez
projektantéw rézne typu paneli
operatorskich. Maja one zazwyczaj
wyglad oraz rozklad przyciskéow
okreslony przez producenta. W ra-
mach ingerencji w wyglad panelu
operatorskiego mozna co najwyzej
wprowadzi¢ opisy przyciskéw w je-
zyku regionalnym. Niektérzy pro-
ducenci dopuszczaja wieksze zmia-
ny, co pozwala na dostosowanie
wygladu panelu do indywidual-
nych wymagan klientéw. Wigze sie
to jednak z duzymi kosztami oraz
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konieczne jest ustalenie specjal-
nych warunkéw gwarancyjnych na
takie modele paneli operatorskich.
Jest to szczegdlnie istotne przy in-
stalacjach niskobudzetowych, gdzie
trudno ustali¢ dobry wskaznik
cena — mozliwosci.

Obecnie firma Siemens wpro-
wadzita nowy, niemalze rewolu-
cyjny pod wzgledem mozliwosci
konfiguracyjnych i dostosowania do
potrzeb klienta, panel operatorski
— TD200C. Jest on przeznaczony
gléwnie dla producentéw maszyn,
ktérzy pracujac w réznych bran-
zach przemyshu, wymagaja wygladu
i opis6w paneli operatorskich pasu-
jacych do rynku jaki obstuguja.

Projektowanie i programowa-
nie panelu operatorskiego TD200C

-9 jest rownie proste
jak programowanie
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+* *

starszej odmiany pa-
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nelu - typu TD200.
W oprogramowaniu
Step7/MicroWin V4.0,
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ktérego wersja demo
jest dostepna na stro-
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nie firmy Siemens,
przygotowano zauto-

) Click for Felp and Support

matyzowany kreator,

Rys. 1. Definicja rozktadu przyciskdw na panelu

TD200C
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ktorego celem jest
bezproblemowe para-
metryzowanie i kon-
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figuracja wszystkich nastaw pane-
lu operatorskiego TD200C. Dzieki
niemu wszystkie funkcje opisywa-
ne wtym artykule mozna samemu
»przecwiczyc”.

Do projektowania paneli TD200C
nie jest wymagane posiadanie zad-
nego dodatkowego oprogramowania
poza standardowym oprogramowa-
niem Step7/MicroWin V4.0, ktéry
stuzy réwniez do programowania
sterownikéw S7-200.

W pierwszym kroku przygotowy-
wania wygladu panelu nalezy uru-
chomi¢ aplikacje Keypad Designer,
ktéra jest dostepna po zainstalowa-
niu oprogramowania demo Step7/Mi-
croWin V4.0. Zadaniem tej aplikacji

Panel operatorski TD200C jest
przeznaczony dla producentow
i projektantow ktorzy potrzebuja:
- panelu z mozliwoscig obstugi kilku
jezykow
- wiecej niz dziewigC przyciskow
- prostego dopasowania wygladu
zewngtrznego do indywidualnych
potrzeb
- stosowania symboli
migdzynarodowych
- dopasowania wygladu przyciskow
iich roztozenia do wytwarzanego
produktu
- okragtych przyciskow
- logo wfasnej firmy na ptycie
czotowej
- kolorowych przyciskow
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jest zdefiniowanie wygladu i rozkta-
du przyciskéw na panelu. Przykta-
dowy rozklad przyciskéw na panelu
TD200C pokazano na rys. 1.

Po naci$nieciu funkcji wyboru
oznaczonej cyfrg ,1” nalezy prze-
sung¢ wskaznik myszy na pole
przyciskow i trzymajac przyci$niety
przycisk myszy ksztaltowaé wiel-
kos¢ iwyglad przycisku. Aby usu-
naé blednie zdefiniowany przycisk
nalezy wybraé¢ funkcje wyboru
oznaczong na rysunku cyfrag ,2”.

Mozna zdefiniowa¢ do 20 przyci-
skow. Po ustaleniu wymiaréow nale-
7y ,stang¢” na wybranym przycisku
i nacisnaé prawy przycisk myszy,
nastepnie wej$¢ w opcje wlasnosci
(properties). Dzieki temu do wy-
branego przycisku mozna przypisac¢

Rys. 2. Przyktady gotowych ,stron czotowych
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Tab. 1. Dane techniczne panelu operatorskiego TD200C

Wyswietlacz

LCD Display 2 wiersze

llo$¢ znakéw w wierszu (max)

20 ( ASCII, Cyrylica, Chinski )

Wysokos$¢ znaku

5mm

Obstuga Klawiatura foliowa

Przyciski funkcyjne — programowalne 20 swobodnie programowalnych przyciskow
Pamig¢ dane zapamigtywane w CPU S7-200

Ztacza komunikacyjne 1 PPl (RS485) predkos¢ 9,6/19,2/187,5 kbit/s
Meldunki 80

Zmienne 864

Obstuga uzytkownika ( zabezpieczenie programu) | hasto

Ochrona ( od frontu/od tytu ) IP65/IP20 NEMA4

Wymiary ptyty czofowej szer x wys  (mm) 148 x 76

Glebokos¢e 27

Certyfikaty CE, UL, cUL,CSA,FM

Projektowanie — programowanie Step7MicroWin V4.0

Dane katalogowe panelu TD200C 6ES72721AA100YAD

Standardowe ptyty czotowe 6ES72721AF007AAQ

funkcje, np. wySwietl menu uzyt-
kownika Display user menu i szereg
innych. Po zdefiniowaniu przyciskéw
i przypisaniu do nich funkcji nale-
zy wybraé z menu File opcje Export
Button Template to File, co spowo-
duje zapisanie tak zdefiniowanej
matrycy przyciskéw do pliku w wy-
branym przez projektanta katalogu.
Zostanie on zapisany jako bitmapa
xxx.bmp. Tak przygotowana bitmape
mozna pokolorowaé za pomocag do-
wolnego programu graficznego, choc-
by najprostszego np. Microsoft Paint.
Po instalacji oprogramowania, w ka-
talogu C:\Program Files\Siemens|\TD

" panelu TD200C iwzory przyciskdw

Wersja demo oprogramowania Step7/
MicroWin V4.0, w ktorej znajduje sig
wizard dla panelu TD200C, znajduje

si¢ w Internecie pod adresem:
http://www.ad.siemens.de/s7-200/html_
00/downl.htm.

Keypad Designer\Images mozna zna-
lez¢ gotowe wzorce wygladu przyci-
skow oraz tla projektowanych przez
twércéw panelu TD200C. Przyklady
gotowych wygladéw strony czolowej
panelu TD200C pokazano na rys. 2.

Po obrébce graficznej kolejnym
krokiem jest ponowne wgranie do
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TD 100C oraz TD 200C
— nowe panele do sterownikow SIMATIC S7-200

Panele operatorskie TD100C oraz TD200C wspdtpracuja
ze sterownikami SIMATIC S7-200. Wiasciwosci paneli:

» wymienna folia na panelu czolowym projektowana
przez uzytkownika

* 4 wiersze po 10 znakéw — TD100C

» 2 wiersze po 20 znakéw — TD200C

» mozliwo$¢ swobodnego zdefiniowania Lista dystrybutoréw i biur sprzedazy
do 20 przyciskéw dostepna w Internecie pod adresem:
» mozliwos¢ wyswietlania symboli graficznych oraz www.siemens.pl/simatic
aktualnych wartosci zmiennych ze sterownika e-mail: simatic@siemens.pl

SIMATIC S7-200 tel. 022 8709166
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Rys. 3. Okno konfiguratora wiasnosci
panelu TD200C
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Rys. 4. Okno wyboru jezyka

naszego projektu przygotowanego
juz graficznie pliku xxx.bmp. Doko-
nuje sie tego wybierajac opcje Fi-
le>Import>Panel Image from File.
Nastepnie tak przygotowany projekt
nalezy zapamieta¢ w wybranym ka-
talogu, wybierajac File>Save as,
podajac nazwe pliku np. xxx.td2.
Kolejny krok to ponowne wygene-
rowanie bitmapy w tzw. rewersie.
Potrzebne to jest do zapewnienia
poprawnego wydruku np. na dru-
karce laserowej.

Tak przygotowang bitmape moz-
na wydrukowaé¢ na drukarce lase-
rowej. Moze sie jednak zdarzyé, ze
wymiary folii na ktérej dokonano
wydruku odbiegajag nieznacznie od
wymiaréw rzeczywistych panelu
TD200C. Aby temu zaradzi¢, w ka-
talogu TD Keypad Designer/Templa-
tes znajduje sie plik template.doc,

= the D 2000

I Uibe o cuntors kypd creaied eth e Ky Dosgras.
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S |
Rys. 5. Definiowanie przyciskdw uzy-
tych na panelu
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Projektowanie panela operatorskiego TD200C odbywa sig w trzech krokach:

uzywal, a zja-
kich zrezy-
gnuje (rys. 3).
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Po ponow-

1. Wygenerowanie wygladu ptyty czotowej

=R
TD 200 Wizard

2. Parametryzowanie i projektowanie panelu TD200C

| T

Hetmark 1

3. Przygotowanie programu uzytkownika

nym nacisnie-
ciu przycisku
Next pokaze
sie okno, jak
na rys. 5.
w ktérym sa
zdefiniowa-
ne przyciski
funkcyjne od
F1 do Fs8.
Ich aktualne

ktéorym mozna sie postuzyc¢ tak,
aby wymiary naszej bitmapy byly
identyczne z wymiarami rzeczywi-
stymi panelu TD200C. Folie, na
ktérej drukuje sie wyglad strony
czotowej panelu TD200C, zamawia
sie dodatkowo, posiada ona swdj
numer katalogowy. Na tym etapie
zakonczone zostaje tworzenie wy-
gladu plyty czolowe;j.

Drugim krokiem jest parame-
tryzowanie i projektowanie panelu
TD200C. W tym celu nalezy uru-
chomi¢ program Step7/MicroWin
V4.0 oraz uruchomié¢ opcje Tools/
TD200 Wizard. Na tym etapie pro-
jektant moze zdecydowaé czy be-
dzie projektowal panel na bazie
TD200 czy tez TD200C. Po wy-
braniu opcji TD200C i naciénieciu
przycisku Next ukazuje sie kolejne
okno pokazujace pewne wlasnosci
panelu. Projektant ma mozliwos¢
wyboru jakich wlasnosci bedzie

stany pracy
odzwierciedla-
ja bity w pamieci ,V” sterownika
S7-200, w obszarze pamieci da-
nych tzw. Data Block. Projektant
moze jednak wczytaé przygotowang
i zdefiniowana w kroku pierwszym
konfiguracje zapamietang jako xxx.
td2. W tym celu nalezy zaznaczy¢
opcje Use a custom keypad created
with the Keypad Designer.

Jak wida¢ parametryzacja pane-
lu TD200C nie jest skomplikowana.
Pozwala ona uzytkownikowi zdecy-
dowaé¢ o wygladzie panelu ijego
funkcjonalnosci, a takze dostosowac
go do wymagan odbiorcy bez ja-
kiejkolwiek ingerencji sprzetowe;j.

Dla uzupelnienia informacji na
temat parametryzacji panelu na-
lezy podaé¢, ze wyczerpujace in-
formacje na temat poszczegdlnych
nastaw na kazdym etapie jego pa-
rametryzowania, znajdujg sie na
wszystkich wywolywanych oknach
po nacis$nieciu przycisku Click for
help and support.

Michat Bereza,
Siemens Sp. zo.0.

Dodatkowe informacje...

...s3 dostepne u dystrybutorow oraz
w regionalnych biurach sprzedazy firmy
Siemens. Lista dystrybutoréw i biur sprzedazy
Siemens znajduje sie w Internecie pod
adresem www.siemens.pl/simatic.

Numer katalogowy panelu TD200C
— 6ES7-272-1AA10-0YAO.

Numer katalogowy folii do wydru-
ku - 6ES7-272-1AF00-7AA0.
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