AUTOMATYKA

Czujniki kontaktronowe w automatyce

ifpraktyczne

Obszar zastosowan czujnikow
kontaktronowych jest
ogromny. Czujniki takie
mozna znalezé w elektronice
powszechnego uzytku,
elektronice motoryzacyjnej,
czy w automatyce i elektronice
przemyslowej.

Artykul ma na celu
przyblizy¢ Czytelnikom
budowe i zastosowania
czujnikow kontaktronowych

w automatyce oraz praktyczne
problemy zwiqzane z ich
wykorzystywaniem w ukladach
automatycznego sterowania.

Jak wyglada czujnik kontaktrono-
wy mozna zobaczy¢ na fot. 1. Zdje-
cie przedstawia niewielki czujnik
oferowany przez firme Festo (www.
festo.pl). Czujniki ten jest przysto-
sowany do montazu na produkowa-
nych réwniez przez Festo silowni-
kach. Czujniki kontaktronowe wyko-
rzystuje sie w zautomatyzowanych
uktadach sterowania maszynami
iliniami produkcyjnymi a konkret-
nie takie jak ten na zdjeciu, stuzg
do detekcji pozycji ttokéw sitow-
nikéw. Czujnik wystarczy wsunac
w profil sitownika, ustawi¢ a nastep-
nie dokreci¢ widocznym na zdjeciu
kluczykiem. Czujnik kontaktronowy

e

Fot. 1. Zdjecie niewielkiego czujnika
kontaktronowego produkowane-

go przez firme Festo (www.festo.
pl) przeznaczonego do montazu na
stownikach
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wykrywa pozycje bez potrzeby fi-
zycznego zetkniecia, pod wplywem
pola magnetycznego. Zaleta czujni-
ka kontaktronowego jest jego bezdo-
tykowe dziatanie aco za tym idzie
trwaloé¢ iniezawodnos¢. Niezaleznie
od wygladu obudowy, producen-
ta iprzewidzianego przeznaczenia,
podstawowym elementem czujnika
kontaktronowego zawsze oczywiScie
pozostaje kontaktron.

Budowa kontaktronu

Budowe kontaktronu przedsta-
wiono na rys. 2. W hermetycznie
zamknietej szklanej kapsule znaj-
duja sie styki z materialu ferroma-
gnetycznego. Koncéowki stykéw wy-
prowadzono na zewnagtrz. Wewnatrz
kapsuly panuje préznia lub znaj-
duje sie w niej gaz obojetny. Od-
powiednio skierowane zewnetrzne
pole magnetyczne wywoluje powsta-
nie w stykach pola magnetycznego.
Pod jego wplywem styki przyciaga-
ja sie izwieraja. Na rys.3 pokaza-
no, w jaki sposéb magnes oddzia-
tuje na kontaktron. Oddziatywanie
kontaktronu z magnesem zalezy od
polozenia magnesu wzgledem kon-
taktronu. Na przedstawionym rysun-
ku magnes przemieszcza sie wzdluz
kontaktronu. Kolorem pomaranczo-
wym zaznaczono obszar zwierania
stykéw kontaktronu. Niebieskim ko-
lorem zakre$lony zostal natomiast
obszar histerezy. Magnes przesuwa-
ny zgodnie z przedstawionymi na
rysunku strzatkami powoduje zwar-
cie stykéw kontaktronu w ciemnym
obszarze. Ich rozwarcie wystepuje
jednak dopiero po wyjsciu magnesu
z obszaru histerezy. Oprécz jedne-
go Srodkowego obszaru przelacza-
nia wystepuja réwniez dwa boczne.
Dlatego bardzo istotne jest zacho-
wanie odpowiedniej odlegtosci po-
miedzy magnesem a kontaktronem.
Gdyby magnes znajdowal sie zbyt
blisko kontaktronu to podczas prze-
suwania magnesu przelaczenie kon-
taktronu nastgpitoby kilkakrotnie.

Gaz ohojetny Styki
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Szklana kapsuta
Rys. 2. Budowa kontaktronu

Przykladowe zastosowania
Powszechnym, cho¢ oczywiscie
nie jedynym, zastosowaniem czujni-
kow kontaktronowych w automatyce
jest detekcja pozycji tloka silownika.
Na rys. 4 poazano idee tego rozwig-
zania. Jest wiec sitownik, dwa czuj-
niki kontaktronowe i sterownik PLC.
Wewnatrz sitlownika porusza sie
tlok. Zalézmy, ze mamy do czynie-
nia z silownikiem pneumatycznym.
Podanie do sitownika sprezonego
powietrza zlewej strony powoduje
przesuniecie ttoka w prawo. Spre-
zone powietrze wcidniete z prawej
strony wywoluje ruch tloka w lewo.
Na tloku sitownika znajduje sig¢ ma-
gnes majacy za zadanie pobudzanie
czujnikéw kontaktronowych. Zasto-
sowane sa dwa czujniki: pierwszy
wykrywa skrajng prawa pozycje tlo-
ka, drugi lewa. Sygnaly z czujnikéw
doprowadzone sa do wejs¢ sterow-
nika PLC. Stosujac czujniki kontak-
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Rys. 3. Prezentacja oddziatywania
pola magnetycznego na kontakitron.
Ciemnym kolorem oznaczony zostat
obszar silnego pola magnetycznego
powodujgcego ztgczenie stykdw kon-
taktronu. Jasny kolor okresla stabsze
pole magnetyczne odpowiedzialne
za zjawisko histerezy
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Rys. 4. Odczyt pozycji ftoka sitownika
to bardzo popularne zastosowanie
czujnika kontaktronowego

Rys. 5. Drabinke rezystor — kontaktron
mozna zastosowac do pomiaru poto-
zenia ramienia robota

tronowe nalezy pamieta¢ o jednej
bardzo istotnej kwestii. Wykrywaja
one pozycje tloka silownika a nie
pozycje elementu wykonawczego
czy przemieszczanego przedmiotu.
Zalézmy, ze zadaniem przedstawio-
nego na rys. 4 silownika jest prze-
suniecie zapakowanego w karton
przedmiotu z pozycji lewej do pra-
wej. Przesunigcie tloka silownika
do pozycji prawej nie zawsze musi
oznaczaé¢ przesunigcie produktu.
Na przykiad, jesli produkt zostanie
zle wypozycjonowany w stosunku
do silownika to moze zdarzy¢ sie,
ze w trakcie przesuwania spadnie
z taSmy. Czujniki kontaktronowe
jedynie w sposéb posredni sygna-
lizuja polozenie przedmiotu. Jezeli
potrzebna jest dokladna informacja
o polozeniu produktu to konieczna
jest jej bezposrednia detekcja (na
przyktad z wykorzystaniem czujnika
optycznego albo indukcyjnego).
Inny przyklad: w zautomatyzowa-
nych lakierniach podczas lakierowa-
nia wykorzystuje sie poruszajace sie
ramiona, na ktérych zamontowane
sa odpowiedzialne za pokrywanie
proszkiem pistolety. Zalézmy, ze
chcemy, aby ramiona te poruszaly
sig w zadanym przez operatora za-
kresie — od polozenia minimalnego
do maksymalnego. W zaleznosci od
tego, jakiej wielkosci detale sa la-
kierowane, operator powinien mie¢
mozliwo§¢ zmiany maksymalnego
i minimalnego polozenia. Koniecz-
na jest wiec doktadna detekcja po-
zycji ramienia. Czujnik polozenia
musi by¢ odporny na trudne wa-
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runki zewnetrzne. Kontaktron jest
odporny, jego styki znajduja sie
w hermetycznie zamknigtej szkla-
nej bance. Na rys.5 przedstawiono
wielopozycyjny czujnik kontaktro-
nowy umozliwiajacy na przyklad
pomiar polozenia opisanego wyzej
ramienia. Do poruszajacego sie ra-
mienia przytwierdzony jest magnes
a wzdluz ramienia zamontowane sa
kontaktrony. W zaleznosci od tego,
ktérego kontaktronu styki zostang
zwarte, zmienia sie opornoS¢ po-
miedzy wyprowadzeniami 1 i2. Do-
datkowo wyprowadzony jest sygnat
alarmowy informujacy o przekrocze-
niu dopuszczalnego zakresu ruchu
ramienia. Zalézmy, ze wykonuja-
ce pionowy ruch ramie polaczone
jest poprzez tancuch z silnikiem.
Zadaniem tancucha jest przenosze-
nie obrotéw watu silnika na ramie.
Zerwanie lancucha spowoduje spa-
dek ramienia do pozycji nizszej od
dopuszczalnej minimalnej wartosci
i w rezultacie uktad pomiaru pozycji
wystawi sygnal alarmowy informu-
jacy o tej krytycznej sytuacji.

Czujniki kontaktronowe wyko-
rzystuje sie tez czesto do pomiaru
poziomu wszelkiego rodzaju cie-
czy 1iplynéw. Nadaja sie do tego
szczegblnie ze wzgledu na swoja
hermetyczng obudowe i bezdotyko-
we dzialanie. Na powierzchni ply-
nu znajduje sie plywak a wewnatrz
plywaka umieszczony jest magnes.
Przy zmianach poziomu cieczy ply-
wak przemieszcza sie wzdluz rurki.
Wewnatrz rurki natomiast znajduje
sie umieszczony na zadanej wyso-
kosci kontaktron odpowiedzialny za
detekcje polozenia minimalnego czy
tez maksymalnego cieczy.

Mozliwe problemy

Detekcja pozycji sitownika wydaje
sie by¢ tatwym w realizacji iw serwi-
sowaniu ukladem. Rozpatrzmy jednak
problemy, zjakimi moze zetkna¢ sie
wykonawca i serwisant takiego ukla-
du. Nie kazdy czujnik kontaktronowy
pasuje do kazdego typu sitownika.
Przede wszystkim konieczny jest wiec
dobor takiego czujnika, ktéry da sie
zamontowa¢ na konkretnym posiada-
nym sitowniku. Montujac czujnik na
sitfowniku nalezy pamigta¢ o wyste-
powaniu zjawiska histerezy (przed-
stawionej na rys. 3). Jezeli ustawimy
czujnik na skraju oddzialywania pola
magnetycznego to po wykonaniu ru-
chu przez tlok sitownika (a wigc tez

i magnes) moze okazaé sie, ze czuj-
nik nie zaswieci sie. Ustawianie jest
proste, jesli korzysta sie z czujnika
z sygnalizacjg polozenia. Produkowane
sq czujniki z sygnalizacjg polozenia
i bez. Swiecenie diody LED wypro-
wadzonej na obudowe czujnika ozna-
cza jego pobudzenie przez magnes.
Istotna z punktu widzenia projektanta
oraz serwisanta ukladéw sterowania
maszyn jest réwniez liczba przewo-
déw wyprowadzonych na zewnatrz
czujnika. Czujnik przedstawiony na
rys. 1 ma ich dwa. Produkowane sa
rowniez nieco drozsze czujniki tréj-
przewodowe. Sposéb podania sygna-
lu z czujnika dwuprzewodowego na
obcigzenie przedstawiony zostal na
rys. 6A, natomiast podlaczenie czujni-
ka tr6jprzewodowego na rys. 6B.

Schemat zrys. 6A to typowe po-
faczenie szeregowe: czujnika kontak-
tronowego iobcigzenia RL (moze to
by¢ cewka przekaznika albo wejscie
sterownika PLC). Produkowane czuj-
niki sa przewaznie uniwersalne, to
znaczy mozna na nie podaé zaréw-
no state jak izmienne napiecie ito
nie o konkretnej wartosci, lecz miesz-
czace sie w pewnym zakresie. Jezeli
czujnik dwuprzewodowy wyposazony
jest wdiode LED to w przypadku ste-
rowania napieciem stalym wazna jest
jego wlasciwa polaryzacja. Czujnik zle
spolaryzowany bedzie dzialal, jednak
dioda majaca sygnalizowaé jego pobu-
dzenie S$wieci¢ nie bedzie. Na czujnik
tréjprzewodowy nalezy poda¢ oba bie-
guny napiecia zasilajagcego a na wyj-
§ciu otrzymuje sie informacje o tym,
czy zostal pobudzony.

Rozpatrzmy schemat z rys. 6B.
W warunkach poprawnej pracy dojscie
tloka sitownika (a wigc imagnesu) do
czujnika kontaktronowego spowoduje
jego pobudzenie, dioda sygnalizacyjna
zaSwieci sig¢ ana wyjsciu wystawiony
zostanie odpowiedni sygnal. W prak-
tyce moze zdarzy¢ sie jednak kazda
inna sytuacja. Jezeli sitownik wyko-
nal ruch adioda nie zaSwiecila sie
to oznacza, ze trzeba sprawdzi¢, czy
czujnik jest dobrze ustawiony i czy
podane zostalo na niego napigcie
zasilajace. Jezeli tak to najprawdopo-
dobniej czujnik nadaje sie do wymia-
ny lub magnes nie przemieszcza sie
tak jak trzeba w sitowniku (znacznie
mniej prawdopodobne). Jezeli dioda
Swieci caly czas, niezaleznie od pozy-
cji tloka to oznacza¢ moze uszkodze-
nie czujnika. W takiej sytuacji oprocz
jego wymiany warto roéwniez spraw-
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Ztacza dla elektroniki i elektrotechniki

Ztacza typu terminal blok
Listwy zaciskowe
Ztgcza konektorowe

- zaciski srubowe, sprezynowe i koncowki do lutowania

- wersje do montazu SMT, wykonania bezotowiowe
- Certyfikaty UL, CSA i inne

V199 @ ad v

SEMICON

[S] STEROKNIKI.PL

LS| STEROWNIKI.PL

STEROWNIKI W INTERNECIE www.sterowniki.pl

11 Aktualnosci

[ i+ Kalendarz wydarzeri

- wersje roztgczne, wykonania silnopradowe i wysokonapieciowe

W sumie ponad 15 tysiecy typow

ul. Zwoleriska 43
04- 761 Warszawa

* Nowe oprogramowanie Unitronics.

Wraz z wprowadzeniem na rynek
nowych modeli sterownikéw, firma
Unitronics udostepnita uaktualnione
oprogramowanie. Wszystkie aplika-
cje znajdujg sie na serwerze plikow
portalu.

Advantech wzbogacit swoja szeroka
ofertg produktow dla automatyki
przemystowej o nowy ptaski monitor
ciekiokrystaliczny FPM-3060G. Jest
to obecnie najmniejszy dostgpny
monitor, przekatna jego ekranu wy-
nosi 6”. Moze on zosta¢ zastoso-
wany wszedzie tam, gdzie zachodzi
potrzeba wizualizacji okreslonych,
pojedynczych sekcji procesu lub
danych ijednocze$nie nie wymaga
sig wysokiej rozdzielczoSci obrazu.
Building Automation System, w skro-
cie BAS, jest nowa linig produktow
firmy Advantech, przeznaczong dla
aplikacji automatyki w tzw. budyn-
kach inteligentnych. BAS-2520/2514
to dwa niezalezne sterowniki, zapro-
jektowane w technice DDC, ktérych
oprogramowanie KW Softlogic po-

Kinetix/Ultra 3K Sercos
04/01  instalacja i podstawy
programowania

Kinetix/Ultra 3K Sercos
05/01 instalacja i podstawy
programowania

Kinetix/Ultra 3K Sercos
06/01 instalacja i podstawy
programowania

ControlLogix podstawy
09/01  programowania z RSLogix
5000

ControlLogix podstawy
10/01  programowania z RSLogix
5000

ControlLogix podstawy
11/01  programowania z RSLogix
5000

ControlLogix podstawy
12/01  programowania z RSLogix
5000

ControlLogix podstawy
13/01  programowania z RSLogix
5000

SLC-500 podstawy

tel. (22) 61573 71
(22) 615 64 31
fax. (22) 615 7375

siada bogata bibliotekg specjalnych 16/01  programowania z RSLogix

info@semicon.com.pl
blokéw funkeyjnych. 500

www.semicon.com.pl

Uprawnienia cztonka ,Klubu
AVT-e” nabywa kazdy
prenumerator jednego (lub
kilku) z czterech pism AVT,
poswigconych elektronice:
Elektronika Praktyczna,
Elektronika dla Wszystkich,
Elektronik, Swiat Radio

@m@@@ﬁﬁrﬁmm@@ﬂ

Przywileje Cztonka Klubu AVT-e

1. Co miesiac mozesz bezptatnie otrzyma¢ jeden numer archiwalny prenumerowanego
miesigcznika. Przeslemy go razem z prenumerata.
2. Wigksza liczbe egzemplarzy archiwalnych wszystkich czterech czasopism (EdW, EP EL,
SR) mozesz kupi¢ w symbolicznej cenie 1 zi/egz.
3. Mozesz korzystac z nastepujacych rabatow:
* 30% na piytki (kity A) w limicie do 40 zt co miesiac.
Powyzej tego limitu rabat wynosi 10%.
* 10% na kity AVT/TSM (zestawy B, C).

1 Wiedza

¢ Komunikacja GSM za pomocg ste-

rownikow SIMATIC S7-200. ,Swiat”
sterownikow PLC (Programmable
Logic Controller) ograniczat sig do
tej pory gtéwnie do zastosowan
przemystowych. Dziato sig to gtow-
nie za sprawg ceny tych urzadzen
i trudnego dostepu do wiedzy i ma-
terialéw technicznych. Obecnie obie
te przeszkody nie istnieja, praktycz-
nie kazdy jest w stanie zaopatrzy¢
sig stosunkowo niewielkim kosztem
w niezbedne akcesoria pozwalajace
na programowanie i uruchomienia
aplikacji ktérych sercem sterowania
jest sterownik PLC.

Rif 1769 modut komunikacyjny pro-
fibus dla allen-bradley compactlogix
- Karty serii RIF rozszerzaja moz-
liwosci komunikacyjne sterownikow
ComactLogix firmy Rockwell Auto-
mation o standard PROFIBUS. Kar-

SLC-500 podstawy
17/01  programowania z RSLogix
500

SLC-500 podstawy
18/01  programowania z RSLogix
500

SLC-500 podstawy
19/01  programowania z RSLogix
500

SLC-500 podstawy
20/01  programowania z RSLogix
500

Programowanie i obstuga

2401 Gierownikow OPLC Vision

it Forum dyskusyjne

e Czym sig rézni $wiattowod wielo-

modowy od jednomodowego?

e Jak skonfigurowa¢ redundantng

sie¢
e Ethernet - Moxa Turbo Ring

« 10% na kity Vellemana. ty te byly testowane na zgodnos¢ i Partnerzy |
. }g:ﬁ: na iestazvvaOK ‘ Wsvikowel AVT z najnowszymi wersjami standardu
. o na ksiazki oferowane w ,Ksiggarni Wysytkowej AVT” AR = = e
* 5% na wszelkie inne towary nabywane w sklepach firmowych AVT PROF.I BkLtJS. Kartyk sqb°dp°".“edf"ﬁ ,’-:"’ i 'Sf{"r}' )\‘II. A
i w sklepie internetowym zaprole. owape tak, aby .mozna IC
4. Czlonek ,,Klubu AVT-e” moze co miesiac otrzymywac wysytkowo piytki drukowane (0 byto uzywa¢ w sterownikach PLC
warto$ci do 40,00 zf), nie ponoszac kosztow wysytki; 0szczedza zatem w ten sposéb 14,80 jak i w aplikacjach wykorzystujacych
zt miesigcznie. Zamawiane plytki s3 dostarczane wraz z prenumerata. Do przesytki dofaczony DriveLogix
jest juz wypetniony druk przekazu, ktory nalezy optaci¢ do 7 dni od otrzymania prenumeraty. . A\
UWAGA! Ten sposob wysylki nie dotyczy firm i instytucii. ' Pliki | 4/E» €L’W§!‘?K
4 — utomatyka s...

Zgtoszenia firm przyjmujemy telefonicznie lub faksem pod numerem
telefonu: 022 568 99 60, 568 99 41
lub e-mailem: klub@avt.com.pl
Naj$wiezsze informacje o Klubie AVT-e na stronie
www.klub.avt.com.pl.

« UniOPC Serwer 1.12 - OPC Serwer
dla sterownikéw Unitronics.

« UniDDE Serwer 1.10 - Nowy serwer
DDE dla sterownikdw Unitronics.

« VisiLogic 4.60 - Srodowisko do
programowania sterownikéw OPLC

Rabaty Partneréw Klubu AVT-e na Vision.
WWW. k|l|b avt com pl ¢ Logo Comfort 5.0 - Pakiet do pro-

gramowania sterownikow LOGO.

(ntrol)

it Redakcja |
sterowniki.pl Sp. z 0.0.
tel. 022 499 88 39

www.sterowniki.pl
e—mail:sterowniki@sterowniki.pl
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dzi¢ przewody doprowadzajace sy-
gnal zczujnika do uktadu sterowania.
Uszkodzenie czujnika moglo zostac
wywolane zwarciem przewodu sygna-
fowego czujnika znapieciem zasilaja-
cym. Zwarcie przewodow jak réwniez
iich przerwanie to mozliwe przyczy-
ny braku lub tez blednej sygnalizacji
stanu. Wchodzace w sklad maszyn
elementy wykonawcze, sitowniki iza-
montowane na nich kontaktrony cze-
sto wykonuja powtarzalne ruchy, co
powoduje ciagle zginanie przewodow
od czujnikéw kontaktronowych iw re-
zultacie moze doprowadzi¢ do ich
wewnelrznego przerwania.

Piszac program odczytujacy sta-
ny czujnikéw kontaktronowych nie
mozna zapomina¢ o stanach nieusta-
lonych. Zanim czujnik w sposéb jed-
noznaczny zasygnalizuje pozycje wy-
stepuja milisekundowe drgania styku
kontaktronu. Réwniez i magnes pobu-
dzajacy kontaktron, zanim zatrzyma
sig w danej pozycji moze odbi¢ sie
idrga¢. Na maszynach, od ktérych
nie wymaga sig duzej precyzji ukla-
du mechanicznego, odbicia i drga-
nia elementéw wykonawczych moga
by¢ dobrze widoczne. Program musi
uwzglednia¢ drgania stykéow kontak-
tronu. Do tego wystarczy zastosowac
krétkie programowe opdzZnienie czaso-
we. Moze réwniez okaza¢ sig koniecz-
ne uwzglednienie w programie stanéw
nieustalonych ukladu mechanicznego,
tu raczej beda potrzebne opdznienia
programowe o dluzszych czasach.

Bledy w zastosowaniach
Zal6zmy, ze proces produkcyjny
wymaga, aby dwa elementy maszyny
pracowaly réwnolegle. Elementy te
sa przemieszczane za posrednictwem
sifownikéw. Z kolei detekcja pozycji
silownikéw wykonana jest na czuj-
nikach kontaktronowych. Poniewaz
bezwzglednym warunkiem przej$cia
do nastepnego etapu produkcji jest
przemieszczenie obydwu elementéw
maszyny wydaje sie by¢ sensownym
szeregowe laczenie czujnikow kontak-
tronowych i doprowadzenie tylko jed-
nego, waznego dla ukladu sterowania,
sygnalu do wejscia PLC. Zalézmy tez,
ze konstruktor zastosowal bardziej
przydatne z punktu widzenia serwi-
santa czujniki tréjprzewodowe. Roz-
wigzanie to przedstawiono na rys. 7.
Laczac czujniki szeregowo oszcze-
dzamy jedno wejscie PLC. Jezeli na
maszynie w sposéb réwnolegly pracu-
je wiecej elementéw to zmniejszanie
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w ten sposéb liczby wejs¢ PLC moze
da¢ konkretna oszczedno$¢ — nie be-
dzie potrzebny caly modul wejsé ste-
rownika. To oznacza juz konkretng
korzys¢ finansowg a wigc imozliwoéc
zaoferowania maszyny klientowi po
odpowiednio nizszej cenie. Mozna
wigc powiedzie¢, ze laczenie szerego-
we czujnikéw upraszcza uklad stero-
wania ipozwala zaoszczedzi¢ koszty.
Czy jednak jest tak na pewno? Nie-
stety nie do konica. Usuwanie awarii
tak skonstruowanych ukladéw oznacza
dodatkowe problemy, ktére mogg za-
skoczy¢ serwisanta. Zat6zmy, ze wsku-
tek przerwania przewodu sygnatowego
czujnika A sygnal z wyjscia czujnika
A nie jest doprowadzany do czujnika
B. W takiej sytuacji dioda LED czujni-
ka A poprawnie sygnalizuje polozenie,
natomiast dioda LED zczujnika B juz
nie Swieci. Co wiecej sygnal zczujni-
ka B nie jest przekazywany na wej-
scie PLC. Pobiezna analiza problemu
wskazuje na bledne ustawienie lub
uszkodzenie czujnika B. Z pozoru ko-
rzystne ioszczedne rozwigzanie moze
wprowadzi¢ w blad serwisanta iwy-
dluzy¢ czas usuwania awarii. Z kolei
dluzszy czas usuwania awarii oznacza
wieksze przestoje produkcyjne a wiec
tez iwyzsze koszty produkcji.

Na rys. 8 pokazano polaczenie
czujnika dwu 1 tréjprzewodowe-
go z obcigzeniem RL (dla odmia-
ny przyjmijmy, ze bedzie to cew-
ka przekaznika a nie wejscie PLC).
Ponadto w szereg wpiety jest styk
przekaznika R1. Przekaznik RL jest
przetaczany wtedy, gdy zostanie po-
budzony czujnik itrzyma styk R1.
Jaki cel moze mieé zastosowanie
R1? Na przyktad przekaznik ten
moze wystawiaé sygnal zezwolenia
na pobudzenie RL iwykonanie dal-
szych operacji. Na rys. 8A przed-
stawiono realizacje takiego ukladu
z uzyciem czujnika dwuprzewodowe-
go, natomiast na rys. 8B z trojprze-
wodowym.

W uktadzie zaprezentowanym na
rys. 8A nie warto stosowac czujni-
ka z sygnalizacja polozenia. Nie ma
to sensu, poniewaz nawet jezeli
magnes bedzie znajdowac sig przy
czujniku to dioda nie zaSwieci sie
dopdki nie zostanie zwarty styk RI.
Taka sygnalizacja mogtaby wiec bar-
dziej myli¢ niz informowaé. Problem
ten znika, jesli zastosuje sie czujnik
tréjprzewodowy.

Wojciech Nowakowski
wojciech.nowakowski@ep.com.pl
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Rys. 6. Roznice w potgczeniu czujnika
dwu i fréjprzewodowego z obcigze-
niem. Rysunek A przedstawia sposéb
podtgczenia obcigzenia do czujnika
dwuprzewodowego. Natomiast sche-
mat B prezentuje potgczenie obcig-
zenia z czujnikiem trojprzewodowym
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Rys. 7. Szeregowe potgczenie dwdch
czujnikdw kontaktronowych to spo-
so6b na zmniejszenie kosztdw ukiadu
sterowania maszyny, ale tez i zrédio
dodatkowych probleméw dla elektro-
nika - serwisanta

a) Ry

b)

Rys. 8. W uktadzie jok na rysunku A
sygnalizacja poprzez diode LED w
czujnikach dwuprzewodowych jest
mylgca. Zdecydowanie lepszym roz-
wigzaniem jest zastosowanie czujnika
frojprzewodowego tak jak zostato to
przedstawione na rysunku B
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