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Stacja lutownicza

Q203H

Lutownica to dla kazdego
elektronika podstawowe
narzedzie pracy. Jest niq mimo,
ze producenci dostarczajq nam
podzespoléw elektronicznych
juz wtak malych iwymysinych
obudowach, ze coraz gorzej
nadajq sie do montazu
recznego. Doswiadczeni praktycy
potrafiq jednak zwyklym
grotem wlutowa¢ na plytke
nawet takie ukilady, ktorych
wyprowadzenia mieniq sie tylko

»

w ,,nieuzbrojonych” oczach.

Dyrektywa 2002/95/EC, znana po-
wszechnie jako RoHS (Restriction
of Hazardous Substances Directive),
przyjeta przez Unie Europejska wlu-
tym 2003 1., aobowiazujaca od 1 lip-
ca 2006 r. wprowadzila sporo zamie-
szania wéréd wszystkich producentéw
sprzetu elektronicznego. W ogélnym
zarysie okreSla ona dopuszczalnos$é
substancji niebezpiecznych dla $ro-
dowiska, (w szczegdlnosci otowiu sto-
sowanego w lutowiach) oraz zawiera
zasady utylizacji sprzetu elektryczne-
go 1ielektronicznego. Od 1 lipca 2006
roku hasto ,technika bezolowiowa”
stalo sie sporym utrapieniem dla wie-
lu producentéw elektroniki, oznaczato
bowiem konieczno$¢ zmiany technolo-
gii montazu podzespoléw elektronicz-
nych. Mimo teoretycznie wystarcza-
jaco dlugiego okresu poprzedzajacego
wprowadzenie dyrektywy w zycie,
w wielu zakladach produkcyjnych nie
przygotowano na czas odpowiedniego
zaplecza produkcyjnego, a zdecydowa-
na wiekszos¢ elektronik6w—amator6w
nawet nie zapoznala sig z nowymi
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przepisami 1idalej wykorzystuje stare
materialy i metody montazowe. Dy-
rektywa RoHS naklada tymczasem
na wszystkich bezwzgledny warunek
montazu bezotowiowego. Z uwagi na
wlasciwosci tak wykonywanych pola-
czen, ze stosowania dyrektywy moze
by¢ zwolniona jedynie pewna grupa
urzadzen przeznaczonych dla wojska
i medycyny.

Na wprowadzeniu dyrektywy
RoHS skorzystali niewatpliwie produ-
cenci wszelkich narzedzi stuzacych
do montazu podzespoléw elektronicz-
nych. W ofertach pojawilo sie szereg
nowych typéw wyrobéw posiadaja-
cych oznaczenie kompatybilnosci z tg
dyrektywg. Redakcja EP dostata do
prob jednag z takich stacji — QUICK
203H, ktéra jest produkowana przez
chinskg firme Quick Electronic Co.
Ltd.

Charakterystyka stacji
QUICK 203H

Stacja QUICK 203H jest przezna-
czona do zastosowan produkcyjnych
i serwisowych. Lutownice wyposa-
zono w czujnik temperatury, kté-
ry jest umiejscowiony blisko grota
lutownicy (rys. 1). Uzyskano w ten
sposéb duza dokladno$é okreslenia
jego temperatury,

temperatury

ato zkolei pozwa-
la uzyska¢ stabilng

Rys. 1. Przekréj koncéwki lutowniczej
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cji na tyle elastycznym przewo-
dem, ze podczas prac montazowych
nie stwarza on zadnych utrudnien.
Do kompletu dodano odpowiednia
podstawke pod lutownice, w ktérej
znajduje sie, jak to zwykle bywa,
pojemniczek na gabke czyszczaca.
Do wyposazenia nalezy ponadto
przewé6d uziemiajacy oraz podkiad-
ka ulatwiajaca wymiane grota. Waz-
niejsze dane techniczne lutownicy
przedstawiono w tab. 1.

Stacja moze pracowaé w 17 ftry-
bach. Do ich wyboru stuzg trzy
przyciski wraz z 3—cyfrowym wyswie-
tlaczem LED, ktére sa umieszczone
na panelu czolowym. Nad realizacjg
ustawionego programu czuwa O0CZy-
wiscie mikrokontroler. Poszczegélne
programy roznig sie miedzy sobg
dostepnymi zakresami tempera-
tur grota, udostepnieniem (lub nie)
funkcji u$pienia iautowylgczenia.
Wybiera sie je w zaleznosci od cha-
rakteru pracy itypu zastosowanego
grota, a nawet samej lutownicy. Za-
kres temperatur w zaleznosci od ro-
dzaju lutownicy moze by¢ réwny od

Tab. 1. Dane techniczne lutownicy

Moc lutownicy 80 W
Napigcie zasilania lutownicy 36 V
Czestotliwo$¢ zasilania

lutownicy A i
Rezystancja grota <2 Q (DC)
Potencjat grota 'ﬁegl\){s
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 19m
lutownice ’

Dtugos¢ raczki lutownicy 190 mm
Masa lutownicy 105 ¢
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Rys. 2. Wykres zmian temperatury
grota podczas przyktadowego cyklu
pracy lutownicy

200...420°C (dla raczki standardowej)
do 50...600°C (dla raczki pesetowej).
Aktualna temperatura grota jest na
biezaco podawana na wyswietlaczu
stacji. Aby wskazania byly miarodaj-
ne, zawsze po wymianie lutownicy
nalezy przeprowadzi¢ kalibracje sta-
cji. Potrzebny jest jednak do tego
termometr zewnetrzny, ktérego nie
ma na wyposazeniu stacji.

W stacji QUICK 203H zastosowa-
no do$¢ nietypowe zasilanie grzatki
pradem o czestotliwosci 400 kHz.

Czas rozgrzania do za-
danej temperatury jest
dzieki temu skrécony
do minimum. Przykla-
dowy cykl pracy przed-
stawiono na rys. 2. Ba-
danie bylo przeprowa-
dzone w warunkach po-
kojowych - temperatura
otoczenia 25°C, $rednica
punktu lutowniczego
rowna 5 mm, zadana
temperatura lutowania
wynosita 350°C. Jak wi-
da¢ z wykresu, grot zostal rozgrzany
do temperatury pracy w ciagu ok.
35 sekund. W trakcie 3 minutowe;j
pracy temperatura grota nie spadla
wiecej niz o 30°C, aczas dogrzania
nie byl dluzszy niz 4 sekundy.
Podczas codziennej pracy na sta-
nowisku montazowym zdarzaja sie
okresy przerw. Pozostawianie na
dtuzej lutownicy nagrzanej do tem-
peratury pracy wplywatoby w takich
przypadkach niekorzystnie na zy-
wotno$¢ grota, przewidziano wiec
funkcje us$pienia. Jesli jest ona ak-
tywna, to po 20 minutach bezczyn-
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Groty w wersji Pb-FREE do stacji Q203H:
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Rys. 3. Wymienne groty dia lutownicy QUICK 203H

noéci temperatura grota jest auto-
matycznie obnizana do 200°C lub
do 50°C, ana wyswietlaczu zamiast
temperatury pojawiaja sie trzy kre-
ski. Powrét do normalnego trybu
pracy nastepuje po uzyciu lutowni-
cy, wcisnieciu dowolnego przycisku
lub wylgczeniu i wlgczeniu stacji.
Jesli Zzadne ztych zdarzen nie na-
stapi, to po kolejnych 40 minutach
lutownica wylaczy sie automatycznie
sama. Funkcja u$pienia ma szczegdl-
ne znaczenie podczas montazu bez-
olowiowego wymagajacego wyzszych
temperatur niz w starej technologii.
Wyzsze temperatury oznaczaja bo-
wiem szybsze utlenianie sie grota,
a wiec skracaja jego zywotnosc.

W typowych zastosowaniach pro-
dukcyjnych lub serwisowych czeste
zmiany temperatury lutowania nie
sa na og6l konieczne. Jesli jednak
tak sie stanie, to odpowiedniego
ustawienia dokonuje sie w prosty
spos6b klawiszami ,géra”, ,dé1”
i ,zatwierdz”, zwiekszajac lub zmniej-
szajac aktualng warto$é. Mozna tez
tymi klawiszami bezposrednio zadac
wymagang warto$¢ na wyswietlaczu,
ale metoda ta nie wydaje sie by¢
wielkim ulatwieniem.

Producent i dystrybutor oferujg
jako wyposazenie dodatkowe duzy
wybér grotéow (rys. 3). Ich wymia-
na wymaga odkrecenia radetkowanej
nakretki, a wiec iwystudzenia lutow-
nicy. Calg operacje mozna przy$pie-
szy¢ korzystajac z odpornej na tem-
perature podktadki.

Mikrokontroler stacji wykrywa
niektére bledne zachowania sie lu-
townicy i sygnalizuje je odpowiedni-
mi komunikatami na wys$wietlaczu.
Typowe nieprawidlowosci to np.:
uszkodzenie czujnika temperatury,
nadmierny spadek temperatury gro-
ta ponizej wartoSci zadanej, usterka
zasilania grota.
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