AUTOMATYKA PRAKTYCZNA

Fot. 1. Moduty S7-400F

Fot. 2. Modut S7-300F

Fot. 3. Modut IM151-7F-CPU

Fot. 4. Moduty $7-400FH

138

Nowe wymogi UE dotyczqce budowy urzqdzenn zmuszajq

producentéw do nowego podejscia projektowego do podstawowych

zagadnieri. Maszyna, urzqdzenie czy instalacja oprdcz swej

podstawowej funkcjonalnosci musi by¢ ,,bezpieczna”. Oznacza

to przygotowanie jej na wystgpienie niespodziewanych zakidcen

w pracy, mogqcych stanowié zagrozenie dla Iludzi, mienia oraz

srodowiska, w ktérym sie znajduje.

Do respektowania nowego podej-
§cia do maszyn oraz innych instalacji
zobowiazuje nas czlonkostwo w Unii
Europejskiej. Po przystgpieniu do UE
w 2004 roku Polska weszla w tzw.
okres przejSciowy, podczas ktérego
wszystkie zaklady (przemyst) powin-
ny przystosowa¢ swoje maszyny, in-
stalacje oraz urzadzenia do nowych
wymogéw. Okres przejSciowy minat
z dniem 1.01.2006 roku. Niestety bar-
dzo niewiele firm izakladéw zwrécito
uwage na wprowadzone nowe wa-
runki eksploatacji urzadzen. Marazm
trwa, poniewaz nikt nie kontroluje
respektowania nowych norm. Co gor-
sza, kolejne zapytania od inwestorow
w wymogach wecale nie uwzgledniajg
zastosowania ukladéw realizujacych
zabezpieczenia (SAFETY)! Co jest za$
najgorsze, kazdy wykonawca instalacji
w dokumentach odbiorowych dolacza
deklaracje zgodnosci wykonanego za-
dania z wymaganiami norm technicz-
nych oraz obowigzujacego prawa. Nie
biorac pod uwage nowych dyrektyw
maszynowych nakazujacych projekto-
wanie systeméw SAFETY prawo nie
zostaje jednak zachowane. Jak wiec
fatwo wywnioskowaé, wrazie zdarze-
nia, odpowiedzialno$¢ za zle funkcjo-
nowanie instalacji tatwo mozna prze-
nie$¢ bezposrednio na wykonawce.
Co wiecej, gwarancje obejmujg zwykle
usterki oraz niewlasciwe dziatanie in-
stalacji. Brak odpowiedniego systemu
realizujacego zabezpieczenia (zgodnie
z obowigzujacym prawem) jest bledem
projektowym, ktérego mozna docho-
dzi¢ dlugo po wygasnieciu umowy
gwarancyjnej. Tak naprawde wszyst-
ko zalezy od rodzaju nieszczesliwego
zdarzenia, ktére uruchomi procedure
roszczeniowa. Niestety niewiedza nie

jest wytlumaczeniem przed organami
dochodzacymi. Luka, czy tez okres
biernoéci wobec nowego prawa wy-
nika zbraku odpowiednich przepiséw
wykonawczych, na mocy ktérych sto-
sowne urzedy bedsa respektowaé w za-
ktadach adaptacje instalacji do no-
wego prawa, ale to juz z pewnoscig
kwestia najblizszego czasu.

Poki co, SIEMENS stara sie pod-
nie$¢ Swiadomosé wszysttkich wspot-
pracujacych firm inzynieryjnych, aby
w swoich rozwigzaniach uwzgledniali
zagadnienia SAFETY jako integral-
ne czesci instalacji. Z duma moz-
na powiedzie¢, ze coraz wiecej firm
podchodzi do zagadnienia powaznie
istosuje réznorodne uklady realizuja-
ce SAFETY. Gléwny problemem jest
jednak to, ze wdrazanie nowego po-
dejscia podnosi koszty instalacji. To
jest problem. Jednak odwrotu nie ma.
Instalacja przyjeta do ruchu musi
posiada¢ zestaw deklaracji zgodnosci
oraz certyfikatow poswiadczajacych ja-
kosciowa prace newralgicznych podze-
spolow (np. TUV).

SAFETY z SIMATIC

W artykule oméwimy rozwigzania
SAFETY firmy Siemens, okreslane
jako Simatic Safety Integrated (SSI).
SSI jest haslem obszernym. Obejmuje
sterowniki klasy S7-400, S7-300, pro-
cesor ET200S (IM151-7F) oraz calg
game moduléw wejsé/wyijsc: ET200M,
ET200S, ET200eco, ET200pro,
ET200iSP. Oferowane przez firmeg Sie-
mens rozwigzania mozna sklasyfiko-
waé wedlug mocy przetwarzania lub
wedlug kategorii odpornoéci na biledy.
Siemens oferuje nastepujace systemy:

S7-400F - dla najwyzszych wy-
magan co do wydajnosci
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STEP 7 Lite oraz S7-300
Wygodna droga do rozwigzan SIMATIC

Znasz zalety rozwigzan SIMATIC, ale nie prébowate$ dotychczas samodzielnie
programowaé sterownikow z rodziny S7-300? Nadszedt czas zeby to zmienié!
Zestaw S7-300 Starter Kit daje Ci szanse wygodnego wejscia do swiata SIMATIC
bez koniecznosci ponoszenia wysokich kosztow.

Zestaw startowy zawiera wszystkie elementy niezbedne do natychmiastowego
rozpoczecia prac: kompaktowy sterownik S7-300 (CPU312C) z akcesoriami

(m.in. pamigcia MicroMemory Card, interfejsem umozliwiajacych dotgczenie
sterownika do PC, szyng DIN), oprogramowanie STEP 7 Lite, dokumentacje na
CD-ROM oraz najnowszg wersje podrgcznika uzytkownika, w ktérym znajdujg sie
wszelkie informacje niezbedne dla poczatkujgcych uzytkownikéw.

JesteSmy przekonani, ze nasza propozycja ufatwi Ci wygodne, szybkie

i bezstresowe rozpoczecie prac z urzadzeniami SIMATIC i dostarczy wielu
pozytywnych wrazen, zwtaszcza gdy zobaczysz jak szybko i pewnie mozesz
rozwigza¢ problemy wystepujace w projektowanych systemach sterowania.

Siemens Sp. z o0.0. A&D
tel. 022 870 91 66
e-mail: simatic.pl@siemens.com

709 EUR (bez VAT)

Nr katalogowy: 6ES7312-5BD00-4BB0

Cena zestawu
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— CPU 414F-2

- interfejs MPI/DP iDP

- opcja pracy wieloprocesorowej

- dla >1000 kanatéw cyfrowych F
S$7-300F - dla zadan o $rednich

wymaganiach

- CPU 317F-2DP

— interfejs MPI/DP iDP

—dla >500 kanatéw cyfrowych F

- CPU 315F-2DP

— interfejs MPI iDP

— dla 200...300 kanatéw cyfrowych F
ET200S - dla aplikacji rozproszo-

nych - niska wydajnosé¢

- IM 151-7 F-CPU

— interfejs MPI/DP

— okolo 50 sygnaléw binarnych F

— mozliwo$¢ dolgczenia modutu Mod-
bus Master
Wszystkie systemy sterowania zbu-

dowane o wymienione procesory SA-

FETY spelniajg wymogi w zakresie

bezpieczenistwa maszyn. Jesli chodzi

o automatyke procesowsa, to oprécz

funkcji zabezpieczen jednostki proce-

sowe musza by¢ odporne na bledy

(fault-tolerant). W praktyce oznacza to

uzycie procesoréw redundantnych (H).

Sumujac funkcjonalnosci, do proceséw

stosujemy procesory serii FH:
S7-400FH - najwyzsza funkcjo-

nalno$¢ i moc przetwarzania

- 2 procesory CPU 414FH lub
417FH

— interfejs MPI/DP i DP/CPU

— >1000 kanatéw cyfrowych F

— funkcje Fault-Tolerant, CiR, Hot-
swapping

- czas przelaczania ponizej 0,1s
Procesory F (FH) umozliwiajg bu-

dowe systeméw sterowania obstugu-

jacych wszystkie sygnaly obiektowe

— standardowe oraz zabezpieczajace.

Rozwigzanie takie jest bardzo wy-

godne. Oferuje identyczne narzedzia

inzynierskie dla wszystkich sygnatéw

w systemach sterowania centralne-

go oraz dla rozproszonych peryferii

z mieszanymi modutami standardowy-

mi (ST, etykiety niebieskie) oraz SA-

L . -
W) -
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Fot. 5. Zintegrowany system sterowania z moduta-
mi ST i F
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FETY (F etykiety zolte) oraz do reali-
zacji zabezpieczen (fot. 5).

Systemy sterowania
centralnego

System SAFETY opiera sie wla-
Sciwie na PLC S7-300. Wszystkie za-
sady obsadzania slotéw sa aktualne.
Szyna gltéwna CPU moze zawieraé
maksymalnie 8 moduléw wejsé/wyjsc
(ST + F). Za pomoca IM360/361
system centralny mozna rozbudowaé
o kolejne 3 szyny zmodulami sygna-
fowymi (maks. 8 na szyne). Najwaz-
niejsza informacja za$ jest, ze IM360/
361 umozliwia rozbudowe systemu
SAFETY. Jest to informacja wazna
zwlaszcza w przypadku przebudowy
czy rozbudowy sterownikéw PLC juz
istniejacych. Przy projektowaniu sys-
temu centralnego nalezy pamietac, ze
moduly SAFETY sa dwa razy szer-
sze, nalezy wiec zaméwi¢ odpowied-
nio dluzsze szyny montazowe oraz
przewidzie¢ wiecej miejsca w szafach
sterowniczych.

W przypadku S7-400, system SA-
FETY bazuje na wyspach ET 200
wopcji F podiaczonych do CPU po-
przez interfejs PROFIBUS-DP. Karty
wejsé/wyjsé S7-400 (SM4xx) nie ob-
sluguja standardu SAFETY.

Dos¢ ciekawa rzecza jest, ze sys-
tem sterowania centralnego mozna
zbudowaé za pomoca wyspy ET2008S.
Umozliwia to IM151-7 zawierajg-
cy dodatkowo CPU S7-314. W opcji
moze to byé oczywiscie procesor kla-
sy F czyli IM 151-7F. Stacja zbudo-
wana w oparciu o wspomniany proce-
sor moze pracowaé jako w pelni au-
tonomiczny PLC. Opcja F pozwala na
mieszanie w jednej stacji modutéw F
oraz ST co umozliwia budowe apli-
kacji realizujacej sterowanie oraz za-
bezpieczenia instalacji.

Systemy rozproszone

Tak naprawde, najwieksze mozli-
wosci w konfigurowaniu systeméw SA-
FETY dostepne sa w ramach
ukladéw rozproszonych:

S7-300

Jednostka centralna (CPU
315/317F zlokalnymi modu-
fami ST + F) zinterfejsem
DP lub PN moze byé réw-
nocze$nie masterem systemu
rozproszonego. System roz-
proszony sklada sig wtedy
z wysp ET200 dowolnego
typu w dowolnej konfiguracji
(ST + F). Przy tworzeniu

sieci rozproszonej nalezy przestrze-
ga¢ zasad budowy sieci DP i/lub PN.
Masterami sieci DP/PN moga by¢ zin-
tegrowane w CPU interfejsy lub pro-
cesory dodatkowe DP (CP342-5) iPN
(CP343-1Adv.). Nalezy podkresli¢, ze
stacja zawierajagca moduly F musi po-
siada¢ modut IM w opcji HF (High
Features) czyli IM151-1HF, IM153-
—2HE, IM154-2HF. Stacje ET200eco F
sg przystosowane do bezposredniego
podiaczenia do sieci jako niezalezne
bloki SAFETY.

S7-400

Jednostka centralna (CPU 4xxF)
moze zawiera¢ wracku gtéwnym tyl-
ko moduty ST (brak moduléw F).
System SAFETY jest wigc w pel-
ni oparty na stacjach rozproszonych
ET 200. Stacja ET moze oczywi-
§cie znajdowaé sie zaraz obok CPU
w szafie, ale ztechnicznego punktu
jest to system rozproszony. Dopusz-
czalne sg wszystkie stacje ET w do-
wolnej, prawidtowej konfiguracji (ST
+ F). Stacje ET200M moZna wyposa-
zy¢ w magistrale aktywna (inna szyna
DIN + moduly magistrali). Konfigura-
cja taka udostepnia funkcje hotswap-
pingu. Opcja ta oczywiscie dostepna
jest tylko dla moduléw ST. Standard
SAFETY nie dopuszcza wylaczenia/
demontazu jakiegokolwiek podzespotu.
Masterem jest tutaj podobnie zintegro-
wany w CPU interfejs DP lub DP/PN
w postaci zewnetrznego procesora ko-
munikacyjnego.

ET200S

Przy uzyciu modutéw ET200S
mozemy budowaé autonomiczne,
centralne uklady sterowania z opcja
SAFETY (IM151-7F). IM151-7 moz-
na wyposazy¢ w modul Mastera DP.
Dzieki niemu, CPU ET moze odpyty-
waé¢ podlaczone do modulu mastera
stacje ET slave. Stacja ET z Masterem
DP jest wiec masterem sieci/podsieci
DP. Obowigzujg standardowe zasady
budowy podsieci DP (dlugosci seg-
ment6éw, predkosci transferu danych).
Stacja zIM151-7F daje kilka dodat-
kowych mozliwosci konfiguracyjnych,
zwlaszcza w przypadku modernizacji
uktadéw istniejacych. Newralgiczne
(SAFETY) czesSci instalacji mozna lo-
kalnie obstuzy¢ przy pomocy IM151-
-7F astacje ET wpia¢ do nadrzedne-
go, istniejacego systemu sterowania.
Andrzej Cyganik
Siemens Sp. zo.o0.
andrzej.cyganik@siemens.com
tel. +48 12 426 55 22
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