REKLAMA

Pomiar iregulacja predkosci
obrotowej jest jednym

z wazniejszych elementow

we wszystkich dziedzinach
techniki. Obecnie trudno sobie
wyobrazi¢ wspdélczesne maszyny
i urzqdzenia bez systemow
pomiaru predkosci obrotowej.
Do mierzenia wykorzystywane
sq urzqdzenia przetwarzajqce
wielkosci mechaniczne na sygnal
elektryczny. Predkos¢ moze

byé mierzona bezposrednio za
pomocq przetwarzania na sygnat
elektryczny Ilub na impulsy
elektryczne o czestotliwosci
proporcjonalnej do predkosci
obrotowej.

Najczesciej stosowanymi urzadze-
niami do pomiaru predkosci obrotowej
sa pradnice tachometryczne ienkodery
(impulsatory). Podstawowym parame-
trem pradnic tachometrycznych jest
stala pradnicy, ktéra okresla wartosé
napiecia przy 1000 obr./min. a takze
czestotliwo$é napiecia wyjSciowego.
Napiecie wyjsSciowe takiej pradnicy
wyraza sie zaleznoScia:
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W — strumien wzbudzenia,

o — predkos¢ obrotowa wirnika,
R, - opdr twornika,

R~ opr przejscia szczotek,
R,. — opdr obciazenia.

Najwieksze nachylenie charaktery-
styki przetwrazania uzyskuje sig dla
nieskoniczenie duzego R . Nachyle-
nia te sg rzedu 0,005 V/rpm. Mini-
malne R, uzyskuje sie przy zasto-
sowaniu szczotek miedzianych.

Innymi cechami branymi pod
uwage podczas doboru pradnicy do
konkretnego zastosowania jest zakres
predkosci, wrazliwo$¢é przebiegu cha-
rakterystyki wyjSciowej na ewentual-
ne obciagzenie pradowe jej uzwojenia
wyjSciowego izmiany temperatury
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otoczenia, ksztalt napie-
cia wyjSciowego, war-
to§¢ napiecia zerowego
(przy ;=0) oraz zakres
liniowosci charakterystyki.
Prostoliniowo$¢ charakte-
rystyki zalezy od warto-
§ci rezystancji obcigzenia
i polepsza sie wraz z jej
wzrostem.

Pomiary przy pomocy
tachopradnicy sa jednak
zakl6cane przez szumy
(dziatanie komutatora,
zaklécenia zewnetrzne)
szczegblnie niekorzystne
przy matych wartosciach
predkosci obrotowej, a co
za tym idzie niskich na-
pieciach wyjéciowych.
Szumy niejednokrotnie
dominujag nad sygnalem
pomiarowym czyniac go
bezuzytecznym. Rozwigza-
niem moze by¢ zastoso-
wanie magneséw trwaltych
na wirniku, a uzwojenia
umiesci¢ na stojanie. Czo-
fowy producent serwona-
pedéw — firma MAVILOR
- aby utrzymaé wysoka
jako$¢ precyzyjnych ukta-
déw napedowych, wypo-
saza swoje silniki w wy-
sokiej jakosci elementy,
m.in. opisane tachogeneratory. Jest
to niezbedny element stuzacy do
uzyskiwania informacji na temat
pracy napedu, ktéra jest wykorzysty-
wana w ukladzie sterujgcym.

Tachogeneratory ROLIVAM sa
projektowane i produkowane przez
wiodacego producenta precyzyjnych
serwonapedéw AC iDC. Przewi-
dziano je do detekcji: zatrzymania,
pozycji i przyspieszenia lub zmiany
kierunku bez zaciecia zbledem po-
nizej 1,5%.

ROLIVAM produkuje swoje ge-
neratory w trzech grupach napiecio-
wych: 7 V, 10 V i20 V przy 1000
obr./min. Elektromechaniczna konfi-
guracja uzwojenia na dwéch réwno-
leglych galeziach, 4 szczotki (dwie
na kazda linig), komutator wykona-

ny ze stopu miedzi isrebra zduzg
liczbg segmentéw, odpowiednim wy-
koficzeniem powierzchni, magnesami
trwalymi, niskiej bezwladnosci i wy-
sokiej jako$ci wykonania.

Znaczy to, ze tachogeneratory
ROLIVAM zapewniaja precyzyjny
i stabilny sygnal wyjsciowy o bardzo
niskiej pulsacji, co przyczynia sie
do uzyskiwania ultraszybkiej reakcji
w sytuacjach gdzie zmiana kierun-
ku obrotéw jest istotnym elementem
w systemie serwo.
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