PACSystems RX3i

Fanuc

firmy GE

RX3i jako kontroler do sterowania
procesami produkcyjnymi

Tworzenie aplikacji sterujacych liniami pro-
dukcyjnymi wigze sie z obstuga duzej ilosci
sygnatéw obiektowych (zazwyczaj dyskretnych).
Aby podnies¢ wydajnos¢ systemu dazy sie m.in.
do skracania czasu skanu pracy kontrolera.

Szybkie przetwarzanie duzej ilosci
danych

Na krétki czas przetwarzania danych w kon-
trolerze RX3i ma wplyw zastosowana w nim
szybka magistrala komunikacyjna oparta na
standardzie PCl oraz procesory w jednostkach
centralnych. W przypadku CPU dostepna jest
m.in. jednostka wyposazona w procesor Pen-
tium z zegarem 1 GHz, dajaca czas przetwa-
rzania 1 kB prostego programu sterujagcego
w czasie 0,047 ms, co powoduje, ze jest to jed-
na z najszybszych jednostek centralnych w tej
klasie urzadzen. Duzy obszar pamieci wbudo-
wany w jednostke centralng kontrolera RX3i
(zaleznie od CPU to 10 lub 64 MB) nie limituje
programisty pod wzgledem wielkosci programu
i sktadowanych danych, a dodatkowo pozwala
na przechowywanie dokumentéw przydatnych
przy serwisowaniu instalacji.

Otwartos¢

Bogactwo urzadzen stosowanych w auto-
matyce przemysfowej sprawia, ze praktycznie
w kazdej instalacji konieczne jest wykorzysta-
nie réznego typu interfejsow komunikacyjnych.
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Jednym z podstawowych zlozen przy tworzeniu systemu PAC

byla jego uniwersalnosé. Dlaczego jest to tak istotne? Kazdy kto

ma do czynienia z automatykq zaobserwowal jak dynamicznie

w ostatnich latach wzrasta ilo$¢ zastosowan ukladéw sterujqcych

w przemysle. Stalo sie wrecz koniecznosciq wprowadzanie nowych

rozwiqzan uwzgledniajqcych ten czynnik. Odpowiedziq na taki

stan stalo sie zaprojektowanie przez firme¢ GE Fanuc uniwersalnych

kontroleréw PACSystems (RX3i i RX7i), pozwalajqcych na realizacje

uktadéw sterowania kazdego typu, od sterowania maszynami,

poprzez prowadzenie procesu produkcyjnego z przewagq sygnaléw

dyskretnych az po sterowanie procesami ciqglymi.

W przypadku kontrolera RX3i mamy do dys-
pozycji moduly pozwalajgce na komunikacje
w sieci Ethernet (protokoty ModbusTCP, EGD,
SRTP), Genius, Profibus czy DeviceNet. Integra-
cja z prostymi urzadzeniami po faczu szere-
gowym réwniez nie stanowi problemu, dzieki
modutom komunikacyjnym pozwalajacym na
zaimplementowanie wiasnego protokotu.

PACMotion czyli RX3i jako uktfad
do szybkiego i precyzyjnego
pozycjonowania

W przypadku wykorzystywania kontroleréw
RX3i jako uktady sterujgce maszynami, mamy
mozliwos$¢ skorzystania ze specjalizowanych
modutéw do cyfrowego sterowania wielo-
osiowymi uktadami serwonapedéw. Moduty
do sterowania serwonapedami, ktérych moze

by¢ zamontowanych w jednym kontrolerze
wiele, obstuguja do czterech osi, komunikujgc
sie z nimi za posrednictwem facza Swiattowo-
dowego. Takie rozwigzanie zapewnia bardzo
wysoka odpornos¢ na zaktécenia, skraca czas
transmisji danych oraz ufatwia projektowanie
i montaz w przypadku rozbudowanych ma-
szyn (oddalenie ostatniej osi od kontrolera na
odlegtos¢ do 400 m). Dedykowane moduty do
sterownia serwonapedami wyposazone sg we
wlasne procesory, przez co nie maja wptywu na
predkos¢ operacji obliczeniowych wykonywa-
nych przez jednostke centralng kontrolera.

RX3i w uktadach sterowania
procesami ciggtymi

Tworzac aplikacje do sterowania procesem cia-
gtym, czestym problemem jest koniecznos¢ two-
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rzenia rozbudowanych algorytméw sterujacych.
W przypadku wykorzystania RX3i programista
ma mozliwos¢ korzystania z jezykow programo-
wania: drabinkowego (LD), strukturalnego (jezyk
ST szczegolnie przydatny przy tworzenie blo-
kéw funkcyjnych do obliczen arytmetycznych),
blokéw funkcyjnych (FBD) czy tez wykorzysta-
nia jezyka wyzszego poziomu — C. Szczegodlnie
w przypadku tej ostatniej metody mozliwe jest
pisanie rozbudowanych algorytméw sterujacych
i zamkniecie ich w postaci sparametryzowa-
nych blokéw funkcyjnych z mozliwoscia wyko-
rzystywania w wielu aplikacjach.

Nieprzerwana praca

Procesy ciggfe narzucaja systemom sterowa-
nia koniecznos¢ wykonywania wielu czynnosci
bez przerywania pracy urzadzenia, a w szcze-
golnych przypadkach podniesienie dostepno-
Sci systemu. Programowanie PACSystems RX3i
odbywa sie bez zatrzymywania kontrolera,
dodatkowo z mozliwoscig testowania wpro-
wadzanych zmian. Mechanizm ten pozwala na
szybkie wycofanie sie z dokonanych poprawek
w programiew przypadku Zle napisanej aplika-
¢ji. Utatwieniem dla obstugi systemu jest moz-
liwos¢ wymiany modutu wejs¢/wyjs¢ w trakcie
pracy kontrolera.

Podnoszenie dostepnosci =
ograniczanie strat spowodowane
nieprzewidzianymi przestojami

Najprostsza metodg podniesienia  do-
stepnosci uktadu bazujagcego na RX3i jest
zapewnienie alternatywnych Zrédet zasila-
nia dla kontrolera. Opcja taka istnieje dzie-
ki mozliwosci dwéch  lub
zasilaczy w ramach jednej kasety.
Kolejnym krokiem, jaki mozna zrealizowac ce-
lem podniesienia odpornosci ukfadu na awa-
rie, jest zastosowanie ekonomicznego cenowo
uktadu rezerwacji MaxON z programowg syn-
chronizacja danych sterujacych. Bazujace na
standardowych elementach kontrolera PACSy-
stems RX3i rozwigzanie pozwala na tworzenie
uktadéw sterowania, w ktérych podwojone
kasety z jednostkami centralnymi, tagczami ko-
munikacyjnymi do uktadu SCADA i ukfadami
wejsé/wyjs¢ zapewniajg wysoki poziom dostep-
nosci.

Nalezy réwniez wspomnie¢ o waznym ele-
mencie tego systemu, jakim sg uktady wejs¢/
wyjs¢ oddalonych RX3i I/0. Rozwigzanie bazuje

zastosowania
wielu

na standardowych modutach kontroleréw, przy
czym w miejscu jednostki centralnej stosowany
jest interfejs komunikacyjny, posiadajacy cechy
CPU. Dzieki temu mozliwe jest napisanie logi-
ki sterujgcej wykonywanej w przypadku utraty
komunikacji z jednostka nadrzedna, a zasto-
sowanie w lokalnej kasecie modutéw komu-
nikacyjnych zwieksza dodatkowo elastycznosé
w tworzeniu systemu sterowania.

RX3i jako stacja procesowa systemu
klasy DCS - Proficy Process System

W roku 2007 firma GE Fanuc wprowadzita
do oferty system klasy DCS o nazwie Proficy
Process System. Rozwigzanie to, przeznaczone
do sterowania procesami w produkcji ciagtej,
np. instalacji w zakfadach chemicznych, petro-
chemicznych, bazuje w duzym stopniu na opro-
gramowaniu Proficy, natomiast w warstwie ste-
rujacej, jako stacje procesowe wykorzystywane
sg kontrolery PACSystems RX3ii RX7i.

PACSystems RX3i - nie jedyny
system sterowania GE Fanuc

PACSystems to nie jedyny element w ofercie
systemow sterowania firmy GE Fanuc. Dobrze
znane w polskich zakfadach sq sterowniki PLC
serii VersaMax Micro, VersaMax czy tez 90-30
(w Polsce dziata przeszto 12000 sterownikow
firmy GE Fanuc). Ta cafa rodzina urzadzen ste-
rujgcych wraz z graficznymi  panelami ope-
ratorskimi QuickPanel CE jest programowana
i konfigurowana przy uzyciu jednego, zinte-
growanego oprogramowania Proficy Machine
Edition. Modut do programowania sterownikow
PLC i kontrolerébw PAC dostepny jest réwniez
w petnej, polskiej wersji jezykowej.

Dlaczego PACSystems RX3i?
Wspomniane powyzej cechy kontrolera poka-
zujg mozliwos¢ zastosowania PACSystems RX3i
w wielu typach aplikacji sterujgcych. Wszedzie
tam gdzie urzadzenie sterujgce musi zapewnic:
szybkie przetwarzanie duzych ilosci danych, ko-
munikacje z wieloma urzadzeniami w réznych
protokotach, sterowanie ukfadami serwona-
pedowymi, fatwe tworzenie rozbudowanych
aplikacji, serwisowanie w trakcie pracy, nieprze-
rwang prace i wiele innych, warto pomysle¢

o zastosowaniu PACSystem RX3i.

Piotr Merwart
ASTOR Sp. z o.0.
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