RYNEK

Oznakowanie CE wyroboéw
elekironicznych, czeéé 3

Dyrektywy nowego podejscia oraz
normy zharmonizowane stosowane
przy ocenie zgodnosci wyrobow

elektronicznych

Kontynuujemy prezentacje

norm 1 dyrektyw opisujqcych
sposoby oceny zgodnosci z CE
urzqdzen elektronicznych.
Przypominamy, ze nie ma
dyrektywy dotyczqcej wyrobow
elektronicznych jako wydzielonej
grupy. Nalezy wiec dokonywacé
wyboru dyrektywy (lub dyrektyw)
sposrod istniejqcych, jesli ktorejs
podlega wyrdb, ze wzgledu

na konstrukcje, zastosowanie
Iub zjawiska towarzyszqce
eksploatacji.

Dyrektywa R&TTE

Jej nazwa jest akronimem stow
Radio and Telecommunication Ter-
minal Equipment. Jest to dyrektywa
1999/5/WE, okreslajaca wymagania
zasadnicze isposéb przeprowadzania
oceny zgodnosci urzadzen wykorzystu-
jacych fale radiowe lub urzadzen tele-
komunikacyjnych dotaczanych do za-
koficzenr sieci publicznej. Wymagania
w tej dziedzinie muszg by¢ skorelowa-
ne zprawem krajowym, dlatego wy-
magania tej dyrektywy wprowadzone
do prawa polskiego rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury (Dz. U. 2004
nr 73, poz. 659) zawierajg odwolanie
do Ustawy Prawo Telekomunikacyjne.
Brak jest tekstu jednolitego.

Tej dyrektywie podlegajg takze
wyroby medyczne oraz urzadzenia
wyposazenia technicznego pojazdow,
niezaleznie od koniecznosci spelnienia
wymagan specjalnie im dedykowa-
nych dyrektyw. Dyrektywa 1999/5/WE
nie ma zastosowania do urzadzen
wykorzystywanych wylacznie dla ce-
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léw zwigzanych z bezpieczenstwem
publicznym, obronnoscia, bezpieczen-
stwem paristwa.

Wymagania zasadnicze dyrektywy
R&TTE stanowia, aby:

* urzadzenia radiowe byly skonstru-
owane w taki sposéb, aby mogly
skutecznie wykorzystywaé pasmo
czestotliwo$ci przydzielone do
facznoséci radiowej na ziemi ido
facznosci satelitarnej inie stawaly
sie przy tym Zrédlem szkodliwej
interferencji;
urzadzenia wspdlpracowaly w sieci
z innymi urzadzeniami oraz mo-
gly by¢ podlaczone do interfejsu
odpowiedniego rodzaju na obsza-
rze Wspdlnoty, w szczegdlnosci,
aby nie wywieraly niepozgdanego
wplywu na sie¢ ijej funkcjonowa-
nie, ani tez nie wykorzystywatly
zrédet sieciowych w nieodpowied-
ni sposéb, powodujac tym samym
obnizenie poziomu ustug siecio-
wych;

* urzadzenia mialy wbudowane sy-
stemy zabezpieczajace po to, aby
chroni¢ dane osobowe i prywat-
no$¢ uzytkownika lub subskryben-
ta;
urzadzenia mialy okreslone cechy,
ktére pozwalajg na eliminowanie
oszustwa, dostep do ustug wsy-
tuacjach wyjatkowych, korzystanie
przez osoby niepelnosprawne.
Dyrektywa R&TTE wymaga, aby
urzadzenia (jej podlegajace) spelniaty
wymagania dyrektywy LVD (ale bez
zastosowania limitu napiecia elek-
trycznego) oraz dyrektywy EMC.
Procedura oceny zgodnosci z dy-
rektywg R&TTE zalezy od rodzaju
urzadzenia oraz wyboru dokonywane-
go przez producenta, sposréd propo-

nowanych procedur. Dyrektywa wpro-
wadza nastepujace procedury (ktére
odpowiadajg standardowym modutom
A, B, C iH, opisanym w pierwszej
czeSci artykutu):

* wewnetrzna kontrola produkcji
(nie wymaga udzialu jednostki no-
tyfikowanej) — A,

* wewnetrzna kontrola produkcji
oraz badanie wyrobu wzorcowego
w zakresie okreslonym w normach
zharmonizowanych lub w zakresie
okreslonym przez jednostke notyfi-
kowang (przy braku norm) - B,

* zaopiniowanie dokumentacji
techniczno-konstrukcyjnej (zawiera-
jacej wynik badania wyrobu wzor-
cowego — jak wB) przez jednostke
notyfikowang — C,
system pelnego zapewnienia ja-
kosci, co wymaga zatwierdzenia
oraz nadzorowania przez jednostke
notyfikowang systemu jakosci pro-
ducenta w zakresie projektowania,
produkcji, badan ikoncowej kon-
troli wyrobu — H.
Przyporzadkowanie procedur do
rodzajéw urzadzen, podlegajacych
dyrektywie R&TTE, przedstawiono
w tab. 4. Jak wida¢, dla telekomuni-
kacyjnych urzadzen koncowych nie
wykorzystujacych widma fal radio-
wych oraz odbiorczych czesci urza-
dzen radiowych, mozna zastosowac
procedure nie wymagajaca udzialu
jednostki notyfikowanej. Natomiast,
procedury oceny zgodno$ci urza-
dzen radiowych nadawczych lub
nadawczo-odbiorczych wymagajg
udzialu jednostki notyfikowanej, za
wyjatkiem sytuacji, gdy zestawy te-
stéw wykonanych samodzielnie sg
okreslone w normach zharmonizowa-
nych isg wykonane w pelni. Rola
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Tab. 4. Przyporzadkowanie procedur oceny zgodnosci urzadzeniom podlegajacym

|
dyrektywie R&TTE

Procedura oceny
Rodzaj urzadzenia zgodnosci (moduf)
A B | C|H
Telekomunikacyjne urzadzenia koncowe nie wykorzystujace widma fal radiowych I P
oraz odbiorcze czgSci urzadzen radiowych
) ) Zastosowano normy zharmonizowane | + | + | + | +
Radiowe urzadzenia nadawcze oraz - ;
nadawczo—odbiorcze Nie zastosowano norm zharmonizowa- | | 4|4
nych lub zastosowano je czgsciowo

i konieczno$¢ udzialu jednostki noty-
fikowanej jest tym wieksza, im wiek-
sze jest ryzyko wprowadzenia przez
urzadzenie zakl6cen do wykorzysty-
wanych lub wspélpracujacych me-
diéw. W praktyce, najczesciej, stosuje
sie modul B (badanie egzemplarza
wzorcowego wykonane przez laborato-
rium zewnetrzne) lub C (zaopiniowa-
nie przez jednostke notyfikowana do-
kumentacji techniczno-konstrukcyjnej
zawierajacej wyniki badan).

Normy zharmonizowane z dyrek-
tywa R&TTE sa opracowywane przez
Europejski Komitet Techniczny ETSI
(European Telecommunications Stan-
dards Institute). Aktualnie istniejg 234
normy. Do oceny zgodnosci urzadzen
elektronicznych, wykorzystujacych po-
taczenia bezprzewodowe, stosowane sg
normy serii PN-ETSI EN 301 489-x.
Normalizacja w tej dziedzinie ulega
szybkim uzupelnieniom. Powstalo juz
szereg (32) arkuszy, dotyczacych roz-
nych grup urzadzen wykorzystujacych
polaczenia radiowe lub specyficznych
zastosowan. Arkusze sa aktualizowane
poprzez kolejne wersje (V).

Przykladowo, w tab. 5 wymienio-
no dwie czesto stosowane normy
z tej serii: dotyczacg wymagan ogol-
nych (arkusz 1) oraz wymagan dla
urzadzen bliskiego zasiegu (arkusz
3). Arkusz 1 okresla ogélne wyma-
gania EMC dla urzadzen radiowych,
przeznaczonych do pracy stacjonar-
nej, do pracy w pojazdach ido pra-
cy w czasie noszenia. Podane meto-
dy badan i dopuszczalne poziomy
odpowiadajace normom badawczym,
stosowanym typowo dla oceny EMC

sprzetu elektronicznego. Szczegdlowe
wymagania podajg dalsze arkusze.
Np. arkusz 3 wprowadza uszczego-
towienia w zakresie wymagan emi-
sji iodpornosci EMC, wynikajace ze
specyfiki urzadzen radiowych krét-
kiego zasiegu SRD (Short-Range De-
vices). Norma ta okre§la pasma wy-
taczone zbadan emisyjnosci EMC,
uzytkowane do transmisji sygnatéw.
Norma wprowadza podzial urzadzen
SRD na trzy grupy, w zaleznoéci od
ich podstawowej funkcji:

I — przekaz komunikatéw (sygnaty
cyfrowe lub analogowe),

II - przekaz sygnaléw audio
(mowa lub muzyka),

III - inne,
oraz podzial urzadzen SRD na trzy
klasy, w zaleznodci od ryzyka wynika-
jacego z obnizenia wlasnoéci z powodu
braku odpornosci EMC (stopnia zagro-
zenia os6b lub (i) débr materialnych
niepoprawnym dziataniem):

1 — urzadzenia maksymalnej nie-
zawodno$ci (np. stuzace bezpieczen-
stwu zycia),

2 — urzadzenia Sredniej nieza-
wodnos$ci, jesli niepoprawne dziata-
nie moze powodowaé niedogodnosci,
ktérych nie mozna w prosty sposéb
unikna¢ (np. zabezpieczenia przeciw-
wlamaniowe),

3 — urzadzenia podstawowej nie-
zawodnodci, je$li niepoprawne dziala-
nie moze powodowaé niedogodnosci,
ktérych mozna w prosty sposéb unik-
na¢ (np. recznie wykona¢ czynnosc).

Warunki badan iocena dzialania
sa zalezne od grupy iklasy urzg-
dzenia. Klasyfikacja urzadzen jest

Tah.5. Normy zharmonizowane z dyrektywa R&TTE stosowane przy ocenie zgodno-

Sci urzadzen radiowych krotkiego zasiggu

PN-ETSI EN 301 489-1 V1.4.1:2005
(domniemanie zgodnosci do 11.8.2008)

PN-ETSI EN 301 489-1 V1.5.1:2007(U)

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna i zagadnienia widma
radiowego (ERM) — Norma kompatybilnosci elektro-
magnetycznej (EMC) dotyczaca urzadzen i systemow
radiowych — Czg$¢ 1. Ogdlne wymagania techniczne.
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PN-ETSI EN 301 489-3 V1.4.1:2006

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna i zagadnienia widma
radiowego (ERM). Norma kompatybilnoSci elektroma-
gnetycznej (EMC) dotyczaca urzadzen i systemow radio-
wych. Cze$¢ 3. Wymagania szczeg6towe dla urzadzen
bliskiego zasiegu (SRD) pracujacych na czgstotliwosciach
pomigdzy 9 kHz a 40 GHz.
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RYNEK

podana w zalaczniku normatywnym
do tej normy.

Dyrektywa Maszynowa MD (Ma-
chine Directive) — jest to dyrektywa
98/37/WE, okreslajaca wymagania za-
sadnicze isposéb przeprowadzania
oceny zgodno$ci urzadzenia, ktére
mozna uzna¢ za ,maszyne’, ponie-
waz odpowiada jednej z ponizszych
definicji:

* zesp6l sprzezonych czesci lub
elementéw skladowych, z ktérych
przynajmniej jeden jest ruchomy,
wraz z odpowiednimi elementami
uruchamiajgcymi, obwodami ste-
rowania, zasilania, polaczonych
wspélnie w celu okreslonego zasto-
sowania, w szczegélnoéci do prze-
twarzania, obrébki, przemieszcza-
nia lub pakowania materiat6w,
zesp6l maszyn, ktére wcelu osiag-
niecia wspélnego efektu koncowe-
go zostaly zestawione isg stero-
wane w taki sposéb, aby dzialaly
jako zintegrowana calos¢,
wymienne wyposazenie modyfiku-
jace funkcje maszyny, ktére jest
wprowadzane do obrotu z przezna-
czeniem do zamontowania przez
operatora do maszyny lub szeregu
r6znych maszyn albo do ciagnika,
oile wyposazenie to nie stanowi
czeSci zamiennej lub narzedzia.
Tej dyrektywie podlegaja takze
elementy bezpieczenstwa nie bedace
wymiennym wyposazeniem (przezna-
czone do realizacji funkcji bezpie-
czenstwa urzadzenia), ktére produ-
cent wprowadza do obrotu oddziel-
nie, a ktérych uszkodzenie lub nie-
prawidlowe funkcjonowanie zagraza
bezpieczenstwu lub zdrowiu oséb
narazonych.

Dyrektywa 98/37/WE zostala wpro-
wadzona rozporzgdzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 20.12.2005 (Dz.
U. 259, poz. 2170), ktére obowigzu-
je od 1.01.2006. Tekst tej dyrektywy
ulegnie zmianom, poniewaz opubliko-
wano juz tekst nowej Dyrektywy Ma-
szynowej 2006/42/WE. W terminie do
dnia 29.06.2008 roku panstwa czlon-
kowskie UE majg obowiazek wydania
odpowiednich przepiséw prawnych,
niezbednych do wprowadzenia nowej
wersji dyrektywy. Przepisy te zaczng
obowigzywaé¢ 18 miesiecy pézniej,
czyli od 29 grudnia 2009.

Z punktu widzenia oceny wyro-
béw elektronicznych istotne jest, ze
MD dopuszcza zastosowanie wylacz-
nie dyrektywy LVD, jesli wyréb pod-
lega LVD idominujg zagrozenia o cha-
rakterze elektrycznym. W przypadku
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Tab. 6. Wymagania zasadnicze dyrektywy maszynowej

Dziedzina Wymaganie
przyjecie zafozen bezpieczenstwa w projekcie i wykonawstwie wyeliminowanie ry-
zyka wypadku w calym okresie w eksploatacji (od instalacji do demontazu), Srodki
ochrony indywidualnej
ergonomia stanowiska operatora
wyposazenie specjalne zapewniajace bezpieczenstwo przy nietypowych czynnos-
ciach
informacja o zagrozeniach w instrukcji obstugi

q dobor materiatow i czesci z uwzglednieniem zmian wtasciwosci podczas eksploa-
Materiaty tacj
Oswietienie stosowac integralne os$wietlenie miejscowe eliminujace mozliwo$¢ powstania

zagrozenia jesli oSwietlenie ogdlne moze by¢ niewystarczajace

Manipulowanie

wyposazenie w elementy umozliwiajace bezpieczne przemieszczanie, skfadowanie,

maszyng zapewniajace stabilnos$¢

niezawodno$¢ uktadow sterowania

elementy sterownicze powinny by¢ widoczne, rozpoznawalne i odpowiednio ozna-
STl kowane, kierunek ruchu elementow sterowniczych, zgodny z zamierzonym efektem

sterowania

jesli wystepuje wiecej niz jedno miejsce wylaczenia maszyny sterowanie powinno
eliminowa¢ mozliwo$¢ jednoczesnego uruchomienia

Urzadzenia zatrzy-
mujace

zatrzymanie normalne — maszyna powinna by¢ wyposazona w element ste-
rowniczy, przeznaczony do catkowitego i bezpiecznego zatrzymania maszyny,
element zatrzymujacy maszyne powinien mie¢ pierwszenstwo wobec elementow
uruchamiajacych

wylaczniki awaryjne powinny byé umieszczone poza strefami niebezpiecznymi

Wybor trybu stero-
wania

kazde potozenie przetacznika wyboru trybu powinno odpowiada¢ tylko jednemu
trybowi pracy lub sterowania

jezeli maszyna ma mozliwos¢ dziatania przy wyfaczonych urzadzeniach ochron-
nych, przetacznik wyboru trybu powinien uniemozliwi¢ dziatanie w trybie sterowa-
nia automatycznego

Zanik zasilania
energig

pewnos$¢ wyfaczenia si¢ maszyny
uniemozliwienie samouruchomienia po przywréceniu zasilania
urzadzenia zabezpieczajace w petni skuteczne

Uszkodzenie obwodu
sterowniczego

defekt uktadow sterujacych nie powinien doprowadza¢ do powstawania sytuacii
niebezpiecznych

Program uzytkownika

dialog migdzy operatorem a maszyna powinien by¢ maksymalnie komunikatywny
i wygodny

Ochrona przed
zagrozeniami mecha-
nicznymi:

statecznos¢, /stabilnosc/

gtadkie powierzchnie, krawedzie lub naroza

przedmioty spadajace lub wyrzucane w obrebie ostony

pewny wybor predkosci obrotowej narzedzi

ochrona przed elementami ruchomymi maszyny

Wtasnosci oston
i urzadzen ochron-
nych

solidna konstrukcja

nie stwarzanie dodatkowych zagrozen

trudne do ominigcia

minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego

umozliwienie koniecznych prac zwigzanych ze zmiang narzedzi lub z konserwacja

Ochrona przed
zagrozeniami innymi
niz mechaniczne

spefnienie wymagan bezpieczenstwa, dotyczacych wykorzystywania energii elek-
trycznej lub innej (ciepina, hydrauliczna, itd.)

zapobieganie powstawaniu elektryczno$ci statycznej

zapobieganie zagrozeniom wynikajgcym z mozliwosci wystapienia skrajnych tempe-
ratur w maszynie czy w jej otoczeniu

zapobieganie wystapieniu nastepujacych zagrozen: pozar, wybuch, hafas, drgania,
promieniowanie, emisja pytow, gazow itp.

Konserwacja

punkty regulacji, smarowania i konserwacji powinny by¢ umieszczone poza strefa-
mi niebezpiecznymi

Wwyposazenie w urzadzenia odtaczajace od wszystkich Zrodet energii; wyraznie
0znaczone

wykonanie zadan przy pomocy potrzebnych Srodkéw technicznych (narzedzia,
przyrzady pomiarowe, itp.) zgodnie z okreslong procedurg

zapewnienie bezpieczenstwa operatorowi jesli niektore obwody moga pozostac
podigczone do swych Zrodet energii

mozliwosé czyszczenia czesci wewngtrznych

Wskazniki i infor-
macje

informacje powinny by¢ jednoznaczne itatwo zrozumiafe

sygnaly ostrzegawcze powinny by¢ tatwo dostrzegalne czy styszalne

instrukcja w jezyku uzytkownika
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Tah. 7. Normy zharmonizowane z dyrektywa maszynowa (MD) dotyczace wymagan

w zakresie hezpieczens
Numer normy

a elekirycznego oraz sterowania

Tytut

PN-EN ISO 12100-2:2005

PN-EN 60204-1:2006(U)
PN-EN 60204-1:2001
(LVD)

Bezpieczenstwo maszyn — Pojgcia podstawowe, ogdlne zasady projekto-
wania — Cz.1: Zasady techniczne

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cz.1: Wyma-

gania ogolne.

PN-EN 60310-1:2000
PN-EN 60310-2:2001
PN-EN 60310-3:2002

Bezpieczenstwo maszyn. Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie Wyma-
gania dotyczace sygnatow wizualnych, akustycznych i dotykowych. (MD

iLVD).

PN-EN ISO 13849: 2006(U)

Bezpieczenstwo maszyn. Elementy systemow sterowania zwigzane
z bezpieczenstwem. Cz.1: Ogolne zasady projektowania.

PN-EN 61496-1:2007

Bezpieczenstwo maszyn. Elektroczute wyposazenie ochronne. Cz.1: Wyma-

gania ogdlne i badania.

PN-EN 1037:2001

Maszyny. Bezpieczenstwo. Zapobieganie niespodziewanemu uruchomieniu.

PN-EN 1088:2001
+ A1:2007(U)

Maszyny. Bezpieczenstwo. Urzadzenia blokujace sprzezone z ostonami.

PN-EN 1837:2005

Bezpieczenstwo maszyn. Integraine o$wietlenie maszyn.

wyrobéw mechatronicznych (elementy
elektroniki, informatyki, automatyki)
nalezy wiec dokona¢ analizy ryzyka
ijesli dominujg zagrozenia o charak-
terze elektrycznym, mozna uznaé, ze
wyréb nie podlega MD ajedynie LVD
(co oczywiscie nie ma wplywu na
ewentualne podleganie wyrobu takim
dyrektywom jak EMC lub R&TTE). Te
decyzje moga niekiedy by¢ obarczone
bledem interpretacji, dlatego nowa dy-
rektywa wprowadza zmiany definicji
s,maszyny” i,elementu bezpieczen-
stwa” oraz ostrzejsza granice miedzy
dyrektywa maszynows a dyrektywa ni-
skonapieciowa.

Zasadnicze wymagania dotycza-
ce ,maszyn” sa bardzo rozbudowane.
Wybrane wymagania, dotyczace dzie-
dzin zwigzanych zochrong zdrowia
i bezpieczenstwa uzytkownika, zesta-
wiono w tab. 6. Sa to wymagania
dotyczace wszystkich maszyn. Dyrek-
tywa podaje ponadto dodatkowe wy-
magania zasadnicze, dotyczace specjal-
nych rodzajéw maszyn, szczegélnych
zagrozen, miejsc wykorzystywania lub
szczegblnych czynnosci (maszyny dla
przemystu spozywczego, przenosne
trzymane wreku, do obrébki drewna,
przemieszczajace sie, sluzace do pod-
noszenia, do pracy pod ziemia, do
podnoszenia i przenoszenia o0séb).

Procedura oceny zgodnosci do-
puszcza samodzielne przeprowadzenie
oceny przez producenta (wewnetrzna
kontrola produkcji, tzw. modul A),
a udziat jednostki notyfikowanej jest
wymagany tylko dla urzadzen o du-
zym ryzyku, ktére wymieniono w za-
taczniku do dyrektywy.

W sytuacji, gdy istnieja normy
zharmonizowane zawierajace kryteria
techniczne adekwatne dla oceny wy-
robu, spelnienie ich wymagan daje

80

domniemanie zgodnosci. Jezeli istnie-

je odpowiednia norma (normy) zhar-

monizowana, stuszne iwygodne jest
zastosowanie jej. Aktualnie, opubliko-
wano 720 norm zharmonizowanych

z dyrektywg maszynowa. Sposréd nich

mozna wyr6zni¢ te, ktére sg zwigzane

z zagrozeniami o charakterze elektrycz-

nym lub ze sterowaniem urzadzeniem

(realizowanym na bazie elektroniki).

Wybrany zestaw takich norm znajduje

sie w tab. 7.

Deklaracja zgodno$ci WE jest do-
kumentem, w ktérym producent lub
jego upowazniony przedstawiciel
stwierdza, ze wyréb jest zgodny
z wymaganiami zasadniczymi odpo-
wiednich dyrektyw. Po pozytywnym
wyniku oceny zgodno$ci wyrobu
z wymaganiami zasadniczymi, nie-
zaleznie od zastosowanej procedury,
producenci lub ich przedstawiciele
maja obowigzek sporzadzi¢ deklara-
cje zgodnosci WE. Tres¢ deklaracji
ulega pewnym modyfikacjom zalez-
nie od dyrektywy (np. w przypadku
dyrektywy MD ma kilka wersji, za-
leznie od rodzaju urzadzenia), jed-
nak zawsze powinna zawiera¢ naste-
pujace dane:

* imig, nazwisko (nazwe) i adres
producenta lub jego przedstawi-
ciela,
dane identyfikacyjne wyrobu,

* wykaz spelnianych dyrektyw,

* wykaz norm zharmonizowanych
lub innych dokumentéw zawiera-
jacych kryteria techniczne, ktérych
zastosowanie jest podstawa do-
mniemania, ze sprzet elektryczny
jest zgodny zwymaganiami zasad-
niczymi w/w dyrektyw,

* numer jednostki notyfikowanej, je-
sli jej udzial w ocenie zgodnosci
byl obowigzkowy,

» dwie ostatnie cyfry oznaczajace
rok, w ktérym wyréb oznakowano
po raz pierwszy CE (przy zasto-
sowaniu dyrektywy LVD),

* imie inazwisko osoby upowaznio-
nej do sktadania podpisu w imie-
niu producenta lub jego przedsta-
wiciela.

Dokumentacja techniczno-
konstrukcyjna powinna wykazywac,
ze wyrob spelnia wymagania dy-
rektyw, ktérym podlega. Powinna
przedstawia¢, w stopniu niezbednym
dla dokonania oceny: projekt, proces
produkcyjny iopis konstrukcji oraz
dziatania. W szczegblnoéci powinna
wskazywaé jakie rozwigzania kon-
strukcyjne zastosowano, aby spetnic¢
wymagania w zakresie bezpieczenstwa
Minimum, jakie powinna zawierac
dokumentacja techniczna (przecho-
wywana dla celu kontroli zasadnosci
oznakowania CE przez 10 lat od wy-
produkowania ostatniego egzemplarza
wyrobu), stanowia:

* 0g6lny opis sprzetu elektryczne-
80,

* zaloZenia projektowe irysunki wy-
konawcze (schematy czesci sktla-
dowych, podzespoléw, obwoddw,
rysunki mechaniczne, wykazy ele-
mentéw itp. — jesli ma to zasto-
sowanie),
opisy iwyjasnienia niezbedne do
zrozumienia konstrukcji oraz funk-
cjonowania sprzetu,

* wykaz norm, ktére zostaly za-
stosowane w catosci lub czescio-
wo (ewentualnie opis rozwigzan
przyjetych w celu zrealizowania
wymagan dyrektyw w przypadku,
gdy normy nie zostaly zastosowa-
ne),

* wyniki przeprowadzanych kontroli

w procesie produkciji,

sprawozdania zbadan pelnych eg-

zemplarza wzorcowego.

Do dokumentacji powinna by¢

dotaczona instrukcja obslugi wyrobu,

przekazywana uzytkownikowi, doty-
czaca przeznaczenia (warunki pra-
cy), instalacji, obstugi ikonserwacii.

Powinna zawiera¢ dane techniczne

wyrobu, informacje o producencie

i serwisie. Powinna by¢ sporzadzona

w jezyku uzytkownika iw razie po-

trzeby w jezyku urzedowym Wspol-

noty Europejskie;j.
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