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Dyrektywa Unii Europejskiej
o koniecznosci stosowania lutowania
bezolowiowego wprowadzita spo-
ro zamieszania wsrdd elektronikow
- technologéw. Nowe lutowia wy-
magaja wyzszej temperatury w po-
réwnaniu z dotychczas stosowanymi
w technologii tradycyjnej. Wyzsza
temperatura sprzyja szybszemu zu-
zywaniu sig grotéw lutownic, ko-
nieczne wiec bylo opracowanie ich
nowych typéw. Aktualnie wigkszosé
producentéw lutownic deklaruje
mozliwo$¢ stosowania ich wyrobéw
w technologii bezolowiowe;j.

Kazda profesjonalna ,lutownica”
sktada sie ze stacji sterujacej ikon-
c6wki lutowniczej czesto nazywanej
krotko lutownicg. Wyzsze tempera-

Do wykonywania kazdego ,rzemieslniczego” zawodu niezbedne

sq odpowiednie narzedzia. Dla elektronika takim narzedziem jest

lutownica. Kazdy, kto cho¢ raz w zyciu zmierzyl sie z koniecznosciq

wlutowania ukladu scalonego o rastrze wyprowadzen zblizonym do

granicy rozdzielczo$ci wzroku wie, ze nie warto wtym wzgledzie

oszczedzac.

tury pracy grota wymusily nie tyl-
ko konieczno$¢ opracowania nowych
materiatéw, z ktérych sa one wyko-
nane. Znaczenia nabral réwniez spo-
s6b sterowania, za ktéry odpowiada
sama stacja. Najistotniejsze z punktu
widzenia praktycznego udogodnie-
nia to automatyczne przechodzenie
do stanu u$pienia, a nawet catko-
witego wytlaczenia, jesli koncéwka

9OESD
Stacja lutownicza SP-90ESD

Moc 100 W
Zakres temperatury 200...450°C
Stabilno$¢ temperatury +3°C
Napigcie wejsciowe/prad 27 V/3,4 A
Wymiary 132x118x125 mm
Masa 2,2 kg
q obnizenie temperatury grota do 200°C po 15 min
Funkcja standby bezczynnosci P v P

Funkcja automatycznego wytaczenia

wytaczenie stacji po 30 min bezczynnosci

Zakres sygnalizacji spadku temperatury

alarm, gdy temperatura grota spadnie o 30...150°C

Tryb operatora/nadzorcy

blokada mozliwo$ci zmiany nastaw w trybie operatora,
blokada zwalniana specjalnym kluczem magnetycznym

Lutownica SP-90-IRON

Moc (napigcie) 90 W (27 V)
Standardowy grot SP-9005
Rezystancja miedzy grotem a uziemieniem | <2 Q
Napigcie miedzy grotem a uziemieniem <2 mV
Dtugos¢ (bez przewodu) 175 mm
Masa (bez przewodu) 389

Diugos$é przewodu zasilajacego 110 cm
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lutownicza pozostaje przez dluzszy
czas w podstawce, dobra stabiliza-
cja temperatury podczas lutowania
(szczegblnie duzych powierzchni),
szybko$¢ nagrzewania do temperatu-
Iy pracy.

Wszystkie wymienione wyzej pa-
rametry doskonale spelnia stacja lu-
townicza SP-90ESD. Za jej pomoca
mozna bezpiecznie lutowaé nawet
elementy wrazliwe na uszkodze-
nie polem elektrostatycznym, stad
wystepujace w oznaczeniu literki
ESD. Jest ona wyposazona w 3—cy-
frowy wyswietlacz stuzacy gltéwnie
do wskazywania temperatury grota,
ale jest tez wykorzystywany podczas
ustawiania parametréw lutowania.
Stacja ma moc 100 W i standardo-
wo wspdlpracuje z konicowka lutow-
niczg SP-90-IRON o mocy 90 W.
Jest to moc, ktéra gwarantuje dobrg
stabilizacje temperatury grota. Jak
wykazaly préby, lutownica charak-
teryzuje sie bardzo krétkim czasem
rozgrzewania do temperatury pracy
(niewiele ponad 10 sekund). W za-
leznosci od potrzeby temperature te
mozna ustawi¢ w przedziale od 200
do 450°C. Konfigurujac lutownice
mozna ustawiC opcje usypiania, je-
§li koncowka pozostaje w spoczynku
przez 15 minut, lub automatycz-
nego wylaczania (po 30 minutach
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bezczynnosci). W stanie u$pienia
temperatura grota jest zmniejszana
do 200°C, jednak przejscie do tego
stanu jest mozliwe tylko wtedy, gdy
temperature pracy ustawiono po-
wyzej 300°C. W celu zmniejszenia
prawdopodobienstwa wykonywania
zimnych lutéw przewidziano réw-
niez ustawianie alarmu dzZwigkowe-
go, gdy temperatura grota spadnie
wigcej niz zadana warto$é.

W wielu podobnych stacjach sto-
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suje sie rézne zabezpieczenia przed
nieuprawniong zmiang parametrow
lutowania. W SP-90ESD oczywiscie
jest tez taka opcja, przy czym do$é
ciekawy jest spos6b samego zabez-
pieczenia. ,Nadzorca” dysponuje
mianowicie specjalnym magnetycz-
nym breloczkiem, ktérego przylo-
zenie do czujnika umieszczonego
w stacji odblokowuje klawiature sta-
cji. Przyznac trzeba, ze blokada jest
raczej symboliczna, ale czy trud-

niej bytoby obejs¢ 3-cyfrowe ha-
slo - rozwiazanie czesto spotykane
w innych typach stacji?

Specyfika prac montazowych
przy wspoélczesnych podzespolach
elektronicznych wymaga odpowied-
niego dobierania grotéw lutowni-
czych. Lutownica SP-90-IRON jest
przystosowana do pracy z szerokim
ich asortymentem serii SP-90XX
(rys. 1). Wsr6d nich znajdujg sie
nawet groty typu néz lub wkretak.
Wymiana grota wymaga wystudze-
nia go do bezpiecznej temperatury.
Nieprawidlowe zalozenie grota jest
sygnalizowane wyéwietleniem komu-
nikatu S-E.

Podczas préb przeprowadzonych
w redakcyjnym laboratorium uwage
zwr6cita moze nieco za mata ela-
stycznos¢ kabla 1aczacego lutowni-
ce ze stacjg, ale nie jest to wielkie
utrudnienie, tym bardziej, Ze ocena
ta moze wynika¢ z wcze$niejszych
przyzwyczajen autora. Ogdlne wra-
zenia z préb sa bardzo pozytywne.
Stacja powinna spelni¢ oczekiwania
uzytkownikéw montujacych recznie
elementy SMD nawet o drobnym
rastrze. Wazniejsze parametry testo-
wanej stacji lutowniczej zestawiono
w tab. 1.

Jarostaw Dolinski, EP
jaroslaw.dolinski@ep.com.pl

Dodatkowe informacije

Transfer Multisort Elektronik Sp. z o.o0.
ul. Ustronna 41, 93-350 todz
tel. 042 645 55 35, fax 042 645 55 00
www.tme.pl, e-mail: lutownice@tme.pl

s
m

-

M A

J | AMPER 2005

-
e
| P UI

., Legerova 15, Prague,

ERINVEST $pbl. st
tel.: +z% 2?1.%3 -mail: amper@terinvest.com

]

80

ST

I| 16-te miedzynarodowe targi elektrotechniki i elektroniki

Praga, Republika Czeska

y N
& N\

TERINVEST

www.terinvest.com

Elektronika Praktyczna 1/2008





