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Coraz czesciej do montazu elementéw elektronicznych konieczne jest
stosowanie bardziej wyrafinowanych narzedzi niz zwykta lutownica.
Wprawdzie nadal mozna spotkac ,spryciarzy” potrafiqgcych za
pomocq lutownicy transformatorowej montowaé¢ uktady w obudowach
TQFP z rastrem 0,4 mm, ale przeciez nie chodzi o ustanawianie
dziwnych rekordéw, lecz o poprawianie komfortu pracy.
Profesjonalisci siegnq wiec po inne narzedzia, chocby takie, jak

Zanosi si¢ na to, ze praca elektronikéw
zajmujacych sie samodzielnym montazem
lub serwisowaniem urzadzen -elektronicz-
nych bedzie w nadchodzacych latach coraz
trudniejsza. Wszystko za sprawg stosowania
w sprzecie elektronicznym podzespotéw
produkowanych w coraz mniejszych obu-
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opisana w artykule stacja.

dowach. Miniaturyzacja nie jest zresztg naj-
wieksza przeszkodg. Podczas pracy mozna
przeciez postugiwac sig odpowiednig lupa,
a nawet mikroskopem. Wigkszym utrudnie-
niem sg nowe typy obudéw, ktére niejako
z zalozenia nie sg przystosowane do monta-
zu recznego. Problem nie koniczy sig tylko na

obudowach BGA we wszystkich jej odmia-
nach, ktérych reczny montaz jest praktycznie
zupelnie niemozliwy. Coraz czesciej pojawia-
ja sie na rynku podzespoty, w ktérych wypro-
wadzenia albo w ogéle nie wychodzg poza ob-
rys obudowy, albo ich widoczno$¢ jest na tyle
mala, ze montaz reczny jest znacznie utrud-
niony lub niemozliwy. Przyktadem moga by¢
obudowy LCC, QFN, czy MLP. W ich przy-
padku tradycyjna lutownica na niewiele sie
przyda, trzeba siggna¢ po stacje, ktéra umoz-
liwi powierzchniowe podgrzanie elementu
do odpowiedniej temperatury. Na lamach
EP opisywalismy juz kilka takich urzadzen.
Byly w nich stosowane pompy ttoczace po-
wietrze rozgrzane do bardzo wysokiej tempe-
ratury, kierowane za pomocg odpowiedniej
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Stacja lutujaco-rozlutowujaca IRDA T862++

dyszy na element przeznaczony do monta-
zu/demontazu. Tym razem, w redakcyjnym
laboratorium testowali§my produkowang w
Chinach staje opatrzong symbolem T862++,
dzialajaca na zupelnie innej zasadzie. W sta-
cji T862++ zastosowano nagrzewanie ele-
mentu wigzkg podczerwieni. W komplecie
znajduje sie réwniez tradycyjna lutownica
z podstawka i gabka czyszczaca. Zaréwno
promiennik podczerwieni, jak i lutownica
zasilane sa z jednego sterownika, pelnigcego
jednoczes$nie funkcje podstawy, do ktérej jest
mocowany statyw promiennika. Mozliwe jest
precyzyjne, cyfrowe zadawanie temperatury
obu narzedzi, do czego stuza przyciski ,,+”
i ,~". Sa one umieszczone obok wyswietla-
czy informujacych o temperaturze. Oprécz
grzania gléwnego przewidziano tez grzanie
wstepne, ktérego parametry sg ustawiane
i kontrolowane w podobny sposéb. W gérnej
czesci obudowy sterownika znajduje sie cera-
miczna plytka o wymiarach 120x 120 mm, na
ktérej sq umieszczane podzespoly przezna-
czone do montazu. Aby ulatwi¢ prawidlowe
pozycjonowanie plytki PCB pod promien-
nikiem, przed rozpoczgciem pracy mocuje
sig ja w specjalnym imadle znajdujacym sie
na wyposazeniu stacji. Polozenie plytki jest
ustalane recznie, natomiast pozycja promien-
nika jest regulowana za pomocg dwéch srub
(regulacja zgrubna i doktadna).

Pamigtamy, ze w stacjach na gorace po-
wietrze mozna bylo korzysta¢ z wymien-
nych glowic, specjalnie uksztaltowanych
dla poszczegdlnych typéw obudéw. W stacji
T862++ nie jest to mozliwe, zamiast tego
korzysta sig¢ z trzech wymiennych koncé-
wek ogniskujacych o réznych srednicach.
Nie ma wigc mozliwosci selektywnego grza-
nia wyprowadzen ulozonych np. na planie
prostokata. Zawsze grzany jest caly element,
dzieki czemu jednak mozna stosunkowo la-
two montowaé¢ uklady w obudowach BGA
i podobnych. Niestety, tatwo je tez uszko-
dzi¢ na skutek przegrzania. Stacja ma moc
800 W i zapewnia uzyskanie temperatury
grzania w przedziale od 100 do 350°C. Pod-
czas pracy, oprécz niewidzialnego dla ludz-
kiego oka promieniowania podczerwonego,
emitowane jest réwniez do$¢ intensywne
$wiatlo widzialne, wigc w dolnej czesci pro-
miennika nalezy koniecznie montowa¢ filtr
chronigcy wzrok operatora. Znajduje sie on
na wyposazeniu stacji.

Wrazenia

Pierwsza préba wylutowania podzespo-
16w ze starego telefonu komérkowego prze-
prowadzona w redakcji zakonczyla sig catko-
witym zwegleniem plytki i elementéw. Kolej-
ne préby byly bardziej skuteczne, lecz nadal
trudno bylo uzyskaé¢ zamierzony cel w spo-

s6b zadawalajacy. Z filmiku dostarczanego na
plytce CD wraz z instrukcjg wida¢ jednak, ze
jest to mozliwe, wymaga tylko nabycia wpra-
wy i dostatecznego doswiadczenia. Najwiek-
szym problemem jest odpowiednie zgranie
wszystkich parametréw, a wigc: prawidlowe
zogniskowanie wigzki (ustawienie promien-
nika na prawidlowej wysokosci i wybranie
wlasciwej §rednicy koncéwki) oraz dobranie
temperatury grzania i podgrzewania wstep-
nego, a takze czasu operacji. Przy demontazu
nalezy kontrolowa¢ moment, w ktérym pod-
zespol zostal odlutowany i jesli to nastapi, na-
tychmiast przerwaé grzanie, i zdja¢ go z plyt-
ki za pomoca pincety. Montaz powinien by¢
zakoniczony po przekroczeniu doswiadczal-
nie dobranego czasu operacji.

Stacje T862++ mozna zaliczy¢é do
urzadzen klasy Sredniej. Zaopatrzono jg za
to w kilka dokumentéw potwierdzajacych
przejscie testow kontroli technicznej, a takze
certyfikat zgodnos$ci z obowigzujacymi nor-
mami, w tym z dyrektywg 2004/108/EC doty-

czaca kompatybilnosci elektromagnetycznej.
Jarostaw Dolinski, EP
jaroslaw.dolinski@ep.com.pl

Dodatkowe informacje:

Atlantec, ul. Plater 36, 64-115 Swieciechowa,
tel. 661 894 829, fax. 065 533 07 27,
e-mail: atlantec@atlantec.pl, www.atlantec.pl
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Jedno i trojfazowe

U wyj: 230V, 260V, 400V, 450V

| obc: od 54 Ado 0.18A

generalny dystrybutor w Polsce:

| obc: od 1A do 32A

petna oferta produktow dostepna na stronach internetowych
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