SPRZET

uick 861DS

Stacja lutujaco-rozlutowujaca

Ceny stacji lutowniczych na
gorqce powietrze osiqgnely
poziom akceptowalny dla malych
firm, a nawet indywidualnych
uzytkownikow. Zwazywszy na
fakt, ze wspdlczesne urzqdzenia
elektroniczne sq w wiekszosci
produkowane w oparciu

o elementy montowane

technikq powierzchniowq, stacja
taka staje sie nieodzownym
wyposazeniem na kazdym
stanowisku produkcyjnym

i serwisowym.

Naprawa sprzetu elektronicznego w wielu
przypadkach polega na wymianie uszkodzone-
go modutu, zamiast mozolnego szukania w nim
wadliwego elementu i zastgpieniu go spraw-
nym. Wigze sie to z porownywalnymi kosztami
robocizny serwisanta i ceny gotowego modutu.
Sa jednak przypadki, w ktérych naprawa modu-
tu znajduje uzasadnienie i nalezy jg wykonac.
Trzeba przy tym zadbaé, aby podczas demon-
tazu i montazu podzespotéw nie wprowadzic
nowych uszkodzen. Wykonywanie tej czynnosci
bez specjalistycznego oprzyrzadowania moze
prowadzi¢ do przerwania Sciezek i zniszczenia
przepustow na plytce drukowanej, co w efekcie
bedzie skutkowato nieprawidtowym dziataniem
urzadzenia, pomimo dokonania naprawy. W ta-
kich przypadkach niezastgpione okazuja sie sta-
cje na gorace powietrze. Jedng z nich — Quick
861DS firmy Quick opisujemy nizej.

Charakterystyka stacji Quick 861DS

W stacji Quick 861DS zastosowano grzat-
ke ceramiczng zdolng do ogrzania strumienia
powierza do temperatury 500°C (rys. 1). We-
wnetrzna pompa powietrza, w ktérej zasto-
sowano silnik bezkomutatorowy, umozliwia
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wytworzenia przeptywu w granicach od 1 do
120 |/min. Parametr ten, podobnie jak inne, jest
regulowany elektronicznie za pomocg dedyko-
wanych przyciskéw umieszczonych w prawej
czesci plyty czotowej stacji. Aktualna nastawa
jest widoczna w odpowiedniej sekcji wyswiet-
lacza LCD. Podobne przyciski umieszczone po
przeciwnej stronie wyswietlacza stuza do usta-
wienia temperatury strumienia powietrza. Za-
kres regulagji jest réwny 100...500°C. Podczas
ustawiania temperatury, na wyswietlaczu jest
pokazywana warto$¢ nastawiana, ale tuz po
zwolnieniu przyciskow widoczna jest rzeczywi-
sta temperatura powietrza wydmuchiwanego
z dyszy. Jest to sygnalizowane stosownym na-
pisem. Wszystkie parametry sa zapamietywa-
ne w pamieci nieulotnej, ich odtworzenie na-
stepuje zawsze po wiaczeniu stacji. Duza moc
grzatki gwarantuje uzyskanie bardzo krétkiego
czasu nagrzania powietrza do zadanej tempera-
tury. Przyktadowo temperature robocza réwna
500°C przy przeptywie 120 I/min uzyskuje sie
zaledwie po 8 sekundach od chwili wtaczenia
stacji (a wiec od temperatury pokojowej). Na
uwage zastuguje réwniez dobra stabilizacja
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temperatury, niezaleznie od ustawionego prze-
ptywu powietrza. Wszystkie bloki wykonawcze
sg wigczane ,w zerze”, dzieki czemu ograni-
czono do minimum wprowadzane przez nie
zaktdcenia.

Stacje wyposazono w automatyczny wyfacz-
nik nagrzewania i nadmuchu. Wykorzystuje on
czujnik magnetyczny umieszczony w uchwycie
kolby. Jej odtozenie powoduje wytacznie grzatki,
przy jednoczesnym wiaczeniu nadmuchu po-
wietrza na ,petne obroty”. W ten sposob uzy-
skuje sie mozliwie najkrotszy czas schtodzenia.
Po osiagnieciu odpowiednio niskiej temperatury
(ok. 100°C) stacja jest przetagczana w stan uspie-
nia. Na wyswietlaczu zamiast wartosci liczbo-
wych poszczegolnych parametrow wyswietlane
sq wowczas tylko kreseczki. W tym stanie moz-
na jednak zmienia¢ nastawy stacji, ktére jak za-
wsze sg zapamietywane w pamieci nieulotnej.
Automatyczne schtadzanie grzatki zapewnia
wydtuzenie jej zywotnosci i chroni raczke przed
przegrzaniem.

Nastawy stacji mogg by¢ zmieniane réwniez
w czasie pracy, w zaleznosci od potrzeb. Moz-
na korzysta¢ z trzech wtasnych, zapamieta-
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Rys. 1. Budowa kolby na rozgrzane powietrze
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nych wczesniej zestawéw parametrow. W ten
sposob, jednym klawiszem ustala sie tempe-
rature i wartos¢ przeptywu strumienia powie-
trza optymalng dla wykonywanej w danym
momencie czynnosci montazowej lub serwi-
sowej. Wymagania technologiczne narzucajg
konieczno$¢ zachowywania okreslonych para-
metrow lutowania, badz rozlutowywania, dla-
tego w stacji Quick 861DS istnieje mozliwos¢
niedopuszczania do nieautoryzowanych zmian
nastaw. W praktyce jest to zrealizowane przez
blokowanie klawiatury 3—cyfrowym hastem. Jesli
takie zabezpieczenie zostanie zastosowane, ja-
kakolwiek zmiana nastaw bedzie mozliwa tylko
po wprowadzeniu prawidtowego hasta w chwili
wigczania stacji. Po wtaczeniu blokady klawiatu-
ry, aktualne nastawy s traktowane jako domysl-
ne i bedg obowigzywaty zawsze po wigczeniu
stacji. Bedzie je mozna zmieni¢ po ponownym
,zalogowaniu sie”, czyli wprowadzeniu prawid-
towego hasta. Wymaga tego réwniez zmiana
samego hasta. Stacja ma fabrycznie ustawione
hasto ,,000” umozliwiajace nieograniczong kon-
trole parametréw.

Elementy, szczegdlnie te, ktére s3 montowane
zgodnie z dyrektywa RoHS, wymagaja zacho-
wania scisle okreslonego przez producenta pro-
filu lutowania. Potrzebna jest wiec wiarygodna
informacja o temperaturze lutowania. Grzatka
w nowej stacji Quick 861DS jest skalibrowana

fabrycznie, mozna wiec uzna¢, ze temperatura
wyswietlana na wyswietlaczu odpowiada rze-
czywistej temperaturze strumienia powietrza.
Zawsze po wymianie grzafki kalibracje trzeba
jednak wykona¢ ponownie, ale uzytkownik moze
to zrobi¢ sam, bez korzystania z serwisu. Jest to
mozliwe po wywotaniu odpowiedniej procedury
za pomocq przyciskdw umieszczonych na panelu
czotowym stacji (szczegdty opisano w instruk-
¢ji). Do pomiaru rzeczywistej temperatury strugi
powietrza podczas kalibrowania stacji zalecane
jest korzystanie z podanych w instrukcji modeli
termometrow. Konstrukcja stacji zapewnia bez-
pieczenstwo elektrostatyczne.

Pewnym ufatwieniem pracy jest sygnalizacja
dzwiekowa (mozna jg wylaczyc), ktéra pozwala
na stuchowg kontrole stanu stacji. Dzwieki sa
generowane przy kazdym nacisnieciu przycisku,
a takze w chwilach osiggniecia temperatury ro-
boczej.

Wazniejsze dane techniczne stacji zestawiono
w tab. 1.

Zastosowania

Giownym przeznaczeniem stacji Quick 861DS
jest montaz i demontaz elementéw elektronicz-
nych w obudowach SOIC, CHIP, QFP, PLAC, BGA
i podobnych. W zaleznosci od wykonywanej
czynnosci wymagane moga by¢ rézne , ksztatty”
nadmuchiwanego powietrza. Przykfadowo do

Fot. 2. Dyszki przeznaczone do montazu/demontazu réznych typéw (obudéw) uktadéw

scalonych
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Tab. 1. Parametry techniczne stacji Quick 861DS

Moc znamionowa 1000 W
Napiecie pracy 200...240 VAC 50/60 Hz
Zakres temperatury pracy 100...500°C
Zakres przeptywu powietrza 1...120 |/min

LCD z niebieskim

Wyswietlacz - ;
podswietlaniem
Dtugo$¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do kolby 09 m
Wymiary stadji 188x245%135 mm
Waga 3,65 kg
8,4x17 mm
Nasadki nalezace do wyposazenia standardowego 26,4x17 mm
&5,04%25 mm

obudoéw SOIC bedg przydatne dwa réwnolegte
strumienie, ale dla QFP lepsze juz bedg czte-
ry strumienie ufozone w ksztalcie prostokata.
Kupujac stacje uzytkownik dostaje trzy nasadki
z okragtymi dyszkami o réznych S$rednicach.
Przy odpowiednim doswiadczeniu, za ich pomo-
c3 mozna sobie poradzi¢ niemal z dowolnymi
typami obudéw, jednak komfort pracy znacza-
co wzrosnie, gdy zostang zastosowane dyszki
o odpowiednich ksztaftach. S3 one dostepne
jako wyposazenie opcjonalne (fot. 2). Nieste-
ty ceny oryginalnych dyszek sa dos¢ wysokie.
Dyszka jest zaktadana na stalowa rure kolby
»Nna wcisk”. Po jej wymianie, zawsze trzeba sie
upewni¢, ze jest prawidtowo osadzona. Zbyt
luzne zatozenie dyszki moze by¢ przyczyna jej
wypadniecia z kolby, a jesli stanie sie to, gdy
bedzie nagrzana, moze doj$¢ do uszkodzenia
przedmiotéw znajdujacych sie w poblizu stacji.
Do wyjmowania dyszki mozna skorzystac ze spe-
cjalnej szczeliny w stalowej ptytce umocowanej
do podstawki (fot. 3). Oczywiscie opisane wy-

Fot. 3. Szczelina stuzaca do wyjmowania
dyszki z kolby

zej czynnosci powinny by¢ wykonywane przy
wytaczonej lutownicy i schfodzonej kolbie wraz
z nasadkami.

Temperatura pracy, jakg zapewnia stacja Qu-
ick 861DS, pozwala na wykonywanie montazu
zgodnie z dyrektywa RoHS. O ile demontaz ele-
mentow elektronicznych jest stosunkowo prosty
i mozna szybko nabra¢ wystarczajacej wprawy,
o tyle montaz jest juz zdecydowanie wiekszg
.Sztuka”. Dla osob korzystajacych ze zwykfej
lutownicy wyposazonej w grot typu minifala,
kolba na gorace powietrze prawdopodobnie nie
bedzie stanowita duzego utatwienia.

Zastosowania stacji Quick 861DS nie konczg
sie na montazu elementéw elektronicznych.
Mozna ja wykorzystywa¢ wszedzie tam, gdzie
jest wymagany przeptyw goracego powietrza,
np.: zaciskanie izolacji termokurczliwych, zdej-
mowanie powtok lakierniczych i klejowych, su-
szenie, topienie, a nawet dezynfekcja.

Jarostaw Dolinski, EP
jaroslaw.dolinski@ep.com.pl

R E K L A

Bezstykowy zafiteK RFID

AUT969 . .
2

M A

AVT-KorporacjaSp'z 0.0}

03-197 Warszawa; ul:Leszczynowa 11
tel. 022257 84 30,1ax 022257 84 33

e-mail: handiowy@aut:pl

Dostepne wersje:

A - ptytka drukowana: 22zt

B - komplet elementow: 60z%
C - ukiad zmontowany: 105zt
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