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SPRZET

Stacja lutownicza
Toolcraft ST-150HF

W marcowym numerze Elektroniki Praktycznej byla opi-
sana stacja lutownicza Toolcraft ST50D. Uzytkownicy,
dla ktérych 50-watowa lutownica okaze si¢ niewystar-
czajqca, mogq siegnqc po opisany w tym artykule model
ST-150HE

Oferowana przez firme Conrad stacja lutownicza Toolcraft ST-
-150HF charakteryzuje sie nowoczesng budows i funkcjonalno-
$cig wymagang przez profesjonalistow. 3-krotne zwiekszenie mocy
w poréwnaniu z modelem ST50D jest jednym z czynnikéw, ktory
wplynal na skrécenie czasu nagrzewania grotu do temperatury ro-
boczej. Ponadto, wieksza moc umozliwia lutowanie na wigkszych
powierzchniach, dla ktérych wystepuje znaczne rozpraszanie cie-
pla. Podstawowaq réznicg pomiedzy obiema stacjami jest jednak
metoda grzania grotu. W stacji ST50D umieszczono klasyczng opo-
rowg grzatke ceramiczng, natomiast w stacji ST-150HF zastosowano
grzanie pradem wysokiej czestotliwosci (350 kHz). Przyjeta metoda
wplywa istotnie na budowe grotu. Groty stacji ST-150HF i ST50D
nie sg ze sobg kompatybilne.

Proces nagrzewania lutownicy jest nadzorowany przez mikrokon-
troler. Jest to typowe rozwigzanie spotykane w nowoczesnych stacjach
lutowniczych. Dzisiaj trudno wyobrazi¢ sobie realizacje algorytmoéw
zapewniajacych duzg doktadnosc¢ stabilizacji temperatury i dbajacych
o utrzymanie optymalnych warunkéw uzytkowania metodami stricte
analogowymi. Graficzna skale, jaka powszechnie stosowano w dawnych,
analogowych stacjach lutowniczych zastapiono wyswietlaczem analo-
gowo-cyfrowym. Informuje on precyzyjnie (cyfrowo) o temperaturze
ustawionej przez uzytkownika i o rzeczywistej temperaturze grotu mie-
rzonej przez uklad pomiarowy umieszczony w lutownicy, blisko grzalki.
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Dane cyfrowe o temperaturach sa uzupeiniane informacja wyswietlang
na pseudoanalogowym 8-segmentowym bargrafie. Liczba widocznych
segmentéw okresla r6znice pomiedzy temperaturg zadang i mierzona.

Stacja ST-150HF jest przeznaczona do zastosowan na profesjo-
nalnych stanowiskach montazowych. W zaleznosci od wykonywa-
nych czynnoéci moga by¢ wymagane rézne temperatury lutowania.
Do zmiany warunkéw pracy mozna oczywiscie zawsze uzywac po-
tencjometru, ale przewidziano do tego celu réwniez przyciski szyb-
kiego wyboru.

Akcesoria
Po rozpakowaniu pudetka znajdujemy w nim pie¢ elementéw. Sg to:

*  stacja zawierajgca elektronike sterujacg wraz z odlgczanym

kablem zasilajacym,

*  lutownica,

*  podstawka pod lutownice,

*  pojemnik z suchym czyscikiem grotu,

*  gabka, ktdéra po nasaczeniu woda jest wykorzystywana row-

niez do czyszczenia grotu.

Groty lutownicy s wymienne, ale nalezy pamigtac, ze r6znig sig
one budowa od grotéw stosowanych w lutownicach z grzatkg cera-
miczng. Wymiana wymaga odkrecenia nakretki i wysuniecia tulei
ostaniajacej element grzejny (fotografia 1). W ofercie Conrada znaj-
duja sie tzw. oléwkowe groty o réznych grubosciach koncowek prze-
znaczone dla stacji ST-150HF (fotografia 2).

Cze$¢ podstawki lutownicy zajmuje pojemnik na suchy czyscik.
Jest on ostonigty pélsferyczng blaszka zabezpieczajaca przed wysuwa-
niem si¢ z pojemnika, a takze rozpryskiwaniem lutu. Alternatywnym
srodkiem czyszczenia grotu jest zwilzana gabka, jednak jej stosowa-
nie wywotuje szok termiczny obnizajacy trwalosc¢ grotu.
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Fotografia 1. Rozbierane elementy lutownicy

W dolnej czgéci podstawki znajduja si¢ dwie wyzlobione rynno-
wate potki przeznaczone do przechowywania nieuzywanych w da-
nej chwili wymiennych grotéw lutownicy.

Kalibracja

Lutownica ma wbudowany czujnik temperatury. Uzyskiwana z niego
informacja jest wy$wietlana na dolnej sekcji wyswietlacza. Mierzona
czujnikiem temperatura w rzeczywistosci réznila sig od temperatury rze-
czywistej wystepujacej na konicéwcee grotu, poniewaz zalezy od jego wy-
miaréw i ksztaltu. R6znice pomiedzy temperaturg rzeczywistg i mierzong
mozna minimalizowa¢ wykonujac kalibracje. Kupujac stacje uzytkownik
dostaje lutownice skalibrowang dla konfiguracji, ktéra otrzymuje. Moze
jednak taka kalibracje przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie w dowolnej
chwili. Odpowiednig procedure zaimplementowano w oprogramowaniu
procesora stacji. Ze wzgledu na znaczenie tej operacji uruchomienie pro-
cedury kalibracyjnej wymaga podania hasta. Niezbedny jest tez miernik
pozwalajacy prawidlowo mierzy¢ temperature grotu.

Wybrane parametry stacji Toolcraft ST-150HF

Zasilanie 230 VAC

Czas nagrzewania od 50°C
do 480°C

Stacja, podstawka dla lutow-

i nicy z pojemnikami na 2 groty

i zapasowe, suchy czyscik, gabka
i czyszczaca

Alfanumeryczny wyswietlacz

: LCD z bargrafem

i Gniazdo wyréwnywania poten-
: cjatu ESD

Predefiniowane hasto ustalone przez producenta to ,,000”. Jesli uzyt-
kownik zamierza z niego korzysta¢ powinien je zmienic¢ na wlasne. Za-
wsze jest to 3-cyfrowa liczba. Odpowiednia procedura zmiany hasta
jest dostepna jako jedna z opcji menu uruchamianego po wiaczeniu
stacji z przytrzymanymi przyciskami ,1” i ,3”. Nasuwa sig tu jednak
do$¢ oczywiste pytanie: co zrobi¢, jedli uzytkownik zapomni hasta?
Przywrécenie hasta fabrycznego jest mozliwe, ale wymaga demontazu
przedniej §cianki stacji. Pod nig jest ukryty przycisk zerujacy.

Regulacja temperatury

Wigkszos¢ prac montazowych prowadzona jest praktycznie z jedng
ustalong temperaturg lutowania dobierang w zaleznosci od stoso-
wanego lutu. Stacja ST-150HF jest przystosowana do montazu lu-
tami miekkimi: olowiowym, bezolowiowym lub srebrowym. Kazda
z tych technologii wymaga ustawienia innej temperatury grotu. Jesli
zachodzi potrzeba zmiany temperatury mozna ja regulowac pseudo-
analogowo za pomocg potencjometru. W rzeczywistosci temperatura
jest zadawana ze skokiem 1°C w zakresie od 50 do 480°C. Znacz-
nie wygodniejsze jest uzycie jednego z trzech przyciskéw szybkiego
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wyboru. Z kazdym przyciskiem jest zwigzana
zaprogramowana wczeéniej przez uzytkownika .
wybrana temperatura. O ile osigganie wyzszej
temperatury jest wzglednie krotkie, to obnize-

nie temperatury wymaga, z czysto fizycznych = \T2 =270°C \ J

przyczyn, wystudzenia grotu, co trwa zwykle
nieco dluzej (rysunek 3). Osiggniecie wyma-
ganych warunkéw pracy nastepuje w chwili
zréwnania sie obu temperatur widocznych =
na wyéwietlaczu.

Programowanie polega na ustawieniu za-
danej wartosci potencjometrem a nastgpnie *
naci$nigciu i przytrzymaniu przez chwile wy- *
branego przycisku. Nalezy pamietac, ze po wla-
czeniu stacji grot nagrzewa sie do temperatury H
ostatnio ustawianej potencjometrem. Zmiana
tej temperatury przyciskiem nie ma wplywu temperatur.
na temperature zadawang po wlaczeniu stacji.

Parametry lutowania na profesjonalnym stanowisku montazo-
wym powinny by¢ utrzymywane zgodnie z wytycznymi technologa,
co oznacza, ze nie powinny by¢ zmieniane przez osoby nieupowaz-
nione. Aby temu zapobiec przewidziano blokowanie nastaw lutow-
nicy hastem. W tym trybie kazda préba regulacji temperatury, czy
to potencjometrem czy przyciskiem, jest poprzedzana podaniem ha-
sta. Bez niego zmiany nie sg mozliwe. Istnieje ponadto tryb pracy
stacji, w ktorym jakakolwiek regulacja jest catkowicie zablokowana.
Stacja pracuje wéwczas z jedng zaprogramowang temperaturg bez
mozliwosci jej zmiany. Zdjecie tej blokady jak zwykle jest mozliwe
po wprowadzeniu hasta.

Stany uspienia

Podczas wykonywania czynnosci montazowych z uzyciem lutow-
nicy temperatura grota jest stabilizowana zgodnie z nastawami.
Po 20 minutach bezczynnosci jest ona ustawiana na 200°C bez
wzgledu na aktualng nastawe. Oznacza to, ze jeSli temperatura
pracy byta wyzsza od 200°C nastepuje jej zmniejszenie, ale jesli
byla nizsza, zostanie podciaggnigta do 200°C. Stan bezczynnosci
jest wykrywany automatycznie dzieki czujnikowi umieszczonemu
w lutownicy. Przywroécenie stanu aktywnosci ze stanu u$pienia na-
stepuje po naci$nigciu ktdregos przycisku, pokreceniu gatki poten-
cjometru lub poruszeniu lutownicy.
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Rysunek 3. Wykres przedstawiajacy przebieg nagrzewania i studzenia grotu do zadanych

Po 40 minutach bezczynnosci stacja przechodzi do stanu oszcze-
dzania energii. Na wy$wietlaczu jest wySwietlony napis ,,zzZZZz
RESTART?”, a lutownica jest catkowicie odtaczona. Powrét do normal-
nego trybu pracy wymaga wylaczenia i ponownego wlaczenia stacji.

Ocena
Zaletami stacji Toolcraft® ST-150HF jest bardzo krétki czas nagrzewa-
nia grota do temperatury roboczej i dobra jej stabilizacja. Mozliwos¢
programowania trzech temperatur jest cechg przydatna na profesjo-
nalnym stanowisku montazowym. O takim przeznaczeniu §wiadczy
rowniez blokowanie regulacji hastem, a takze mozliwos¢ dotaczenia
przewodu uziemiajgcego, co jest wrecz wymogiem podczas mon-
tazu elementéw wrazliwych na pole elektrostatyczne. Z profesjo-
nalnego punktu widzenia pewna niedogodnos¢ stanowi wymiana
grota. W stacjach najwyzszej klasy (i ceny) mozliwa jest wymiana
nawet goracego grota. Stacjg ST-150HF nalezy zakwalifikowac jako
wyréb ze sredniej pétki cenowej i niestety podczas wymiany grota
trzeba odczekaé¢ do catkowitego jego wystygniecia. Wymiana wy-
maga odkrecenia goracych elementéw (fotografia 1). Czas stygnie-
cia, zalezny od temperatury poczatkowej, moze by¢ réwny nawet
ok. 10 minut. Mimo tej niedogodnosci stacja powinna spelnic ocze-
kiwania uzytkownikéow.

Jarostaw Dolinski, EP

REKLAMA
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SKLEP FIRMOWY
(sprzedaz na miejscu,
obstuga zaméwien z odbiorem
osobistym):

tel.: 22 257 84 66

Sklep stacjonarny . :
(ul. Leszczynowa 11, Warszawa — Zerai) :
czynny w godzinach: :

poniedziatek — piatek: 08:00 — 16:45
(czwartek do 17:45)
sohota: 10:00 - 13:45



