e

PREZENTAC)E

—"
P‘—.__

e
L

Czy ziacza w technologii

SKEDD majq szanse
przyjac sie na rynku?

Spoglqdajqc na przylqcza urzqdzen elektronicznych do-
stepnych na rynku w przewazajqcej czesci zauwazymy
terminale srubowe. ZIqcza sprezynowe (czy to w postaci
klatki sprezynowej czy coraz czesciej pojawiajqcego

sie przylqcza push-in) sq w zdecydowanej mniejszosci,
mimo Ze zapewniajq réwnie niezawodne, a przede
wszystkim szybsze przylqczanie przewoddéw. Po gleb-
szym zastanowieniu sie mozna wysnuc trzy wnioski.
Pierwszy to taki, ze przylqcze srubowe wydaje sie naj-
bardziej intuicyjne. Drugi to aspekt cenowy — skoro tego
typu zlqcza sq powszechne, to sq produkowane masowo
oraz dostepne takze w ofercie najtariszych azjatyckich
producentdéw. Oba wnioski prowadzq do trzeciego — cze-
sto konserwatywnego podejscia konstruktoréw. Skoro
sprawdza sie to od lat, to po co zmienia¢ projektujqc
kolejne urzqdzenie?
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Czy to samo czeka alternatywne(do lutowania) metody montazu zlgcz
na PCB? Wszakze lutowanie jest powszechnie znane, niezawodne,
stosunkowo tanie, bo i tak lutujemy inne komponenty, wiec jeden
wiecej wydaje sie niewielkim dodatkiem.

Wréémy jeszcze na chwile do przylaczy przewodéw. Czy na-
prawde $ruba nie ma wad? Alez ma! Zawsze osoba przykrecajaca
przewody moze zbyt slabo lub zbyt mocno dokreci¢ (przeciez uzy-
wanie wkretakéw z ograniczeniem momentu dokrecajacego to przy-
padki marginalne). Mamy wiec albo zbyt stabe potaczenie, albo
zniszczony terminal, ktérego mozemy nigdy wiecej nie odkrecic,
aby skutecznie uzy¢ go ponownie. Najtafisze terminale wykazujg
wrecz nieprawidlowe zalozenia konstrukcyjne, wybaczajace znacz-
nie mniej bledéw montazowych. To dlatego producenci elektroniki



Czy ztacza w technologii SKEDD majg szanse przyjac sie na rynku?

Fotografia 1. Ztacza SKEDD w ofercie Phoenix Contact - od jedno-
biegunowego przytacza, poprzez seri¢ SDC 2,5 z rastrem 5 mm,
do zt3cz dwurzedowych o rastrze 3,5 mm

coraz cze$ciej spogladaja w strone np. przylaczy push-in. Jeden
otwor, w ktéry szybko wsuwa sie przewdd, predefiniowana (wta-
$ciwa!) sita docisku przewodu do belki pradowej czy tatwo$¢ demon-
tazu przewodu w przypadku takowej koniecznosci. Cena? Czegsto
nizsza niz w wypadku ekwiwalentu srubowego ($rubka, klatka
— to znacznie wigcej zbednego metalu niz odpowiednia sprezyna
dociskowa). A i klienci docelowi coraz cze$ciej zadajg szybkich i ta-
twych w obstudze przylaczy.

Jak to odnies¢ do technologii SKEDD? Przypomnijmy najpierw,
co to w ogdle jest. SKEDD to sposéb montazu ztgcz na ptytce zasto-
sowany miedzy innymi w ztgczach SDC 2,5 oraz SDDC 1,5 opraco-
wanych przez Phoenix Contact. Nie wymaga lutowania, pozwala
w razie potrzeby na odlaczanie od ptytki. Jest to zlacze roztgczne,
cho¢ bez gniazda czy listwy kotkéw wlutowanych wcze$niej do lami-
natu, na ktére nasadza sie wtyk. Cale polgczenie odbywa sie dzigki
rozpreznym stykom, ktére wsuwa sie w metalizowane otwory lami-
natu. Element zabezpieczony jest przed niezamierzonym wyrwaniem
ryglami w postaci rozpreznych nitow.

Technologia SKEDD nie wymaga specjalistycznego wykonania
plytki drukowanej. Wystarcza odpowiednio rozmieszczone otwory
z metalizacja, ktére na czas lutowania na fali wystarczy pokry¢ stan-
dardowymi §rodkami uzywanymi do maskowania miejsc, ktére majg
zosta¢ niepokryte cyna.

1. Brak gniazda.

*To przede wszystkim korzys¢ ekonomiczna. Jeden element mniej = taisze
potaczenie

2. Mozliwos¢ odtaczania.

*Brak gniazda byt rownowazny z zastosowaniem terminalu
przytaczeniowego, do ktdérego przytacza sie pojedyncze przewody.
Jakiekolwiek pdZniejsze zmiany czy serwis wymagaty rozszycia wszystkich

Fotografia 2. Proste acz skuteczne ryglowanie spetni nawet rygo-
rystyczne wymagania norm kolejowych pod wzgledem odpornosci
na wibracje. Czerwony kotek to akcesoryjny element kodujacy

- mozna zastosowac kilka identycznych wtykéw a mimo to uniknaé
pomytek przy podtaczaniu

przewoddw. Tu wystarczy odpigc cate ztgcze wraz z kablem od ptytki.
I mozna to robi¢ do 25 razy, zanim element stykowy straci swoje
wiasciwosci.

3. Montaz w dowolnym miejscu na PCB.

*S3 oczywiscie na rynku ztgcza krawedziowe, ktére takze nie wymagaja
gniazda, ale ich potozenie $cisle zwigzane jest z krawedziami PCB. Ztgcze w
technologii SKEDD mozna umiesci¢ naprawde w dowolnym miejscu.

4. Brak koniecznosci lutowania.

*W dobie powszechnosci komponentéw SMD czesto tylko ztacze zostaje
lutowane na fali (gtéwnie ze wzgledéw mechanicznych). Dzieki tej
technologii mozna zrezygnowac¢ z dodatkowego procesu. Czasem
ponowne oddziatywanie temperaturowe nie jest wskazane —tu
eliminujemy je skutecznie. Takze mozliwo$¢ wczesniejszego
przygotowania wigzki przewodéw moze by¢ zaleta (mozna to np. zleci¢
firmie przygotowujacej okablowanie a nastepnie gotowa wigzke
przytaczy¢ do PCB).

5. Nadajgq sie do szerokiego spektrum aplikacji.

*Mozna je zastosowac nie tylko w przyktadowych aplikacjach typu HVAC,
automatach do bram, ale dzieki odpowiednim dopuszczeniom takze w
urzadzeniach domowych a nawet kolejnictwie.

Jak wida¢ warto czasami rozwazy¢ najnowsze osiggniecia tech-
nologiczne firm majacych odpowiednie do§wiadczenie w zakresie
wytwarzania swoich produktéw. Dzigki temu projektujac urzadze-
nie mamy szansg nie tylko na uproszczenie procesu, a wigc i zredu-

kowanie kosztu wlasnej produkc;ji, ale takze na uzyskanie przewagi
innowacyjnej nad produktami konkurencji. Ta ostatnia cecha jest

Fotografia 3. Przytacze w dowolnym miejscu na PCB. Bez lutowa-
nia. Wpinanie przewodéw za pomoca intuicyjnej techniki push-in
- bez uzycia narzedzi

dzi$ coraz czesciej poszukiwana, gdyz dzieki niej mozemy osiggnaé
sukces rynkowy naszego urzadzenia.
Phoenix Contact
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