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Przeglad drukarek 3D

Wspdlczesne drukarki 3D nie sq juz jedynie zabawkami,
ale urzqdzeniami z powodzeniem zastgpujqcymi inne,
rzec by mozna — tradycyjne. Wraz z ich upowszechnia-
niem sie coraz bardziej popularne stajq sie nowe meto-
dy wytwarzania, jakze odmienne od tradycyjnej obrébki
skrawaniem. Trzeba jednak zdac sobie sprawe, ze nie
kazda drukarka nadaje sie do uzycia w domu, podob-
nie jak nie kazda dobrze speilni swojq role w zakladzie
przemyslowym lub biurze projektowym.

Druk 3D nie jest wykonywany za pomocg jednej technologii. Wsp61-
czeénie do ,,drukowania” uzywa sig nie tylko tworzyw sztucznych,
ale réwniez materiatéw ceramicznych (w tym gliny), metali, zywic,
biatek i innych substancji, ktérych nawet nie podejrzewaliby$my o to,
ze nadajg sie do drukarki. Obok zré6znicowania materialéw warto tez
zauwazy¢ zréznicowanie urzadzen — czesto stuzg one nie tylko do wy-
druku, ale r6wniez do obrébki skrawaniem, grawerowania lub majg
wbudowane skanery obiektéw. Co wiecej, ta sama koncepcja moze
postuzy¢ i do wykonania plastikowej obudowy urzadzenia elektro-
nicznego, i do skomplikowanej formy, ktéra postuzy do wykonania
odlewu bloku silnika. Jak to mozliwe? Tak naprawde, pod hastem
,druk 3D” kryje sie wiele technologii, ktére mozna wykorzystywac

Dodatkowe informacje
Skrot opisu technologii druku 3D zaczerpnieto z artykutu ,Tech-
nologie druku 3D" autorstwa Marcina Karbowniczka, zamieszczo-
nego w Elektronice Praktycznej 6/2016. Dla uzupetnienia infor-
macji warto siegnac¢ po petna wersje artykutu. We wspomnianym
wydaniu EP, ktérej tematem réwniez byt druk 3D, mozna znalez¢
takze szereg innych, istotnych informacji. Sa one dostepne w dar-
mowym, otwartym archiwum na stronie internetowe;j
www.ep.com.pl.

w polaczeniu z r6znymi materialami, uzyskujac rezultaty znaczaco
réznigce si¢ parametrami.

FDM/FFF

Fused Deposition Modeling lub FFF Fused Filament Fabrication. R6z-
nica lezy w nazwie — pierwsza z nich jest zarejestrowanym znakiem
towarowym i nie mozna z niej swobodnie korzysta¢, druga nie jest
ograniczona przez prawa. Niemniej, w praktyce najczesciej mowi sie
o technologii FDM. Zostalta ona opracowana w latach osiemdziesia-
tych i skomercjalizowana w latach dziewieédziesigtych ubieglego
wieku przez firme Stratasys Inc. Polega na warstwowym osadzaniu
stopionego materiatlu za pomocg mechanicznej, nagrzewajacej sie

REKLAMA

Pierwsza polska drukarka 3D wykorzystujaca
technologie spiekania laserowego (SLS)

+ Materiaty: PA12 smooth (twardy materiat przeznaczony
do szczegétowych wydrukéw), Flexa Black (miekki
materiat przeznaczony do prototypowania).

+ Wymiary komory roboczej: 150 mmx200 mmx150 mm.

+ Maksymalne wymiary drukowanego obiektu dla materiatu:
PA12 smooth: 90 mmx110 mmx130 mm,

Flexa Black: 110 mmx130 mmx150 mm.

+ Grubos¢ warstwy: 0,075...0,175 mm.

+ Laser diodowy 5 W IR.

+ Produkcja matoseryjna.

- Bardzo dobra jako$¢ wydruku.

+ Wysoka odpornos¢ na temperature.

+ Odpornos$¢ na ultrafiolet.

+ Komunikacja bezprzewodowo przez Wi-Fi.

« Wbudowana kamera.

+ Ekran dotykowy o przekatnej 4”.

+ Wspierane rodzaje plikéw: STL, OBJ, 3DS , FBX.

+ Gwarancja: 12 miesiecy lub 2000 godzin pracy

Sinterit sp. z 0.0. * www.sinterit.com * contact@sinterit.com - tel. +48 730 293 207
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dyszy. Termoplastyczny material dostarczany jest w postaci szpul,
ktére umieszczane sag w zasobniku drukarki, a jeden z koficow ma-
terialu nawinietego na szpule wprowadzany jest do glowicy druku-
jacej. Ta nagrzewajac sie podgrzewa go do charakterystycznej dla
niego temperatury topnienia, po czym rozprowadza tworzac kolejne
warstwy drukowanego przedmiotu. Dysza przemieszcza sie w trzech
osiach w uktadzie kartezjaniskim, ale powszechnie stosowang prak-
tyka jest wlasnie drukowanie poziomymi warstwami. Plik z projektem
dzielony jest na kolejne, réwnolegle, poziome plaszczyzny, kolejno
nanoszone na stolik, na ktérym powstaje przedmiot. Stolik jest takze
cze$cig drukarki i moze by¢ podgrzewany, by zapobiec §lizganiu sie
nakladanego filamentu. Alternatywnie mozna na nim umiescic spe-
cjalng, wymienng, cienkg podkladke, spelniajaca to samo zadanie.

Material stosowany w druku FDM i FFM nazywany jest filamentem
i najczesciej sg to takie tworzywa, jak ABS, PA, PLA, poliweglany,
poliamidy czy polistyren. Obstugiwane filamenty zaleza od dru-
karki — w praktyce ograniczeniem jest przede wszystkim tempera-
tura nagrzewania sie glowicy. Ta nie moze by¢ dowolnie duza, gdyz
konieczne jest zapewnienie odpowiednio szybkiego stygniecia fila-
mentu, by nie sptywat po nizszych warstwach. Od rodzaju filamentu
zaleze¢ bedzie tez trwalo$¢ wydrukowanych przedmiotéw i ich od-
porno$é na rézne czynniki. Koszt filamentu to ok. 100-400 zt za ki-
logram, w zaleznosci od materiatu.

Doktadno$¢ wydruku zalezy przede wszystkim od parametréw dru-
karki: srednicy dyszy oraz szerokosci szczeliny, jakg drukarka moze
tworzy¢ pomigdzy stolikiem lub utozonymi juz warstwami, a nowg
nakladang warstwg. Sam filament tez dostarczany jest w r6znych gru-
bosciach. Typowe srednice to 1,75 mm i 3 mm. Srednica dyszy jest
kilkakrotnie razy mniejsza niz $rednica przekroju stosowanego fila-
mentu. Istniejg drukarki z wiecej niz jedng glowicg robocza, co po-
zwala na drukowanie kilkoma materialami jednoczesnie.

SLA

Stereolitografia (stereolithography) bazuje ona na wykorzystaniu
tworzywa $§wiatloutwardzalnego, zamiast termoplastycznego. Tu
material dostarczany jest w postaci cieczy, w ktérej zanurzony jest
stolik. Powierzchnia stolika znajduje sig zaraz pod lustrem cieczy,
a nad lustrem znajduje sie uklad optyczny sprzezony z laserem
ultrafioletowym. Uklad optyczny porusza sie w taki sposéb, by méc
kierowa¢ wigzke lasera w odpowiednie miejsca na powierzchni
cieczy. Natomiast za ruch w pionie odpowiada stolik, umieszczony
na sifowniku.

Tak, jak w przypadku technologii FDM/FFF, przedmioty druko-
wane sg warstwami. Laser nas§wietlajac wybrany punkt powierzchni
cieczy utwardza material w tym miejscu, zmieniajac go w cialo state.
Dzieki odpowiedniemu doborowi mocy i szerokosci wigzki lasera,
grubos$é¢ tworzonej w ten sposéb warstwy odpowiada grubosci cie-
czy, znajdujacej sig ponad powierzchnia stolika. W efekcie, utwar-
dzony material przywiera do stolika. Gdy jedna warstwa zostanie
wydrukowana, stolik obniza sig o jej grubo$¢, umozliwiajac druk
kolejnej warstwy, ktéra przytwierdza sie do poprzedniej.

Zastosowanie wigzki §wiatta do okreslania miejsc utwardzania
materialu pozwala uzyskac rewelacyjng precyzje wydruku, ale nie-
stety ma tez wady. Drukarki tego typu sg drogie, a stosowana jako
material Zzywica nie tylko kosztowna, ale najczesciej réwniez tok-
syczna. Oznacza to, ze aby méc swobodnie korzysta¢ z wydruku,
musi on przej$c jeszcze dodatkowe procesy. Wyb6r dostepnych ma-
terialéw fotoutwardzalnych jest ograniczony i nie pozwala uzyskac
tak r6znorodnych warto$ci parametréw, jak w przypadku filamen-
téw uzywanych w FDM/FFF.

Warto tez wspomnieé, ze w ostatnim czasie na rynku pojawiaja sig
drukarki SLA-DLP, w kt6érych zamiast stosowaé pojedynczg wiagzke
lasera, kierowang na powierzchnie stolika, korzysta sie z wigzki

REKLAMA

Drukarka 3D CTC Prusa I3

Najbardziej popularna na swiecie drukarka konsu-
mencka. Nieskomplikowany zestaw do samodzielnego
montazu, ktéry umozliwia doktadne zrozumienie zasady
dziatania i dlatego moze rowniez petnic role edukacyjna.

» Podgrzewana platforma robocza.

 Pojedyncza gtowica drukujaca.

« Uktad chtodzenia wydruku.

+ Przestrzen robocza (200x200x200) mm.

Sklep z drukarkami 3D, dtugopisami 3D, filamentami i akcesoriami do druku.
Oferujemy gotowe drukarki oraz zestawy do samodzielnego montazu. Gwa-
rancje i serwis drukarek realizujemy w Polsce. Zapewniamy wsparcie tech-
niczne. Druk 3D to nasza pasja, dostarczamy na rynek produkty o najwyzszej
jakosci w odniesieniu do ceny.

Drukarka 3D CTC BIZER 2X PRO

Drukarka z podwdjnym ekstruderem CTC Bizer 2X Pro.
Dwie gtowice drukujace umozliwiaja drukowanie modeli
niemozliwych do wykonania na jednogtowicowych dru-
karkach FDM.

+ Podgrzewana platforma robocza.

« Uktad chtodzenia wydruku.

* Przestrzen robo-
cza (225x150x150)

mm. |

+ Poliweglanowe
ostony przestrze-
ni roboczej.

+ Drukarka po wyje-
ciu z pudetka jest
gotowa do pracy.

+ Moze wykorzy-
stywad wiekszos¢
materiatow
dostepnych
na rynku.
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laserowej o grubszej srednicy, ale padajacej na scalony uktad DLP.
Pozwala to tworzy¢ niejednolitg wigzke laserows, odpowiadajaca
obrazowi dwuwymiarowemu. W efekcie, za jednym razem tworzona
jest od razu cata warstwa, z szybkos$cia zalezna od mocy lasera, gru-
bosci warstwy i dokladnych cech uzytego materiatu.

SLSiDMP

Selective Laser Sintering to techniki, w ktérej plynng zywice za-
stepuje sie proszkiem polimerowym. Kolejne warstwy sa tworzone
w ten sam sposéb, jak w przypadku SLA, z tg réznica, ze jest ko-
nieczne doprowadzenie nowego materialu na wierzch drukowanego
obiektu. W przypadku cieklej zywicy, nowy materiat naptywa sam,
a w SLS uzywany jest do tego mechanizm rozprowadzajacy, ukta-
dajacy nowe warstwy, ktére nastepnie sg spiekane laserem w odpo-
wiednich miejscach. Alternatywna wersjg SLS jest DMP, czyli Direct
Metal Printing, w ktdrej zamiast proszku polimerowego uzywa sig
sproszkowanego metalu.

cP
Colorjet Printing daje mozliwo$¢ uzyskania kolorowych obiektéw. Sam
proces druku przypomina SLS, z tg r6znica, ze zamiast spiekajacego
lasera, stosuje sie kolorowe spoiwo, podawane za pomocg glowicy,
przypominajgce glowice drukarki atramentowej. Kolor nadawany jest
wlasnie przez spoiwo, stad odpowiednia mieszanka barw pozwala
uzyskaé praktycznie dowolne kolory poszczegélnych fragmentéw
wydruku powstatego w jednym procesie.

MjM
Odwrotnos$cia procesu SLA jest MJM (MultiJet Modeling), w ktérym
to material jest precyzyjnie dozowany, a $wiatlo emitowane jest
na calg drukowang powierzchnie. Za podawanie materiatu odpowiada

szeroka glowica, przypominajaca wiele polgczonych ze sobg glowic
drukarek atramentowych. Poniewaz material jest ciekly i fotoutwar-
dzalny, aby nie sptywatl z miejsc, na ktére jest naktadany, jest od razu
utwardzany za pomoca ciggle emitowanego §wiatta ultrafioletowego.
Pozwala to uzyskac bardzo precyzyjnie wykonane przedmioty o gtad-
kich krawedziach, ale proces produkc;ji jest dlugi, a koniecznos¢
zastosowania duzych glowic sprawia, ze drukarki tego typu sg bar-
dzo kosztowne.

Uwagi odnosnie do tabeli
Dokonujac przegladu rynku drukarek ustaliliSmy podstawowe
kryteria, ktére naszym zadaniem mogtyby utatwi¢ wybér. Naszym
zdaniem, przeznaczenie drukarki determinuje przede wszystkim
zastosowana w niej technologia wydruku, poniewaz to od niej
w gléwnej mierze zalezy, jakich material6w bedziemy uzywali.
Po drugie, trzeba wzia¢ pod uwage wymiary komory roboczej.
W pewnych zastosowaniach duze znaczenie bedzie tez miato to czy
komora jest szczelna, czy nie powstajg jakie$ opary uniemozliwia-
jace przebywanie w obecnos$ci drukarki. Oczywiscie, liczg sie tez
rozdzielczo$¢ i szybko$¢ drukowania, chociaz te sg bardzo po-
dobne w obrebie technologii. Do tego wszystkie dochodzi jednak
cata masa szczeg6léw, ktorych nie sposdéb ujaé w tabelce i dlatego
nic nie zastgpi bezposredniego kontaktu z doswiadczonym dys-
trybutorem. Naszg tabele nalezy traktowaé bardziej jako Zrédto
informacji, rodzaj katalogu sygnalizujacego pewne mozliwosci,
podajaca kontakt do dystrybutora, jednak zanim podejmiemy de-
cyzje o zakupie, warto porozmawiaé z odpowiednimi przedsta-
wicielami firm.

Firmy w tabeli zostaly wymienione alfabetycznie. To jedyne kryte-
rium, ktére obowigzywalo w trakcie rozmieszczania opiséw.

Jacek Bogusz, EP

REKLAMA

cena
3180zt

brutto

Da Vinci 2.0A Duo - dwie gtowice drukujace
+ mozliwos¢ drukowania materiatem
podporowym PVA ktdry rozpuszcza sie
w wodzie
+ mozliwos¢ tworzenia kolorowych wydrukdw
« darmowe oprogramowanie XYZware
I biblioteka w chmurze
« zamknieta komora robocza
+ tatwa obstuga i konserwacja
« druk juz od 0] mm, pole robocze
15x20%x20 cm

cena
7580 zt
brutto

Zortrax M200 v4 - najnowszy model

* najwyzsza precyzja i powtarzalnosc

- filamenty z serii Z umozliwia ci dobranie
odpowiedniego materiatu do twoich potrzeb

« koniec z klejami, podktadkami i sprejami,
drukarka Zortrax M200 zostata wyposazona
w perforowany stot roboczy do ktérego nie
potrzeba stosowac¢ dodatkowych klei.

« druk juz od 0,09 mm, pole robocze
20x20x18 cm

* bezawaryjna, tatwa w obstudze z darmowym
oprogramowaniem.

Aemca Sp z 0.0. Oddziat w Polsce * ul. Wyszynskiego 12/5, 44-100 Gliwice » www.aemca.pl
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Nazwa firmy

B

/\EMCQ https://goo.gl/pZQShs

Nazwa drukarki,

. strona www

adres www | Fotografia drukarki
] i lub oferta

Aemcasp.z0.0. ¢ daVinci 1.0 Pro 3in 1
: i (drukarka i skaner 3D)

RUKARKI

www.aemca.pl

i z informacjami

¢ Metody druku: FFF

i Przestrzen robocza: (20x20x19) cm
¢ Stét roboczy: aluminiowy podgrzewany

i Predkos¢ wydruku: do 100 mm/s

¢ Rozdzielczo$¢ druku: 50 wm; 100 pm, 200 wm, 400 wm
i Materiaf roboczy: ABS/PLA

¢ Liczba glowic: 1 (dysza 0,4 mm)

¢ Drukarka z laserowym skanerem 3D.

¢ Whudowany wyswietlacz, interfejsy Wi-Fi oraz USB.

Podstawowe parametry i opis

¢ Drukarka umozliwia skanowanie 3D, drukowanie oraz — po dokupieniu modutu lasera

i — grawerowanie za pomoca jednego urzadzenia. W drukarce mozna stosowac filamenty

¢ r6znych firm. Bezpfatne oprogramowanie daje nam mozliwo$¢ wptywania na wszelkie

¢ parametry wydruku w trybie dla zaawansowanych uzytkownikow lub dobiera wszelkie :
i parametry samodzielnie dla poczatkujacych Technologia dwoch gtowic skanera wykorzy-
¢ stuje algorytm szybkiego skanowania, umozliwiajac zeskanowanie obiektu o wymiarach
i (15x15%15) cm w ciggu 5 minut (SLIT Laser Triangulation). Skaner korzysta z funkcji

¢ Smart-fix firmy XYZ printing, ktéra umozliwia automatyczne uzupetnienie nieukoriczo-

¢ nego obrazu. Pliki skanowania mogg zosta¢ zapisane jako .das (gotowe do edycji) lub

i w formacie .stl (gotowe do druku). Mozliwo$¢ grawerowania za pomoca modutu lasera

i w roznych materiatach, takich jak drewno, skora, i karton.

REKLAMA

(T ERER%E Form 2

Bezkonkurencyjna jakos¢ druku 3D

formlabs W

POLECANY PRODUKT

Drukarka 3D Formlabs FORM 2 pracuje w technologii SLA,
polegajacej na utwardzaniu zywicy przy uzyciu Swiatta lasera.

« Bezkonkurencyjna jakosé

Niesamowita doktadnos$¢ wydrukéw potaczona ze swietnym
wykoriczeniem powierzchni - mozliwos¢ drukowania przy uzyciu
warstwy o wysokosci zaledwie 25 mikrondw.

« Zautomatyzowany system podawania zywicy

Pozwala na bezobstugowa prace urzadzenia. W przypadku niskiego
poziomu materiatu drukarka wyswietli nam stosowny komunikat
bezposrednio na ekranie oraz w aplikacji mobilnej na smartfonie,

« Krétki czas druku
Urzadzenie idealnie nadaje sie do prototypowania oraz produkcji
niskoseryjnej,

« Bezprzewodowa tacznosé

Szybkie i tatwe przesytanie plikéw do druku poprzez Wi-Fi.
Intuicyjny interfejs umozliwia tatwg komunikacje poprzez dotykowy
panel na urzadzeniu,

» Wielomateriatowosc

Dostep do szerokiej gamy zywic standardowych i specjalistycznych
m. in. elastycznej, imitujgcej polipropylen, odpornej na wysokie
temperatury, odlewniczej oraz dedykowanej dla dentystow,

« Plug and Play

Drukarka 3D po podtaczeniu jest od razu gotowa do pracy.
Wystarczy zaimportowa¢ model 3D i za jednym kliknieciem
rozpoczac wydruk.

CadXpert - tel. +48 533 344 469 - ul. Cieptownicza 23, 31-574 Krakéw  www.cadxpert.com.pl
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Aemca sp. z 0.0. : da Vinci Mini W i Metody druku: FFF

i Przestrzen robocza: (15x15x15) cm
AEMCA

https://g00.gl/JrqGdN Stot roboczy: aluminiowy
I DRUKARKI 3D

¢ Predko$¢ wydruku: do 30 mm/s
L

: Rozdzielczo$¢ druku: 100 wm, 200 wm, 290 wm, 400 pm
www.aemca.pl

i Materiaf roboczy: PLA
i Liczba glowic: 1

 Idealna dla poczatkujacych. 0 30% mniejsza i |zejsza niz drukarki z serii da Vinci Junior.
i 7 tatwoscig zmiesci sie w rogu biurka. Podobnie jak inne drukarki z serii da Vinci, ,Mini”
 tez jest fabrycznie kalibrowana. Dodatkowo samoczynnie kalibruje sie podczas drukowa-
i nia. Uproszczony interfejs — da Vinci Mini zaczyna wydruk po nacisnigciu przycisku. Po-
: step druku sygnalizowany za pomoca kolorowej diody LED. W przeciwienstwie do naszej :
¢ konkurencji bedziesz zachwycony z mozliwosci jakie daje ci ta drukarka w tej cenie. :

: Nobel 1.0 Advanced  { Metody druku: SLA

¢ Przestrzen robocza: (12,8x12,8x20,0) cm

¢ hitps://goo.gl/XiKwgO i Stot roboczy: aluminiowy

i Predkos$¢ wydruku: 15 mm/godz.

: Rozdzielczo$¢ druku: 25 wm

i Materiat roboczy: zywica fotopolimerowa (zbiornik 500 ml)
: Liczba gfowic: 1

 Interfejs USB

Aemca sp. z 0.0.

DENCA

I DrRUKARKI

www.aemca.pl

¢ Najwyzsza jako$¢ wydrukow z zywicy fotopolimerowej w cenie nigosiggalnej dla

¢ konkurencji.

¢ Dostgpne zywice do odlewania, elastyczne oraz zwyke w roznych kolorach. Drukarka

i Nobel 1.0 Advanced wykorzystuje technologig Stereolitografii (SLA). Wydruk powstaje

: poprzez utwardzanie zywicy fotopolimerowej wigzkq lasera ultrafioletowego. Inaczej niz ¢
¢ w typowych drukarkach 3D, technologia ta pozwala na wydruk elementow zawieszonych,
: takich jak osprzgtu na modelu statku i skomplikowanych detali bez konieczno$ci druko-
i wania podpor sprawiajac, ze wydruk koncowy jest idealnie gtadki.

¢ Drukarki o podobnych parametrach kosztujg w granicach 4 tys. euro.

REKLAMA

POLECANY PRODUKT

Drukarka 3D zaprojektowana dla przemystu

Factory 2.0 Production System to:

- zamknieta | grzana komora
» powierzchnia druku = 500x500x500 mm
- wysoka precyzja wymiarowa
- automatyczna kalibracja stotu
- kontrola przeptywu filamentu
- 2 ekstrudery z automatyczng
regulacja wysokosci

DMN?BD

Industrial 3D printing

OFERUJEMY ROWNIEZ DRUK 3D NA ZLECENIE

OMNI3D Sp. z 0.0., sales@omni3d.com, +48 61 666 12 34, www.omni3d.com
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Atmat : Atmat Signal i Metody druku: FDM

¢ Przestrzen robocza:

{ hitps://goo.gl/e3gpdp i e XL—(31,0%32,0x26,0) cm,
fe XXL—(31,0%32,0%38,5) cm,
: www.atmat.pl :

Pe XXXL-(31,0x32,0%51,0) cm.

: Stot roboczy: podgrzewany (110°C)

¢ Predkos$¢ druku: 0,1...1 cm3 /min.

¢ Rozdzielczosé druku 100 wm

i Materiaf roboczy: PLA, PET-G, ABS, NYLON, TPU, HIPS, Laywood, LayBrick, Ninja Flex
 Liczba glowic: 1 (mozliwo$¢ zamontowania drugiej glowicy)

xecutor 3D — pakiet i Aplikacja Executor 3D pozwoli na tatwe przygotowanie kazdego obiektu do druku 3D, bez
oprogramowania i wzgledu na model uzywane] drukarki. tatwy w obstudze interfejs nie sprawia problemow
i przygotowujgcy modele : ani poczatkujacym, ani wymagajgcym zaawansowanych opcji. Szeroki wybor parametrow
i do druku 3D i pozwoli na wykonanie satysfakcjonujacego wydruku 3D. :

https://goo.gl/La71Wo

Velleman K8200 ¢ Metody druku: FDM, FFF
¢ Przestrzen robocza: (20,0x20,0x20,0) cm
 https://goo.gl/KT3sAk i Stt roboczy: podgrzewany
i https://goo.gl/X2wtPc Predko$¢ wydruku: 120...300 mmy/s
: : Rozdzielczo$¢ druku: wm
i Materiaf roboczy: PLA, ABS
 Liczba glowic: 1

¢ AVT-Korporacja Sp.
H z0.0.

xadl

sklep " Zestaw do samodzielnego montazu. Interfejs USB 2.0. Liniowe fozyska kulkowe

8 i 10 mm. Nominalna rozdzielczo$¢ mechaniczna: X, Y — 0,015 mm, Z— 0,781 pm.
www.sklep.avt.pl i Wymiary: 50 cm (szerokos¢) x 42 cm (gtgbokos¢) x 62 cm (wysokosc)

¢ AVT-Korporacja Sp. ~ i Velleman K8402 ¢ Metody druku: FFF

: z0.0. : / ¢ Przestrzen robocza: (18,0x20,0x19,0) cm

i https://goo.gl/uTXYX7 i Stot roboczy: wymienna nakladka BuildTak

i https://goo.gl/kA2hMd i Predkos¢ wydruku: 30...120 mm/s

i Rozdzielczo$¢ druku: 50...200 pm

: Materiaf roboczy: PLA, ABS

 Liczba gtowic: 2

 Interfejsy: USN 2.0, czytnik kart SD

i Temperatura maksymalna: 270°C

i Zestaw drukarki 3D do samodzielnego montazu z dwiema gtowicami drukujgcymi.
i Oprogramowanie: Open Source Marlin 3D Printer, Repetier - Curangine - Slic3r (kom-
: patybilny z RepRap). Rama wykonana z poliweglanu i ABS.

REKLAMA

POLECANY PRODUKT
MARKOWE FILAMENTY LIXFACTORY
Bazujac na kilkuletnim doswiadczeniu w branzy 3D i posiadajac IXFCOEY

wiedze dotyczacg drukowania w troj wymiarze, bylismy
w stanie opracowac filament, w ktérym znalezlismy rownowage p ro p mep
pomiedzy kosztami materiatu, a jego jakoscia..

Sktad materiatu zostat starannie dobrany przez pasjonatéw : g

pracujacych w firmie PROPOX GROUP i dlatego wiemy, . o 1

ze filament marki LIXFACTORY, to produkt o najwyzszej jakosci. A %’? ‘

Filament jest nawiniety na szpuli i zapakowany prézniowo : %&‘ all

wraz z pochtaniaczem wilgoci. Dzieki temu mamy mozliwos¢ ‘ Ry b V7 A

bezpiecznego przechowywania filamentu, bez utraty jego ' ( BN ’ |

jakosci. (.
X o

W swojej ofercie posiadamy filamenty typu: o g

PLA | ABS | GUMA | WOOD | PVA ™ /

PROPOX GROUP - ul. Cytrynowa 4, 80-209 Chwaszczyno » www.lixfactory.com « tel.: 58 712 80 58/58 712 80 59
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AVTKorporaclaSp ..... VeIIemanK8400MetodydrukuFFF ...................................................................................................
: 70.0. : \

| ¢ Przestrzen robocza: (18,0x20,0x19,0) cm
| https://goo.gl/cqgbBam Stot roboczy: wymienna nakfadka BuildTak

;  https://goo.gl/8rrxls i Predkosc wydruku: 30...120 mm/s

: i Rozdzielczos¢ druku: 50...200 wm

i Materiaf roboczy: PLA, ABS

\ / . 2 M  Liczba gtowic: 2
: - : ¢ Interfejsy: USB 2.0, czytnik kart SD

sklep | . " i Temperatura maksymalna; 270°C

: i il : Zestaw drukarki 3D do samodzielnego montazu z jedng gfowica drukujaca.
i Oprogramowanie: Open Source Marlin 3D Printer, Repetier - CuraEngine - Slic3r (kom-
: patybilny z RepRap). Rama wykonana z poliweglanu i ABS.

Bibus Menos Sp. : Metody druku: FDM
70.0 ¢ Przestrzen robocza: (29,5x19,5x16,5) cm
i Materiat roboczy: PLA
. (;; i Stot roboczy: Flex
: 7 : Liczba gtowic: 1 (Smart Extruder+)
; BIBUS MENOS i Dokfadnos$¢ pozycjonowania: XY: 11 pm, Z: 2,5 um.
£ www.drukarki3d.pl  Najbardziej zaawansowana drukarka 3D z rodziny MakerBot. Ma najnowszy Smart Extru-
hitps://goo.gl/ ¢ der oraz wszystkie najlepsze cechy swojego poprzednika: wy$wietlacz, kamera (VGA),
yuQim ¢ interfejsy USB, Wi-Fi. Nowa platforma robocza Flex zapewnia lepsza przyczepno$¢
¢ drukowanych modeli oraz niweluje wystgpowanie rozwarstwien. Specjalna powtoka spra-
i wia, ze wydrukowane modele usuwa sig znacznie fatwiej i bez powodowania uszkodzen.
¢ Pofgczenie pokretta z wy$wietlaczem LCD pozwala na szybkie ustawienie parametrow.
 Intuicyjny interfejs daje petny podglad proceséw druku oraz pozwala tatwo uzyskaé
¢ dostep do biblioteki obiektow. Aplikacji mobilna MakerBot Mobile — zapewnia podglad
e, PIOCESU OTUKOWENE 1 rzgzEIAC obilnych Orez chrane komputera,
REKLAMA

PC ANY PRODUKT
DRUKARKA 3D ATMAT SIGNAL - WIEKSZE POLE DO POPISU

Profesjonalna i niezawodna dru- funkcie jak np. ekran dotyko-  wersja ztozona - kompletne

karka 3D dziatajaca w technologii wy, drugi ekstruder czy gtowica gotowe do pracy urzadzenie

FDM - warstwowego naktadania laserowa. - zestaw KIT przeznaczony do sa-

plastiku. Oferuje najwieksze pole Mozliwo$¢ dopasowania naj- modzielnego montazu - zawiera

robocze wérdd dostepnych na ryn-  lepszego rozwigzania dla swojego zestaw czesci wraz z doktadna

ku urzadzen, w tej klasie i cenie, biznesu: instrukcja ztozenia oraz filmami

a przy tym precyzyjny druk obiek- < trzy rozmiary: instruktazowymi.

téw siegajacych nawet 0,5 metra XL (310x320x260 mm),

wysokosci. XXL (310x320x385 mm) Konkurencyjne ceny — drukarka 3D
Wszechstronne zastosowanie i XXXL (310x320x510 mm) SIGNAL XL juz od 4 878zt netto.

osiagnieto dzieki uzyciu ekstrude-
ra typu direct, ktory daje dowol-
nos¢ w korzystaniu z dostepnych
na rynku filamentéw poczaw-
szy od typowego PLA czy ABSu,
az po elastyczne materiaty takie
jak Ninjaflex.

Solidna konstrukcja oparta
na bazie szafy rack pozwala z ta-
twosciag modyfikowa¢ drukarke
w zaleznosci od aktualnych po-
trzeb oraz rozbudowywac o nowe

ATMAT - ul. W. Goetla 6, Krakow e tel. 792 516 460 « info@atmat.pl - www.atmat.pl
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Bibus Menos ¢ Objet30 Prime i Metody druku: PolyJet
Sp.z0.0 ¢ Przestrzen robocza: (30,0x20,0x15,0) cm
¢ https://goo.gl/TivIl5 i Wysoka rozdzielczo$¢ wydruku: 0$ X — 600 dpi, 0$ Y — 600 dpi, 0§ Z— 1600 dpi

: (% : i Materiat roboczy: zywice fotoutwardzalne
IR ¢ Najnowsza propozycja firmy Stratasys dla wymagajacych uzytkownikow. Pozwala
) ¢ na drukowanie w 3 trybach pracy: High quality — 0,016 mm, High speed — 0,028 mm,
£ www.drukarki3d.pl : Draft —0,036 mm. Przetwarza 12 materiatow budujacych (w tym sztywne, elastyczne,

http&:)/é ggﬁ'gl/ ¢ transparentne i medyczne). Wykorzystuje intuicyjne oprogramowanie Obijet Studio,

¢ Umozliwia drukowania cienkosciennych modeli (od 0,8 mm). Pozwala na fatwe i szybkie
i czyszczenie modeli z materiafu podporowego za pomoca myjki cisnieniowej. Pozwala
ina wznowienia pracy od ostatniej warstwy nawet po awarii zasilania.

Bibus Menos  EOS Formiga P110 i Metody druku: SLS

Sp.zo0.0 : ¢ Przestrzen robocza: (20,0x25,0x33,0) cm
: . i https://goo.gl/nCYXho i Laser CO2 (max. moc uzyteczna 30 W)
: (% = ¢ Materiat roboczy: Poliamid PA12
LRS- ' : Kompromis pomigdzy duzg produktywno$cig, a kosztem eksploatacji. Elastycznosé
) ‘ ] : systemu SLS polega na mozliwo$ci uzycia wielu materiafow polimerowych oraz fatwej
www.dr.ukark|3d.pl j : ¢ wymianie materiafu na inny. Stosowany do wykonywania matych i $redniej wielkosci
hitps://goo.gl/ f i modeli oraz gotowych produktow lub krétkich serii produkcyjnych. Wydrukowane
Bsh7G2 : i elementy maja doskonate wiasciwosci mechaniczne i s gotowe do uzycia natychmiast
I | . i po wydruku. Najlepsza jako$¢ powierzehni sposrdd wszystkich systemow SLS na rynku,
|| : duza powtarzalno$¢ wymiaréw obiektow.
| |- %
B EOSM100 .................... MetodydrukuDMLS ...................................................................................................
Sp.zo0.0 ¢ Przestrzen robocza: cylindryczna, fi=10 ¢cm, h=9,5 cm
i https://goo.gl/HiQSps i Laser wioknowy o mocy 200 W
: (% : i hitps://goo.gl/X5j1Ba i Materiat roboczy: stal nierdzewna — 316L (1.4404), stop tytanu —Ti64 (TiAI6V4), super-
BIBUS MENOS : stopy chromowo-kobaltowe — CoCr SP2 i inne metale :
) Rozwiazanie do jednostkowej i matoseryjnej produkcji niewielkich elementéw z metalu.
www.drukark|3d.pl 5 ¢ Dzigki modutowej konstrukcji komory procesowej i rozwiazaniu podawania proszku sys-
hitps://goo.gl/dtiLi3 ¢ tem charakteryzuje sig szybka i fatwa obstuga. Wykorzystuje sprawdzony laser wioknowy
: : : : : 0 mocy 200 W, co umozliwia produkcjg czesci o bardzo dobrej jako$ci. Mata komora
3 ¢ robocza, wydajny system rozprowadzania proszku i parametry procesowe pozwalaja
‘ ] i i na szybkie, wydajne, ekonomiczne wytwarzanie niewielkich serii produktowych.
REKLAMA
(] i \ i
el

W naszych rekach Twéj unikatowy pomyst
zamieni sie w gotowy element. Przeslij

nam swoj projekt — drukujemy réwniez
skomplikowane czesci, wymagajace duzej
doktadnosci i bardzo dobrej jakosci. Nie
masz projektu? Pomozemy ci krok po kroku
- zaprojektujemy i wydrukujemy w 3D do-
wolny element.

TECHOCEAN

A Nahasto ,Elektronika Praktyczna”
Oferujemy wydruki 3D przy wykorzystaniu ta- dostaniesz 10% rabaty —
kich materiatéw jak: PLA, ABS, HIPS, PET, PET 3
glass (transparentny), guma i wielu innych.

Interesuje Cie cena wydruku 3D? Skontaktuj k
sie z nami a natychmiast wycenimy Twoj -
projekt.

TechOcean » www.techocean.pl/druk-3d/ « tel. 694 208 655 * e-mail: druk3d@techocean.pl
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Bibus Menos  : : EOS M290 : Metody druku: DLMS
Sp.z0.0 H ¢ Przestrzen robocza: (25,0 25,0%x30,0) cm
i hitps://goo.gl/xEe0Ex  : Laser widknowy o mocy 200 W
(% e e  https://goo.gl/4ZzSMx i Materiaf roboczy: stop aluminium — AISi10Mg (EN AC-43000), stale nierdzewne — PH1
i i (1.4540) i 316L (1.4404), stal narzedziowa — MS1 (1.2709), stopy tytanu — Ti64
; UL FF © (TIAIBV4) i Ti CP stopy niklu — IN718, IN625, HX, superstopy chromowo-kobaltowe
. : _— i —CoCr SP2.
www.drukarki3d.pl : : |
hitps://goo.gl/ " E ‘ ¢ Jest kluczowym rozwiazaniem technicznym w budowie czesci lotniczych ze stopow
ZTMKQ H H ¢ niklu i tytanu do silnikéw turboodrzutowych, tytanowych implantéw medycznych oraz
¢ produkcji wkfadek z chtodzeniem konformalnym dla przetworstwa tworzyw sztucznych
¢ i odlewow cisnieniowych metali. Wymiary komory roboczej sa zoptymalizowane
¢ do wydruku matych i Sredniej wielkosci, skomplikowanych geometrycznie czesci, ktdre
............................................... rudne |ub niemozliwe do wykonania w cafosci metodami ubytkowymi.
Bibus Meno

Sp.zo.0 Mini+ : - Przestrzen robocza: (10,1x12,6x12,6) cm
i - Dokfadnos¢ pozycjonowania: XY: 11 um, Z: 2,5 pm.
: = i https://goo.gl/JgLpHb - Materiaf roboczy: PLA
BIBUS h_l_ENOS - Liczba gtowic: 1 (MakerBot Smart Extruder+)
) Kompaktowa drukarka 3D do domu lub dla szkoty. Obstuga urzadzenia jest intuicyjna
P Wi drukarki3d.pl ¢ i nie wymaga specjalistycznej wiedzy. Przeznaczona dla 0s6b rozpoczynajacych
hitps://goo.gl/ ¢ przygode z drukiem 3D. Posiada nowy MakerBot Smart Extruder-+, wbudowang kamera
LISMnE i VGA. Aplikacji mobilna MakerBot Mobile zapewniajaca podglad procesu drukowania
i na urzadzeniach mobilnych oraz ekranie komputera.
Ty c M'zilk'e"r'B"diﬁé’b’li'c'éfdf ..... i\’/l'é't'day"d'rﬂi{ﬁzuﬁij'l\'/’l ..............................................................................................
Sp.z0.0 AL i - Przestrzen robocza: (30,0x30,5x45,7) cm
i - Stot roboczy: podgrzewany, kalibrowany automatycznie
: (;g  https://goo.gl/F3VIdR i - Dokfadno$c pozycjonowania: XY: 11 wm, Z: 2,5 um.
MENOS § - Materiat roboczy: PLA
RS- i - Liczba gtowic: 1 (MakerBot Smart Extruder +)
www.dr.ukarki3d.pl Dzigki duzej komorze roboczej nadaje sie do tworzenia modeli wielkogabarytowych. Za-
htps://goo.gl/ ¢ stosowano w nie] rozwigzania konstrukcyjne z systemow profesjonalnych. Szczelnie za-
Up7Fém : mknigta i podgrzewana komora robocza oraz platforma z funkcja automatycznej kalibracji :
¢ gwarantuja doskonato$¢ wykonywanych modeli. Potaczenie pokretta z wyswietlaczem
i LCD pozwala na szybkie ustawienie parametréw. Intuicyjny interfejs uzytkownika. Aplika-
i cji mobilna MakerBot Mobile — zapewnia podglad procesu drukowania na urzadzeniach
i mobilnych oraz ekranie komputera.
REKLAMA

POLECANY PRODUKT
RECZNA DRUKARKA 3D DXGALE T[] R \Y

3D SKETCHER, to seria drukarek recznych 3D, ktére daja mozliwo$¢ wtasnorecznego kreowania modeli. prop qw&
Drukarka reczna jest niezastapionym urzadzeniem, ktére uzupetni warsztat konstruktora - dzieki

niemu uda sie zniwelowac defekty modelu, wydrukowanego przez stacjonarna drukarke. Urzadzenia obstuguja filamenty typu PLA i ABS.
Maja mozliwos¢ regulacji predkosci posuwu materiatu. Do kazdego urzadzenia sa dotaczane prébki filamentéw oraz przyktadowe szablony.

W ofercie posiadamy 3 modele drukarek recznych:

PROPOX GROUP - ul. Cytrynowa 4, 80-209 Chwaszczyno » www.lixfactory.com - tel.: 58 712 80 58/58 712 80 59
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: CadXpert : i Makerbot Replicator i Metody druku: FDM

1718 ¢ Przestrzen robocza: (30,5 30,5 45,7) cm
C)( CADXPERT ! i Stéf roboczy: PC-ABS formowany metoda wirysku
i https://goo.gl/IQrlON ¢ Rozdzielczosc druku: 100...400 wm

© www.cadwpert :

com.pl

i Materiat roboczy: PLA, Tough PLA, HD PLA
: Liczba gtowic: 1
Interfejsy: USB, Ethernet lub Wi-Fi

¢ Rozwigzania z systemow profesjonalnych np. szczelnie zamknigta, podgrzewana komora
i oraz platforma z funkcjg automatycznej kalibracji Whudowana kamera 320 < 240. Aplika- :
¢ ¢ji mobilna MakerBot Mobile — umozliwia podglad procesu drukowania na urzadzeniach :
i mobilnych oraz ekranie komputera. :

CadXpert akerbot Replicator+ § Metody druku: FDM
¢ Przestrzen robocza: (29,5x19,5x16,5) cm
)( CADXPERT | | https://goo.gl/GyFX3B i Stot roboczy: Flex Build Plate
¢ Rozdzielczos¢ druku: 100...300 wm
¢ Materiaf roboczy: PLA, Tough PLA, HD PLA
¢ Liczba glowic: 1

www.cadxpert.

com.pl : Interfejsy: USB, Ethernet lub Wi-Fi
Drukarka 3D klasy desktop. Ze wzgledu na wymiary komory roboczej moze drukowaé
i obiekty o duzych gabarytach. Doktadnos¢ pozycjonowania: XY — 11 um, Z—2,5 um.
e OPTOGraMowaNiE: MakerBot Print, Wbudowana kamera.
CadXpert ¢ Metody druku: SLA

 Przestrzen robocza: (14,5x14,5x17,5) cm

¢ Stof roboczy: Build Plate

i Rozdzielczosc druku: 25...100 wm

¢ Materiat roboczy: 4 zywice Standard (przezroczysta, biafa, szara i czarna), zywica Tough,
: zywica Flexible, zywica High-Temp, zywica Durable, zywica Castable, zywica Dental

¢ Liczba gtowic: Laser

i EN 60825-1:2007 certified

i Class 1 Laser Product

¢ 405 nm violet laser 250mW

Interfejsy: USB, Ethernet lub Wi-Fi

cx CADXPERT }

www.cadxpert.
com.pl

¢ Drukarka charakteryzujaca sig doskonatg jako$cia druku dzigki technologii SLA, w ktdrej
i Swiatto lasera utwardza zywicg fotopolimerowa. Drukarka 3D Formlabs Form 2 jest

i zdobywca tytutu Najlepszej Desktopowej Drukarki 3D drukujgcej w technologii SLA wg.
i prestizowego magazynu Make. Oprogramowanie: Pre Form

REKLAMA

i i » i
' | \

h

Ustugi precyzyjnego druku 3D ij ALIGA

STUDIO 3 D

Spétka swiadczy ustugi w zakresie prototypdw i krotkich serii produkeyjnych, posiada drukarki 3D
w technologiach Multi Jet Printing oraz FDM Professional.

Firma specjalizuje sie w druku 3D skomplikowanych modeli.

Wykonuje prototypy funkcjonalne, cienkoscienne o duzej doktadnosci wymiarowej i gtadkosci
powierzchni. Wyroby te moga podlegac dalszej obrobce mechanicznej i powierzchniowej np.:
lakierowaniu. Jest to idealne rozwigzanie dla elektroniki pozwalajace wykonywac¢ dedykowane
obudowy przy niskich kosztach produkcji. Oferowane przez firme ustugi pozwalaja obnizy¢ koszty
projektowania, testowania i wdrozenia do produkcji finalnego rozwiazania

Firma wykonuje krétkie serie produkcyjne.

Spotka opracowata innowacyjna technologie produkcji form wtryskowych na bazie druku 3D. Jest
to ciekawe rozwiazanie dla krotkich serii produkcyjnych. Na bazie tych form mozliwa jest produkcja
wyrobdéw z tworzyw termoplastycznych. Rozwigzanie to dedykowane jest wszedzie tam, gdzie liczy
sie czas i niskie koszty uruchomienia produkcji. Oferowana przez firme technologia przyrostowa
umozliwia produkcje form stosowanych w procesie termo-formowania.

1.).Paliga Spotka Jawna ¢ ul. Dtuga 52, 42-233 Wierzchowisko « tel. 34 328 71 03 - biuro@ijpaliga.pl - www.ijpaliga.pl
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Renkforce RF100

@NMD https://goo.gl/DQPvgB

Business Supplies *

www.conrad.pl

Conrad

: XYZ da Vinci 1.0 Pro
3in1

(ONRrRAD

Business Supplies *

https://go0.gl/OFPxvJ

www.conrad.pl

ElectroPark : i Velleman K8400 Vertex
Kalinowski ~: ; A

i wspdlnicy sp.j. ¢ T ¢ https://goo.gl/tDCAZ0
, i https://goo.gl/WegiBQ

www.electropark.pl

ElectroPark
Kalinowski
i wspolnicy sp.j.

: Velleman K8600 Nano

https://goo.gl/FgL2g2
 https://goo.gl/AMEPNz

www.electropark.pl

: Factory 2.0 Production

Omni3D Sp.z 0.0

OMNED

Industrial 3D printing

https://goo.gl/H4A6qGF

www.omni3d.com

¢ Gotowa do uzycia

¢ Sterowanie za pomoca zintegrowanego ekranu

i LCD z intuicyjna obstuga

¢ Oswietlenie przestrzeni druku

i Mozliwosc stosowania filamentow od réznych producentow
: Drukowanie przez USB lub bez uzycia komputera z karty SD
¢ Niezawodna i stabilna konstrukcja

¢ Ponad 100 projektow 3D do druku w zestawie

¢ Wytrzymata metalowa obudowa

: Metody druku: FFF

¢ Przestrzen robocza: (20x20%19) cm

i Stét roboczy: aluminiowy podgrzewany

i Predko$¢ wydruku: do 100 mm/s

¢ Rozdzielczo$¢ druku: 50 wm; 100 wm, 200 wm, 400 wm
¢ Materiat roboczy: ABS/PLA

¢ Liczba gtowic: 1 (dysza 0,4 mm)

¢ Drukarka z laserowym skanerem 3D.

¢ Wbudowany wyswietlacz, interfejsy Wi-Fi oraz USB.

¢ Otwarty system zarnika, kompatybilny z wiéknami od dowolnych dostawcéw. Zinte-

¢ growany skaner 3D dla obiektow o wymiarach do (15x15) cm. Mozliwo$¢ rozbudowy
i 0 urzadzenia do grawerowania laserowego (sprzedawane oddzielnie)

¢ Dotgczone oprogramowanie XYZWare Pro. Aluminiowa stolik zapewnia jednolity rozktad
¢ temperatury. Intuicyjny system kalibracji drag-and-drop. Modut sieci WLAN — mozli-

0$¢ podigczenia i drukowani a z dowolnego miejsca na $wiecie.

¢ Przestrzen robocza: (18,0 20,0x19,0) cm
i Stof roboczy: nakladka BuildTak

i Predko$¢ wydruku: 30 mm/s...120 mm/s

: Rozdzielczo$¢ druku:50...200 wm

i Materiat roboczy: PLA, ABS, eFlex, elastic
 Liczba gtowic: 1, opcjonalnie 2

i Mozliwo$¢ montazu podgrzewanego stotu

etody druku: FFF

¢ Przestrzen robocza: (8,0x8,0x7,5) cm

¢ Stot roboczy: nakladka BuildTak

i Predko$¢ wydruku: 40 mm/s

: Rozdzielczo$¢ druku:50...200 wm

i Materiat roboczy: PLA, ABS, eFlex, eLastic
i Liczba glowic: 1

Mate wymiary — drukarka bez problemu zmiesci sie na kawatku blatu biurka

etoda druku: FFF

i Przestrzen robocza: (50,0x50,0x50,0) cm, zamknieta i grzana komora

¢ Stot roboczy: kalibrowany automatycznie, podgrzewany

i Predkos¢ druku: 100 mm/s (optymalna predkos$c)

: Materiaty do druku: PC-ABS-47, ABS-42, ASA-39, PET-G-32, PET-G-32 ESD, HIPS-20
¢ Liczba gtowic: 2

¢ Factory 2.0 Production System to pierwszy tak zaawansowany system do druku

i przestrzennego polskiej produkcii. Drukarka przeznaczona jest do zastosowan profe-

¢ sjonalnych. Maszyne wyroznia: duza powierzchnia robocza, zamknieta i grzana komora,
¢ wysoka precyzja wymiarowa, automatyczna kalibracja stofu oraz mozliwos¢ druku

i z wykorzystaniem 2 ekstruderow.

¢ Factory 2.0 idealnie sprawdza sig w produkcii czesci zamiennych do maszyn i linii pro-
dukeyjnych, produkcji narzedzi i oprzyrzadowania, procesie wytwarzania funkcjonalnych
i prototypow oraz w produkcji nisko-seryjnej i personalizowanej. Urzadzenie znajduje

woich odbiorcow na catym Swiecie.
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DRUK 3D

WYBOR KONSTRUKTORA

Propox Group LixCreator i3 pro B
M {FAcCHomY ¢ https://goo.gl/1xXN84
: propox :

¢ https://goo.gl/UUCEDY

¢ www.lixfactory.com
i www.lixfactory.com/
promo-video

Propox Group ¢ LixCreator i3
| miF@c@omy | ¢ https://goo.gl/yrybXh
: propox :

¢ https:/goo.gl/7HIEZ3

¢ www.lixfactory.com
¢ www.lixfactory.com/ :
promo-video

Propox Group LixCreator i4
: < : ¢ hips://goo.gl/aUBRIO
! moFAcmomy i https://goo.gl/07YWhh
: propox :

§ www.lixfactory.com
i www.lixfactory.com/
: promo-video i

Propox Group ¢ LixCreator office

| itpsy/g0o.gl/7kwKKkO

' mofF@cmomy | ]
propox : 2§ https://goo.gl/dzzLJ9
www.lixfactory.com :
i www.lixfactory.com/ :
i promo-video i
Wy -
."'ﬁ}éib'c');'éféﬁlb ........................................................... 3DSKETCHERV1 ...........
M {FRACHOmY https://goo.gl/hxzA9f
: propox :

i https://goo.gl/QUIHT

¢ www.lixfactory.com
: www.lixfactory.com/ :
promo-video

Sinterit sp. z 0.0. ¢ Sinterit Lisa

R

: https://goo.gl/BvyYLh
HAN :

SINTERIT

www.sinterit.com
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¢ Metody druku: FDM

i Przestrzen robocza: (20,0x20,0x18,0) cm

i Stof roboczy: (20,0 20,0) cm, podgrzewany do 120°C

¢ Predkos$¢ wydruku: 40...120 mm/s

¢ Rozdzielczo$¢ druku: 100...800 wm

¢ Materiat roboczy: PLA, ABS, WOOD, NYLON, GUMA

i Liczba glowic: 1, podwojny ekstruder

: Interfejsy USB i Wi-Fi (opcjonalnie), wbudowany czytnik kart SD.

¢ Oprogramowanie: RepetierHost (dostarczane z drukarka). Instrukcja obstugi i podrecznik
i ABC drukowania w jezyku polskim. Menu w jezyku polskim, opcjonalny wy$wietlacz i
¢ graficzny. Duzq zaletq jest ekstruder zintegrowany z hotend'em. Dzigki temu rozwigzaniu

i mozna wykonywace wydrukiZ QUIY. e
¢ Metody druku: FDM

¢ Przestrzen robocza: (20,0 20,0x18,0) cm

¢ Stot roboczy: (20,0 20,0) cm, podgrzewany do 120°C

i Predkos$c wydruku: 40....120 mmy/s

i Rozdzielczo$¢ druku: 100...800 wm

i Materiat roboczy: PLA, ABS, WOOD, NYLON

 Liczba gfowic: 1, podwdjny ekstruder

: Interfejsy USB i opcjonalny Wi-Fi, wbudowany czytnik kart SD.

¢ Oprogramowanie: RepetierHost (dostarczane z drukarka). Instrukcja obstugi i podrecznik
i ABC drukowania w jezyku polskim. Menu w jezyku polskim. Opcjonalny wyswietlacz :
¢ graficzny. Najtansza drukarka na rynku. Jej zaletq jest ekstruder zamocowany do ramy

: gtownej, przez co hotend jest Izejszy, a tozyska osi X mniej obcigzone.

i Metody druku: FDM

¢ Przestrzen robocza: (21,0x21,0x19,0) cm

¢ Stot roboczy: (20,0x20,0) cm, podgrzewany do 120°C
i Predko$c wydruku: 40...120 mm/s

¢ Rozdzielczo$¢ druku: 100...800 wm

¢ Materiat roboczy: PLA, ABS, WOOD, NYLON, GUMA
 Liczba gtowic: 1, podwojny ekstruder

Kazda z osi pracuje na i fozyskach liniowych, zamontowanych na aluminiowej ramie,
dzieki czemu wydruki sg bardziej precyzyjne, a cata konstrukcja bardziej stabilna.

{ Metody druku: FDM
i Przestrzen robocza: (22,5x14,5x15) ¢cm

¢ Stot roboczy: (22,5x14,5) cm

i Predko$¢ wydruku: 10...120 mmy/s

¢ Rozdzielczo$¢ druku: 100....800 wm

¢ Materiat roboczy: PLA, ABS, WOOD, NYLON, GUMA
¢ Liczba gtowic: 1

 Interfejsy USB, wbudowany czytnik kart SD.

Oprogramowanie: RepetierHost (dostarczane z drukarka). Instrukcja obstugi i podrecznik
i ABC drukowania w jezyku polskim. Zamknieta komora drukowania. :

i Metody druku: FDM

¢ Materiat roboczy: PLA

i Predko$¢ druku: regulowana

i Zasilanie: 12V DC/2 A

¢ Srednica dyszy: 0,6 mm

¢ Wymiary: 18,5 cmx4,5 cmx3,0 cm

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim, 6 prabek filamentu w zestawie.

Drukarka reczna — dfugopis 3D. Sposob na odkrycie innowacyjnej technologii 3D.
i Pomaga przenies¢ tworcze pomysty do realnego Swiata. Moze stuzy¢ jako narzedzie
: uzupetniajace dla stacjonarnej drukarki 3D.

¢ Metody druku: SLS

¢ Przestrzen robocza: (15,0x20,0x15,0) cm

¢ St6t roboczy: podgrzewana powierzchnia drukowania (190°C)
¢ Rozdzielczosc druku: 75...175 wm

¢ Materiaf roboczy: PA12 smooth, FlexaBlack

 Liczba gtowic: 1 (laser)

i Wymiary: (65,0x55,0x45,0) cm

i Cigzar: 35 kg

Maksymalne wymiary obiektu: PA12 smooth — (90 x110x130) mm, Flexa Black

i — (110x130x150) mm. Grubo$¢ warstwy: 0,075 0,175 mm. Laser diodowy IR

i omocy 5W. PA12 smooth materiat przeznaczony do szczeg6towych wydrukow,

¢ Flexa Black gumopodobny materiat przeznaczony do prototypowania. Podgrzewane

i niezaleznie: ttok, cylinder, pojemnik z proszkiem do druku, powierzchnia drukowania

¢ (temperatura maksymalna 190°C). Oprogramowanie Sinterit Studio 2016, interfejs

i Wi-Fi. Wbudowana kamera, 4" ekran dotykowy. Niezalezne grzanie: podgrzewany tfok,
i podgrzewany cylinder, podgrzewany pojemnik z proszkiem do druku.



Przeglad drukarek 3D

Stork 3D i CTC Bizer 2X Pro i Metody druku: FDM

: ¢ Przestrzen robocza: (22,5x15,0x15,0) cm
«30

https://goo.gl/hfo7H6  § Stét roboczy: podgrzewany
www.stork3d.pl

 Predkos¢ wydruku: 130 mm/s

i Rozdzielczo$¢ druku: 40 — 300 wm

: Materiaf roboczy: PLA, ABS, HIPS, PET, TPU, TPE, Filamenty z domieszkami drewna/
: metali

i Liczba gtowic: 2

Uktad chfodzenia wydruku. Poliweglanowe ostony przestrzeni roboczej zapobiegajace
¢ nagtym zmianom warunkéw w obszarze druku. Druk wszystkimi rodzajami filamentu
Srednicy 1,75 mm.

etody druku: FFF
5 : : i Przestrzen robocza: (21,6%21,5x20,0) cm
8VSHAPER GO i Nttps://goo.gl/6USQOIt  : Stof roboczy: z tworzywa sztucznego, wymienny, kalibrowany automatycznie
: : ¢ https://g0.gl/0GTSNy  : Predko$¢ wydruku:
: : : ¢ Rozdzielczos¢ druku: 50...300 wm
i www.verashape.com : ¢ Materiat roboczy: PLA

https://goo.gl/ ol i Liczba glowic: 1 (VPREC GO)

aysinP : Temperatura druku: 250°C

¢ Budowa: zamknigta (z utrzymaniem stafej temperatury wewnatrz)
¢ Srednica filamentu: 1,75 mm
: 08 Z: Sruba kulowa, 0$ XY: Prowadnice liniowe
i Automatyczne czyszczenie dyszy
{ Interfejsy: USB, Wi-Fi, czytnik kart SD

Verashape { VSHAPER GO

i Idealna do rozpoczgcia przygody z drukiem 3D. Odpowiedz na oczekiwania projektantéw,
 tworcow, pasjonatow i firm sporadycznie wykorzystujacych technologie druku 3D. tatwa
¢ obstuga urzadzenia w zestawieniu z intuicyjnym interfejsem oprogramowania SOFTSHA-
: PER, pozwala cieszy¢ sig wydrukiem prototypow, modeli edukacyjnych i przedmiotow
i uzytkowych. Oprogramowanie sterujace SOFTSHAPER. Producent oferuje rowniez inne
rzadzenia przemystowe.

etody druku: addytywne (FFF, FDM) i selektywne (CNC i laser)

: Przestrzen robocza: (25,0x23,5%16,5) cm

: https://goo.gl/OTL1ul  : Stét roboczy: wymienne (podgrzewany do drukowania, drewniany do CNC)

¢ Predko$¢ wydruku: max 500 mmy/s

 https://goo.gl/cy0Kpn i Rozdzielczosc druku: 14 um

: : Materiat roboczy: ponad 30 obstugiwanych (w zalezno$ci od stosowanej technologii)
 Liczba gfowic: 6 (wymienne)

ZMorph Sp. z 0.0. ¢ ZMorph 2.0 SX

www.zmorph3d.com

¢ Wielofunkcyjna drukarka 3D z 6 wymiennymi gtowicami. Drukuje 3D (rowniez z ma-

: teriatow ceramicznych), frezuje CNC i graweruje laserem. Najbardziej zaawansowane
 rozwigzanie dla druku wielomateriatowego — moze m.in. drukowac selektywnie, korzy-
: stajac z rozpuszczalnego PVA, mieszac kolory a nawet nadrukowywac kolorowe obrazy
a obiektach 3D.

Zortrax : Zortrax M200 ¢ Metody druku: LPD
: : i Przestrzen robocza: (20,0x20,0x18,0) cm
7 ori'rC|7® ¢ https://goo.gl/ol7VJg i Stét roboczy: podgrzewana, perforowana powierzchnia i mozliwo$¢ automatycznej
i M= (O

{ https://goo.gl/MSh3Af ¢ kalibracji
: i Rozdzielczosc druku: 90 — 400 wm
i Materiaf roboczy: Z-ULTRAT, Z-HIPS, Z-GLASS, Z-PETG, Z-PCABS, Z-ABS
¢ Liczba gtowic: 1
i Maks. temperatura ekstrudera: 380°C
i Maks. temperatura platformy: 110°C

www.zortrax.pl

i Drukarka w krotkim czasie zdobyta serca tysigcy uzytkownikow. Jej niezawodnos,

i wydajnosc, precyzja oraz fatwoS¢ obstugi sprawity, ze uzyskata nagrody dla najlepszej,
¢ desktopowej drukarki 3D oraz najlepszej drukarki 3D plug&play (3DHubs.com). Zortrax
i M200 dziafa w zintegrowanym ekosystemie, co zapewnia precyzjg wydruku i fatwo$¢
bstugi.

Zortrax i Zortrax M300 etody druku: LPD
i Przestrzef robocza: (30,0x30,0x30,0) cm
: y or.'.r axe : : https://goo.gl/BhYJGQ : Stot roboczy: podgrzewana, perforowana powierzchnia i mozliwo$¢ automatycznej
Y A4 (N

: https://goo.gl/mVGsxB i kalibracji
: i Rozdzielczo$c druku: 400 wm
: Materiaf roboczy: Z-HIPS, Z-GLASS, Z-PETG
{ Liczba gtowic: 1
i Maks. temperatura ekstrudera: 380°C
i Maks. temperatura platformy: 110°C

www.zortrax.pl

Najnowszy model drukarki 3D opracowany przez Zortrax. Zastosowano w nim te same,

niezawodne i sprawdzone rozwigzania. Pozwala na drukowanie projektu jako jednego :
i obiektu, oferujac jedno z najwigkszych pol roboczych na rynku. Umozliwia to drukowanie
¢ wiekszych modeli, bez koniecznosci faczenia elementow. H

ELEKTRONIKA PRAKTYCZNA 2/2017 77



