SPRZET

Dodatkowe informacje
Redakcja ,Elektroniki Praktycznej” dziekuje

firmie Farnell element14 za wypozyczenie stacji

do montazu/demontazu Tenma 21-10130 do testéw.

Wiecej informacji nt. opisywanego urzadzenia jest

dostepne na stronie internetowej

http:/ /www.farnell.com (bezposredni link
http://go0.gl/OSQHWG).
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Stacja do montazu i demontazu
Tenma 21-10130

Do lamusa odeszly czasy, w ktorych do lutowania podzespotéow wystarczyta zwykia

lutownica. Ba! Nie wszystkie komponenty mozna przylutowac¢ za pomocg nawet bardzo dobrej
lutownicy grzatkowej, nie méwiac juz o transformatorowej. Przyczyng jest miniaturyzacja
obudow komponentéw coraz czesciej przystosowanych jedynie do montazu automatycznego.
Na przykiad, w handlu sa dostepne mikrokontrolery 32-bitowe Cortex-M0 majace obudowe

o wymiarach - jesli dobrze pamietam - 2,1 mmx2,1 mmx0,8 mm i przy tym 16
wyprowadzen! Mato tego, kolejnym problemem jest sam montaz reczny, bo jak go wykona¢,
jesli spod obudowy nie wystaje nawet malenki fragment nézki ukladu scalonego? Jedynym
rozwigzaniem w warunkach amatorskich lub serwisu jest uzycie stacji na rozgrzane powietrze.

Opisywana stacja nie ma jednoznacznego typu lub nazwy. Do identyfika-
cji postuzymy sig kodem podanym na stronie internetowej dystrybutora,
firmy Farnell element14 — 2010130 EU+UK. Niestety, brak tez dobrego
odpowiednika stowa rework w jezyku polskim. Kazdy elektronik wie,
ze chodzi o urzadzenie nadajace sie nie tyle do produkcji, ile do prac ser-
wisowych, ale jakim polskim wyrazem zastapi¢ rework, aby w pelni oddac
przeznaczenie stacji? Musimy uzy¢ nazwy opisowej — stacja do montazu/
demontazu, ktéra dobrze oddaje przeznaczenie urzadzenia.

Ogolnie o stacji

Zgodnie z opisem na panelu czolowym, intencje producenta sg takie,
aby dmuchawy gorgcego powietrza uzywac do wylutowywania kom-
ponentéw (rework), natomiast kolby lutownicy do ich lutowania (sol-
dering), jednak my elektronicy dobrze wiemy, ze nie zawsze tak sig
da i ,uzbrojenie” stacji moze by¢ uzywane zamiennie.

Stacja Tenmy ma obudowe metalowg o wymiarach 187 mmXx
170 mm X 246 mm i kompletna wazy sporo, bo okolo 4,4 kg. Jest to jed-
nak urzadzenie stacjonarne, ktérego raczej nie bedziemy zabierali
ze soba. Do obstugi menu uzytkownika, a tym samym wprowadzania
nastaw i regulacji, stuzy 5 przyciskéw umieszczonych na panelu czo-
lowym. Réwniez na panelu czotowym, w jego prawym, gérnym rogu,
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zamontowano wylacznik zasilania. Ciekawego wygladu nadajg dwa,
umieszczone jeden nad drugim, bialo-niebieskie wyswietlacze. Przy-
ciski sg srebrne, a obudowa czarna, co i dobrze wyglada, i nadaje pro-
fesjonalny wyglad.

Parametry pracy nawiewu gorgcego powietrza sa pokazywane
na gérnym wyswietlaczu opisanym SMD REWORK. Nastaw dokonuje

Fotografia 1. Dmuchawa hot-air oraz przyktadowe, wymienne
koncowki



Stacja do montazu i demontazu Tenma 21-10130

Fotografia 2. W stacji zastosowano lutownic\Q z efektywng grzatka
ceramiczng

sig przyciskami zamontowanymi na samym dole, pod wy$wietlaczem
SOLDERING STATION. Sa one wspélne dla dmuchawy i lutownicy.
Na pierwszy rzut oka wyrdzniaja si¢ dwa przyciski ,Power” umiesz-
czone po obu stronach stacji, w poblizu tych elementéw, ktérym stuza.
I tak prawy przycisk wlgcza zamontowang réwniez po prawej stronie
lutownice grzatkowa, a lewy — dmuchawe gorgcego powietrza. Zmiana
parametréw dmuchawy lub lutownicy wymaga wilaczenia odpowied-
niego komponentu. Z drugiej strony, wlaczenie dmuchawy nie oznacza
jednak automatycznego uruchomienia nawiewu.

Dmuchawa hot-air

Po prawej stronie stacji znajduje sie uchwyt z dmuchawa goracego
powietrza. Zgodnie z intencjg producenta, taka dmuchawa przy-
daje sie nie tylko do wylutowywania ukladéw scalonych, ale row-
niez do zmiekczania i ksztaltowania tworzyw termoplastycznych
i termokurczliwych. Powietrze dostarczane do jej dyszy ma tempera-
ture ustawiang w zakresie 100...500°C. Szybko$¢ jego przeplywu jest
regulowana w zakresie od 20 do 100 krokéw. Zgodnie z karta katalo-
gowa, maksymalny przeplyw powietrza wynosi 23 litry/minute.

Do regulowania temperatury powietrza i jego przeplywu stuzg
przyciski ,Up” i ,Down”. Po ustawieniu zgdanej wielkosci nastawe
zatwierdza sie przyciskiem ,Set”. Mozna tez korzysta¢ z nastaw
fabrycznych dostepnych pod etykietami ,,P01”, ,P02” i ,P03”. Odpo-
wiadajg one nastawom temperatury/przeptywu, odpowiednio:
200/40, 300/60 i 400/80. Parametry ustawione przez uzytkownika
sg zapisywane w pamieci stacji i odtwarzane po ponownym zalacze-
niu urzadzenia. Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ sterowania nagrzew-
nicg za pomocg przyciskdw umieszczonych na rekojesci kolby.
Zgodnie z materialami producenta, temperatura jest stabilizowana
cyfrowo, a nad jej stabilnoscig czuwa uklad procesorowy realizujacy
algorytm PID.

W stanie spoczynkowym kolba dmuchawy jest umieszczana w spe-
cjalnym uchwycie przymocowanym do lewej Scianki stacji. Pompa
i nagrzewnica dmuchawy jest wéwczas automatycznie wylgczana
nie tylko dla oszczedzenia energii, ale réwniez po to, aby gorace
powietrze nie wyrzadzilo jakichs szkéd. Warto jednak zwrdci¢ uwage
na to, ze urzadzenie potrzebuje pewnego czasu na schlodzenie sie.
Dlatego pompa nie moze by¢ wylgczana natychmiast po wlozeniu
kolby do uchwytu, ale dopiero po schlodzeniu powietrza do 100°C.
Po umieszczeniu dmuchawy w uchwycie, wylot goracego powietrza
jest skierowany w dét i do tylu. Dlatego stacja nie moze by¢ usta-
wiona bezposrednio przy $cianie lub tuz obok zasobnikéw na kompo-
nenty elektroniczne, poniewaz gorace powietrze wylatujace z dmu-
chawy w czasie schladzania moze nadtopi¢ elementy z tworzywa
sztucznego, chociaz raczej malo prawdopodobne jest, aby co$ od tego
powietrza sig zapalilo. Po schtodzeniu sie stacja przechodzi do trybu
czuwania (Standby), ktéry jest dezaktywowany po wyjeciu dmu-
chawy z uchwytu. Ta metoda wlaczania/wylaczania zapewnia prze-
diuzong zywotno$¢ nagrzewnicy, co nie jest bez znaczenia dla poten-
cjalnego nabywcy stacji.

Moc pobierana przez nagrzewnice wynosi 550 W, co pozwala
na osiaggniecie temperatury rzedu 400°C po okolo 13...14 sekun-
dach. Nowoczesna pompa membranowa zastosowana w budowie sta-
¢ji umozliwia uzycie dmuchawy z r6znymi koncéwkami, ktére — jak
przystalo na urzadzenie tej klasy — sg wymienne i majg rozmaite

ksztatty, dopasowane do wykonywanych prac. Ich przykiady, dostar-
czone wraz ze stacja, pokazano na fotografii 1.

Lutownica grzatkowa

Po prawej stronie stacji zamontowano gniazdo lutownicy grzatkowe;.
Jej podstawka nie jest przymocowana do stacji i mozna jg ustawic
w dowolnym miejscu. Samej lutownicy mozna uzywac¢ do montazu
lub demontazu komponentéw, a komfort jej uzytkowania w niczym
nie odbiega od podobnych lutownic dobrej klasy. Lutownica roz-
grzewa sig bardzo szybko, jest lekka a jej uchwyt jest ergonomiczny.

Menu jej obstugi jest zblizone do tego dostepnego dla dmuchawy.
Temperatura grota jest zmieniana w taki sam sposéb — po wiacze-
niu lutownicy przyciskiem ,Power”, za pomocg przyciskéw ,Up”
i ,Down”. Ustawiona temperatura jest pokazywana na dolnym
wyswietlaczu SOLDERING STATION. Réwniez dla lutownicy pre-
definiowano menu szybkich nastaw (200, 300 i 400°C), a nastawy
uzytkownika sg zapamietywane i przywracane po wlaczeniu zasi-
lania. Kolbe wyposazono w efektywna grzatke ceramiczng o mocy
50 W (fotografia 2), a temperatura lutowania jest mierzona przez
czujnik umieszczony przy samym grocie, wiec uzyskiwany wynik
pomiaru, a co za tym idzie — réwniez doktadnos¢ stabilizacji tempera-
tury — sg bardzo dobre. Zgodnie z instrukcjg obstugi, réwniez i w tym
wypadku nadzoér nad stabilno$cig temperatury sprawuje uklad proce-
sorowy realizujacy algorytm PID, dzieki ktéremu ustawiona tempera-
tura grotu nie zmienia si¢ o wigcej niz o =2 stopnie.

Temperatura grotu lutownicy moze by¢ ustawiana w zakresie
200...480°C. Dzieki temu lutownica moze by¢ uzywana réwniez przy
zastosowaniu cyny bezolowiowej tak do montazu komponentow
przewlekanych, jak i SMD. Podobnie jak w wypadku dmuchawy, réw-
niez i tu uzytkownik ma do wyboru szerokg game grotéw, co umozli-
wia dopasowanie kolby do wykonywanego montazu.

Dmuchawa hot-air oraz lutownica grzatkowa majg procedury kali-
bracyjne, co jest wymagane dla uzyskania temperatury wymaganej
przez proces technologiczny. Dokladno$¢ nastaw po wykonaniu kali-
bracji wynosi =10°C. Producent gwarantuje nastawianie tego para-
metru z doktadnoscia do 10°C oraz stabilno$¢ jej utrzymywania
(jak wspomniano) *2°C. Moze kalibracja to za duze slowo, ponie-
waz sama procedura polega na recznym wprowadzaniu temperatury
zmierzonej termometrem w miejsce tej pokazywanej przez stacje.
Offset zostaje wowczas zapisany w pamieci stacji i jest kazdorazowo
uwzgledniany przy pomiarze temperatury przez stacje.

Na wyswietlaczu jest pokazywana nie tylko temperatura, ale row-
niez sluzy on do sygnalizowania stanéw awaryjnych. Co prawda
nie jest to wys$wietlacz graficzny i informacja jest prezentowana
w uproszczony sposéb, ale majac pod reka instrukcje obstugi, mozna
bez trudu rozpoznaé, dlaczego stacja nie pracuje prawidlowo.
Na przyktad, komunikat ,,H-E” oznacza uszkodzenie elementu grzej-
nego (przypuszczalnie Heater Error), natomiast ,,S-E” (przyp. Sensor
Error) oznacza uszkodzenie czujnika (rysunek 3).

Podsumowanie

Polgczenie w jednym urzgdzeniu lutownicy oraz dmuchawy hot-
-air jest bardzo efektywne z punktu widzenia uzytkownika, ponie-
waz pojedyncze urzadzenie na pewno zajmie mniej miejsca na stole
niz dwa osobne. Ponadto, w warsztacie elektronika, nie tylko profe-
sjonalisty, coraz czesciej przydaje sie dmuchawa hot-air, nie tylko
do demontazu, ale réwniez przy innych pracach.
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Rysunek 3. Komunikaty o: a) uszkodzeniu elementu grzejnego,
b) uszkodzeniu czujnika do pomiaru temperatury
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