PREZENTACJE

SKEDD - nowa koncepcja
potaczen rozigcznych
do ptytek drukowanych

Wsrod technik montazu ztaczy na PCB doskonale znane sa: lutowanie na fali, montaz THR,
montaz SMD oraz wciskanie prasa. Technika bezposredniego przylaczania do plytki, nazwana
SKEDD, to krok naprzod w kierunku poszukiwania nowatorskich rozwigzan.

Plytki drukowane sa czesto okreslane mianem systemu nerwowego
urzadzenia elektronicznego. Dzieki postepowi technologicznemu
staly sie doskonalsze, bardziej dopasowane do potrzeb. Poprzez
dostepnos$¢ odpowiednich komponentéw moga by¢ coraz mniejsze,
co pozwala na miniaturyzacje kolejnych generacji urzadzen. Dla pro-
jektantéw oznacza to konieczno$¢ integracji pelnej funkcjonalnosci
na najmniejszej mozliwej powierzchni. Z kolei producenci muszg
zmierzyC sie z opanowaniem coraz bardziej wymagajacych proce-
soéw produkcyjnych. Posréd grupy komponentéw, ktére nadal mozna
optymalizowa¢ pod katem procesu montazu, w celu jego utatwienia
i wygenerowania oszczednosci przy produkcji, znajduja sig jeszcze
przede wszystkim zlgcza

Rozwazajac niezawodng transmisje sygnaléw, danych czy zasi-
lania pomiedzy urzadzeniem a §wiatem zewnetrznym, najczesSciej
myslimy o terminalach przylaczeniowych lub polgczeniu gniazdo-
-wtyk. Praktycznie kazda powszechnie stosowana technika montazu
zlaczy na PCB tworzyla ich trwate scalenie z plytks. Jedynym wyijat-
kiem byly tu zlacza krawedziowe — nasuwane na bok laminatu, gdzie
elementy stykowe wtyku tgczyly sie z odpowiednio przygotowanymi
zakonczeniami $ciezek miedzianych.

Najnowsze rozwiazanie taczy wszelkie osiggalne do tej pory zalety
przylaczy. Bezposrednia technika przylaczania SKEDD stwarza
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niedostepng do tej pory mozliwo$¢ umieszczania tego typu elemen-
tow w praktycznie dowolnym miejscu na PCB. I to bez konieczno-
$ci montazu jakiegokolwiek gniazda — wpina si¢ je rgcznie wprost
w odpowiednio zaprojektowane otwory na PCB. Przypomnijmy
— wymienione wyzej zlacza do bezposredniego podlaczania mozna
byto umieszcza¢ wylacznie na krawedziach ptytki, co czesto ograni-
czalo swobodg ich stosowania.

Geometria stykéw przylacza SKEDD stanowi w pewnym sensie
rozwiniecie techniki montazu wciskanego prasg. Strefa styku z PCB
wykonana jest w postaci dwdéch lekko wygietych na zewnatrz spre-
zynujacych czesci. Odpowiedni ksztalt pozwala im idealnie dostoso-
wac sig do otworéw w laminacie. Po wepchnieciu stykéw w otwory
powstale na nich naprezenia dbajg o wlasciwy kontakt mechaniczny
i elektryczny ze Sciankami metalizowanych przelotek. Taka konstruk-
cja nie stawia zadnych nietypowych wymagan odnosnie do PCB,
gdyz metalizowane otwory przelotowe to od dawna standard — wyko-
nywane sg praktycznie dla kazdych elementéow przewlekanych.

Mozliwo$¢ operowania elementem wylacznie za pomocyg dloni,
bez koniecznosci uzycia jakiegokolwiek narzedzia, znaczaco uprasz-
cza nie tylko proces montazu czy okablowania, ale takze ewentual-
nych serwiséw. Cale zlacze, bez koniecznosci wypinania poszczegdl-
nych przewodéw, mozna zdja¢ z plytki, a nastepnie ponownie wpiac
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Rysunek 1. Odpowiednio zaprojektowane styki ptynnie wchodza
w proste przelotki w laminacie, a dzigki swojej sprezystosci tworza
stabilne mechanicznie i elektrycznie potaczenie

w te samg po naprawie lub w nowa/wymieniong sztuke. W przypadku
standardowych lutowanych terminali — nalezaloby odlgczaé poje-
dyncze przewody, co zabiera czas oraz niesie ryzyko pomytki przy
ponownym przylgczaniu. Dla terminali wciskanych prasg, demontaz
wymaga odpowiedniej matrycy oraz stempla do wyci$nigcia ztgcza
z PCB, czyli potrzebujemy wrecz odpowiednio przygotowanego sta-
nowiska pracy. Klasyczne polaczenie gniazdo-wtyk wymaga znowu
wczedniejszego zamocowania gniazda (koszt/dodatkowa operacja
podczas produkgji i cena gniazda).

Sam proces produkcyjny takze bywa istotny. Dzieki mozliwo-
Sci technologii SKEDD, w wielu przypadkach mozna zrezygnowac
zupelnie z kolejnego po SMD etapu montazu, co pozwala wygene-
rowac nie tylko oszczednosci. Czasami, z racji wystepowania na ply-
tce szczegblnych komponentéw, warto unika¢ dodatkowego oddziaty-
wania temperatura (wyklucza to np. nastepny etap lutowania na fali,
zmuszajac do kosztownego i dlugiego procesu lutowania recznego
lub selektywnego). Omawiane zlgcza idealnie sprawdzg sie w tego
typu aplikacjach.

Rysunek 2. Ryglowanie jest konieczne nie tylko w przypadku
aplikacji narazonych na wibracje. Zabezpiecza takze ztacze przed
odtaczeniem przez przypadkowe szarpniecie przewodami

Dodatkowo, dzigki mozliwosci rezygnacji z uzbrojenia maszyn
w akcesoria niezbedne do automatycznego montazu zlgcza, wolne
miejsce mozna wykorzysta¢ na inne komponenty. W szczegélnych
przypadkach wrecz mozna sie pozby¢ koniecznosci czeSciowego
przezbrajania maszyn przy uruchamianiu po sobie produkcji dwéch
roznych plytek.

SKEDD ulatwia takze tworzenie bardziej uniwersalnych plytek/
wersji urzadzen. Tansze komponenty, pomimo ich niewykorzysta-
nia w danym wariancie, i tak moze oplaci¢ sie zamontowaé (cza-
sem warto wyprodukowaé wigkszg liczbe jednego wariantu niz
kilka mniejszych). Przylacza przewodéw nalezg do jednych z droz-
szych elementéw, jesli wiec wymagaja konkretnego oblozenia, muszg
by¢ albo zamontowane od razu, albo nadmiarowo. Stosujac zlacza
SKEDD, pozbywamy sie tego problemu. Dowolng ich konfiguracje
mozna zamontowac juz po wyprodukowaniu PCB.

Nowe zlacze serii SDC 2.5, jako pierwsze w ofercie firmy Pho-
enix Contact z serii elementéw z przylaczem SKEDD, dostepne jest
w rastrze 5 mm, od 1 do 16 biegunéw. Nominalne parametry elek-
tryczne to 12 A i 320 V. Samo przylacze przewodéw zrealizowano
w technologii Push-in, z dodatkowym przyciskiem stuzacym do zwal-
niania przewodu. Akceptujg przekroje od 0,2 mm? do 2,5 mm? i majg
dodatkowe miejsce na sonde pobierczg umozliwiajacq pomiar napie-
cia bez rozlgczania polgczenia. Wtyk ma skuteczne zabezpiecze-
nie przed rozlaczeniem — po jego obu stronach wykonane sg nity
rozpierane wsuwanymi bolcami. Dostosowane sg do PCB o grubo-
$ci 1,6 mm, ktére sg najczesciej stosowanym standardem. Demon-
taz takiego zlacza jest banalny — wystarczy zwolni¢ blokade nitéw
i po prostu odczepi¢ calos¢ od plytki. Taki typ polaczenia zapewnia
trwatosc¢ do 25 cykli taczeniowych.

Piotr Andrzejewski
Product Manager w firmie Phoenix Contact
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Rysunek 3. Ztacze SDC 2,5 ﬁrmy Phoenix Contact nie tylko tatwo
montuje sie na PCB, ale dzigki przytaczu Push-in réwnie prosto
okablowuje. Sztywna zyta lub gietka z tulejka - po prostu wcisnij
koricowke w komore przytaczeniowa
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