PREZENTACJE

lvichem,

czyli jak lutowac aluminium

| Inne metale, ktdre
lutownicy

Pewnego razu szukalem metody na tatwe
wykonanie tacznika z rurki aluminiowej

do budowanego przeze mnie modelu.

Musze przyznaé, ze opisywany w artykule
preparat zostal wypatrzony w Internecie
przez zone — mi chyba nigdy nie przysztoby
do gtowy, aby w normalny sposdb, normalna
lutownica i stopem ofowiu z cyng taczy¢
rurki aluminiowe. Owszem, mozna to zrobic
w specjalny sposdb, ale zeby zwykia cyna,
w temperaturze rzedu 300°C?! Dlatego,

gdy pierwszy raz trafitem na informacje
zawarte w opisie produktu ALU-29 firmy
lvichem, to bylem do nich nastawiony bardzo
sceptycznie. Bo przeciez kazdy elektronik

(i nie tylko on) wie, ze aluminium nie da
sie lutowa¢ zwyklymi metodami. Owszem,
mozna je nieco ,upaprac” cyna, ale zeby
przylutowac? Dlatego z ogromna ciekawoscia
zwrociliSmy sie do firmy - producenta

z prosha o udostepnienie probki do testow.

Podczas lutowania aluminium napotkamy dwa podstawowe pro-
blemy. Pierwszym z nich sg tlenki aluminium, ktére skutecznie
uniemozliwig, a drugim bardzo szybkie ich powstawanie. Dlatego,
aby lutowanie aluminium w ogéle bylo mozliwe, musimy pozby¢
sie tlenkéw oraz zapobiec — przynajmniej na czas lutowania — ich
powstawaniu.

Buteleczki z produktami Ivichem dotarly do nas bardzo szybko.
Otrzymalismy dwa preparaty oferowane przez firme: ALU-29 umoz-
liwiajacy przede wszystkim lutowanie aluminium, ale nie tylko oraz
STS-10 do lutowania stali nierdzewnej, powierzchni chromowanych,
cynkowanych oraz innych metali lub stop6w, ktére trudno sie lutuje
w niskiej temperaturze. Nasza szczeg6lng ciekawosé budzilo zwlasz-
cza lutowanie aluminium, ktére w warunkach normalnych - jak
wspomniano we wstepie — nie tylko nie daje sie lutowa¢ z uzyciem
zwyklej lutownicy i stopu olowiowego, ale nawet trwale pomalowac
typowymi farbami.

Jako pierwszy wzigliSmy ,na warsztat” aluminiowy radiator.
Do przylutowania do niego przewodu miedzianego uzyliémy zwy-
klej, warsztatowej lutownicy o mocy 60 W. Po delikatnym oczysz-
czeniu powierzchni papierem $ciernym i pokryciu jej preparatem
ALU-29 po prostu...
skalismy bardzo dobre polgczenie elektryczne i mechaniczne — teraz

przylutowaliSmy do radiatora przewod. Uzy-

przew6d moze postuzy¢ np. jako polaczenie radiatora z masa. Jak
sig przekonalis$my, do lutowania aluminium w takiej objetosci, jaka
tworzyl nasz kawalek radiatora przydataby sie lutownica o wigkszej
mocy, ale po dluzszym rozgrzewaniu i nasza 60-ka data mu rade!
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nie ulegajg zwykte

Dodatkowe informacje
Produkty opisywane w artykule mozna naby¢ poprzez sklep
internetowy http://ivichem.pl/sklep. Redakcja Elektroniki
Praktycznej dziekuje firmie lvichem za udostepnienie topnikéw
do testow.

Na fotografii 1 pokazano przewd6d miedziany zlutowany z radiato-
rem za pomocy zwyklej lutownicy i cyny, w temperaturze ok. 270°C.
Mniejsze blaszki, np. ekrany wykonane z aluminium, nie przedsta-
wialy zadnej trudnoéci w taczeniu.

Na fotografiach 2 i 3 pokazano wyniki naszych dalszych ekspery-
mentéw — przewdd miedziany przylutowany do niewielkich nozyczek
ze stali nierdzewnej oraz do wyprowadzenia akumulatora litowo-poli-
merowego. W pierwszym wypadku postuzyliémy sie preparatem STS-
10, a w drugim ALU-29 i tg sama, zwyklg lutownica warsztatows.
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Fotografia 1. Przewéd miedziany przylutowany do profilu
aluminiowego za pomoca ALU-29

Fotografia 2. Przewéd miedziany przylutowany do... nozyczek za
pomoc3 STS-10

Fotografia 3. Przewody przylutowane do wyprowadzen akumulatora
litowo-polimerowego przy uzyciu ALU-29

Stosujgc oba preparaty, uzyskaliémy zaskakujaco dobre efekty. Juz
po tych kilku wykonanych z sukcesem prébach mozna powiedziec,
ze lutowanie: aluminium, duraluminium, znalu (stop cynku lub mie-
dzi z aluminium), stali nierdzewnej, stali chromowanej i innych
metali, ktére trudno zlutowa¢ w zaciszu naszej pracowni, jest moz-
liwe bez uzycia skomplikowanego sprzetu, palnikéw, spawarek itd.
Wystarczy cyna, lutownica i opisywane preparaty. W pewnych
sytuacjach, gdy pojemno$¢ cieplna lutowanego obiektu jest bardzo
duza, by¢ moze trzeba bedzie postuzy¢ sie palnikiem gazowym, ale
do wiekszosci naszych, elektronicznych, popularnych zastosowan
w zupelnosci wystarczy lutownica.

Skrécony opis lutowania, wystarczajacy w wiekszosci
przypadkow:

1. Oczysci¢ lutowane powierzchnie za pomoca
papieru $ciernego, nozyka lub innego narzedzia.

2. Natozy¢ topnik Ivichem. Producent zaleca, aby
w niektorych sytuacjach przed lutowaniem rozgrzaé
taczona powierzchnie.

3. Rozgrza¢ lutowany materiat.

4, Aplikowaé cyne za pomoca grotu lutownicy oraz
dodatkowo dotykajac miejsca rozgrzewanego
(zwykta technika uzywana przy lutowaniu). Do tego
celu nie trzeba uzywa¢ zadnych specjalnych
stopow cyny. Czasami, dla utatwienia, warto
pociera¢ lutowany materiat grotem.

5.Po wykonaniu potaczenia zmy¢ pozostatosci
topnika.

Oferta lvichem

Topniki z serii ALU do lutowania aluminium, znalu, duraluminium
sq preparatami wspierajagcymi lutowanie. Wystarczy natozy¢ specyfik
na lutowang powierzchnie i lutowa¢ w temperaturze okoto 300°C i.
Jedno opakowanie, przy zwyklym zapotrzebowaniu serwisu lub nie-
wielkiego warsztatu, wystarcza na dziesiatki, a nawet setki operacji.

Dzieki preparatom ALU mozna z powodzeniem lutowaé alum-
inium, duraluminium i znal. Topniki z serii STS sg przeznaczone
do lutowania stali nierdzewnej, stali chromowanej, stali ocynkowa-
nej i innych. Wystarczy natozy¢ doslownie krople odpowiedniego
topnika na czysta, lutowang powierzchnie, a nastepnie lutowac cyng
i zwyklg lutownica.

Kilka uwag

Zgodnie z zaleceniami producenta, podczas lutowania nalezy zwro-
ci¢ uwage na kilka podstawowych czynnikéw, dzieki ktérym wyko-
namy pewne i trwale polaczenie. Pierwszym z nich jest czystos¢ luto-
wanej powierzchni — powinna ona blyszcze¢ i by¢ wolna od zanie-
czyszczen, §ladéw korozji, ttustych plam itd. Jest to bardzo wazne,
poniewaz w przeciwnym wypadku polaczenie bedzie mialo malq
wytrzymalo§¢ mechaniczng. Po drugie, trzeba odpowiednio roz-
grza¢ lutowany material, o czym przekonaliémy sig¢ lutujac przewdd
do radiatora. Nie da si¢ np. za pomoca lutownicy transformatorowe;j
o mocy 100 W zlutowaé¢ chtodnicy samochodowej. Lutowany mate-
rial, jezeli ma duza objeto$¢, momentalnie odbierze cieplo z grota
lutownicy. W przypadku naprawde masywnych elementéw, takich
jak np. radiatory aluminiowe, nalezy rozgrzac¢ je palnikiem. W przy-
padku lutowania folii aluminiowej i innych podobnie cienkich mate-
rialéw nie ma w zasadzie zadnej filozofii — po prostu naktadamy top-
nik i lutujemy.

Co wazne, do lutowania mozna uzy¢ zwyklej cyny i zwyklej lutow-
nicy. My uzywali§my cyny olowiowej, ale zgodnie ze stowami produ-
centa — moze to by¢ tez cyna bez olowiu, z zawartoscig srebra. Cza-
sem warto, aby cyna nie zawierala swojego topnika. Ten aspekt nie
jest bardzo istotny, ale zawsze troche lepiej bedzie sig¢ nam lutowato,
jesli nie bedzie ,obcych domieszek”. Cyna z zalozenia nie taczy sie
z aluminium. Po zastosowaniu topnika dojdzie jednak do polaczenia.
Bedzie to polaczenie powierzchniowe, jednak przy dobrym oczysz-
czeniu lutowanej powierzchni i odpowiednim oblaniu cyng mozna
zapewni¢ mocne polgczenie mechaniczne.

Zgodnie z materialami producenta, topniki z serii ALU majg
odczyn lekko kwasny. Nieco bardziej kwasne sg topniki STS. Prepa-
raty nie sg bardzo agresywne, jednak nalezy je zmywac z lutowanej
powierzchni, a po lutowaniu dobrze jest umyc¢ rece.

Jacek Bogusz, EP
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