PREZENTACJE

Zlacza przewlekane czy
lutowane powierzchniowo?

Sam zdecyduj!

Miniaturyzacja elektroniki nadal postepuje,
takze w sferze urzadzen przeznaczonych
do zastosowania w przemysle. Jest

jednak co$, co szczegdlnie sie jej

opiera. To wszelakiego rodzaju przyfacza
przewodow - zwiaszcza tych, ktore nalezy
wyprowadzi¢ z urzadzenia. Jednak czy rodzaj
zastosowanego typu ztacza musi ogranicza¢
projektantéow w swobodzie ekonomicznego
rozmieszczania komponentow na PCB?
Niekoniecznie, gdyz i na to jest rada.

Zastanéwmy sie, dlaczego najczestszy spos6b montazu ztgcz to mon-
taz przewlekany przez otwory w PCB. Wynika to przede wszystkim
z faktu, ze tym komponentom trzeba zagwarantowa¢ odpowiednig
wytrzymato§¢ mechaniczng. Po pierwsze, narazone sa na dziala-
nie sporych sit podczas ich podlgczania. Wsuwanie czasami sztyw-
nych przewodéw do komér przylaczeniowych, a nastepnie dokreca-
nie $rub, wywoluje duze naprezenia w plytce drukowane;j. I tu mata
dygresja — niestety, przylacze srubowe nadal jest najbardziej popu-
larne, a szkoda, poniewaz nowe techniki przylaczy sprezynowych
pozbawione sg wielu wad rozwigzan $rubowych, a pod katem szyb-
kosci i pewnosci polaczenia czesto je przewyzszaja! Drugi powdd,
to mogace sie zdarzy¢ naprezenia podiaczonych przewodéw — czy
to podczas montazu urzadzenia, czy wynikajace z wypadkéw

zdarzajgcych sie podczas dalszej eksploatacji. Gdybysmy mieli ztgcza
zamontowane tylko powierzchniowo, moglibyémy spodziewaé sig
oderwania padéw lutowniczych na plytce drukowanej, co prowadzi
do usterki prawie niemozliwej do naprawy (a na pewno do$¢ kosz-
townej i mato pewnej w dalszym dziataniu). Taki modutl najczesciej
trafia na $mietnik.

Mozna zabezpieczy¢ sig przed uszkodzeniami stosujac na przyklad
w zlgczach rzedowych skrajne piny przewlekane, a reszte lutowang
powierzchniowo. Nie mniej jednak i ta opcja polecana jest wylgcznie
dla zlacz do malych przekrojéw przewodéw. Skuteczniejszym zabez-
pieczeniem jest przeniesienie sil dzialajacych na zlacze wylacznie
na obudowe zlacza trwale mechanicznie polgczong z obudowsg urza-
dzenia. I w takim przypadku bezpieczne staje sie stosowanie zlgcz

Fotografia 1. Jeden typ wktadki SMD moze mie¢ rozne warianty
obudéw. Konkretny spos6b montazu obudowy gniazda dobiera sie
dla danej aplikacji

114  ELEKTRONIKA PRAKTYCZNA 2/2016

Fotografia 2. Wktadki do lutowania powierzchniowego dostepne
s3 w opakowaniu dostosowanym do integracji z systemami
Pick&Place. Dzigki temu znacznie skraca sie czas i koszt montazu



Fotografia 3. Tam gdzie zalezy nam na réwnolegtym w odniesieniu
do PCB wyprowadzeniu gniazda mozna zastosowa¢ wktadki katowe

(lub $cislej méwigce ich wktadek stykowych) w wersji montowane;j
poprzez lutowanie powierzchniowe.

Po co w ogdle stosowacé zlacza lutowane rozptywowo? Poniewaz
dzigki niemu mamy mozliwo$¢ nie tylko wykorzystania powierzchni
PCB z drugiej strony laminatu, bezposrednio pod zlaczem, ale takze
bezkolizyjnie mozemy prowadzi¢ §ciezki przewodzgce w plytkach
wielowarstwowych. I to wlasnie pozwala tworzy¢ zwarte konstrukcje.

Dla tego typu elementéw ekranowanie polaczenia az do warstwy
laminatu réwniez nie stanowi problemu. Dodatkowy sprezynujacy
styk taczy laminat z metalowa obudowsg gniazda przenoszac poten-
cjal uziemienia z ptytki na oplot przylaczanego kabla.

Mozna wiec sobie zada¢ pytanie - jak pogodzi¢ swobode projekto-
wania z wytrzymatym produktem finalnym? Warto zainteresowac sig
zlgczami okraglymi z serii M8 lub M12. Na rynku dostepna jest juz
ich szeroka gama i mozna wybrac rozwigzanie, ktére zapewni odpo-
wiednie przylacze dla opracowywanej aplikacji. Za pomocg zlacz tej
serii realne staje sig nie tylko doprowadzenie sygnaléw, zrealizowa-
nie transmisji danych ale takze podlaczenie zasilania o mocy nawet
powyzej 0,5 kW.

Wkiadki ztacz M8 lub M12 lutowane powierzchniowo posiadaja
plastikowe piny pozycjonujace, co umozliwia precyzyjne polozenie
ich na laminacie. Cze$¢ mechaniczna gniazda, czyli jego gwintowana
tulejka, mocowana jest pewnie w obudowie urzgdzenia. Konstruk-
tor ma tu kilka mozliwosci do wyboru - takg tulejke mozna wpra-
sowaé, wkrecié, skontrowaé nakretka (od wnetrza lub od zewnatrz)
lub w ogéle ja pomina¢ i np. wykonaé¢ gwint w aluminiowym odle-
wie urzadzenia. Wtyk, podczas podlaczania, mechanicznie dziala
wylacznie na obudowe gniazda, gdyz posiada nakretke moletowang
sluzacg do ryglowania go po wetknigciu. Taka nakretka moze mie¢
pelny gwint lub wykonanie specjalne — tzw. gwint Speedcon. Przy-
faczenie w tym wypadku polega na wcisnigciu wtyku w odpowied-
niej pozycji do gniazda a nastepnie na wykonaniu zaledwie polowy
obrotu nakretki. W przypadku wtykéw warto rozwazy¢ opcjg zamé-
wienia gotowego okablowania, co potrafi zaoszczedzié czas pod-
czas montazu a takze unikna¢ ryzyka niewlasciwego obchodzenia
sig z instalacja przez niedo§wiadczonych monter6w. Warto wiec roz-
wazy¢ nowe opcje realizowania przylaczy do urzadzen. Dzigki temu
nasze nowoprojektowane urzgdzenia moga mie¢ nowoczesny wyglad,
lepsza funkcjonalnoéé¢, czy chocby wiekszg niezawodnosé. A dzis sta-
jac w obliczu do$¢ duzej konkurencji na rynku nalezy zadbaé, aby
nasze urzadzenia mialy zdecydowang przewage i klienci chetniej
wilasnie po nie siegali.

Piotr Andrzejewski
Product Manager w firmie Phoenix Contact
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Phoenix Contact oferuje kompleksowe

rozwiazania — od pasywnego
okablowania czujnikéw/urzadzen
wykonawczych do potaczen transmisji
danych. Sprawdzone rozwigzania
pasywnych koncentratoréw sygnatow,
gotowych kabli z wtykami lub wtykow
do samodzielnego montazu (w wers;ji
M5, M8 lub M12) — wszystko
odpowiednie do Twojej aplikacji.

U nas znajdziesz wiele rewolucyj-
nych rozwiazan upraszczajacych

i skracajacych montaz, jak

np. system M12 SPEEDCON czy tez
QUICKON, ktéry ufatwia zarabianie
wtykéw M8 i M12. Ponadto,
najpopularniejsze elementy
oferujemy wprost z lokalnego

magazynu w Polsce!

Dodatkowe informacje dostepne
pod numerem: 071 39 80 410
lub na stronie:
www.phoenixcontact.pl
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