WYBOR KONSTRUKTORA

Neutralizacja tadunkow
elektrostatycznych

w przemysle za pomoca jonizatorow

W praktycznie kazdej branzy i galezi przemysiu spotykamy sie
ze zjawiskiem powstawania ladunkéw elektrycznych na skutek
elektryzacji statycznej. Problem ten ma ogromne znaczenie

w branzy elektroniki, bowiem przyczynia sie do uszkodzen
montowanych komponentéw, a w konsekwencji zwieksza ryzyko
wyprodukowania wadliwego urzqdzenia. Jednak negatywny wplyw
tego zjawiska widoczny jest réwniez w przemysle tworzyw
sztucznych, poligrafii, lakiernictwie, wiokiennictwie, produkcji

Na powstanie efektu ESD, czyli wyladowania
elektrostatycznego definiowanego jako transfer
fadunkéw miedzy obiektami o réznych poten-
cjatach elektrycznych, ma wplyw wiele czyn-
nikéw. Ladunki powstajg najczesciej gdy dwa
r6zne materialy izolacyjne sg wzajemnie pocie-
rane lub sie od siebie oddalaja. Przyktadem jest
transport automatyczny, cho¢ tu nalezy jeszcze
wzigé pod uwage predkosc tarcia, rodzaj nos-
nika na ktérym transportowane sg materialy
oraz szorstko$¢ powierzchni. Innym czynni-
kiem moze by¢ pocieranie syntetycznych czesci
ubran, przesuwanie plastikowych pojemnikéw,
czy rozwijanie taSmy z tworzywa sztucznego.
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zywnosci 1 optyce.

Nie bez znaczenia pozostaje réwniez
kwestia wilgotnosci powietrza, temperatury
panujacej w pomieszczeniu oraz warunki
atmosferyczne panujgce w czasie procesu
elektryzacji. Jak zatem zabezpieczy¢ produk-
cje przed ryzykiem strat finansowych spo-
wodowanych wadliwym produktem badz
zatrzymaniem catej linii produkcyjne;j?

Jonizatory w elektronice
Jonizatory powietrza pozwalajg
pieczy¢ linie produkcyjne oraz stanowi-

zabez-

ska pracy przed szkodliwym dzialaniem
ESD, ktére prowadzi do obnizenia jakosci
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produkowanej  elektroniki, zwiekszenia
wspoélczynnika jej awaryjnosci i w konse-
kwencji wzrostu niezadowolenia klientéw.
Podczas prac serwisowych oraz produkcji
elektroniki ro$nie warto$¢ tadunku elektro-
statycznego na powierzchni materiatu, przez
co na powierzchni osiadajg zanieczyszcze-
nia i kurz. Natomiast samo wyladowanie ma
destrukcyjne oddzialywanie na podzespoly
elektroniczne. Z tego powodu dla recznych
prac serwisowych czy montazowych ideal-
nym uzupelnieniem stanowiska pracy usytu-
owanego w strefie EPA jest stolowy jonizator

taki jak na przyklad Panasonic ER-F (rys. 2b).

Rys. 1. Jonizator pistoletowy EC-G02
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Dzieki niewielkim wymiarom oraz braku ko-
nieczno$ci doprowadzenia sprezonego po-
wietrza, mozna go wykorzysta¢ praktycznie
w kazdej przestrzeni roboczej. Dwie latwo
wymienialne kratki umozliwiajg wybor try-
bu pracy jonizatora — kratka prosta zapew-
niajgca daleki zasieg lub katowa o szerokim
obszarze pracy.

W niektérych pracach serwisowych do-
piero wykorzystanie jonizatora pistoletowe-
go pozwala skutecznie pozby¢ sie tadunkow.
Pistoletowy jonizator EC-GO2 (rys. 1), ktdry
wymaga doprowadzenia sprezonego powie-
trza zapewnia uzyskanie efektu w niespetna
pot sekundy. Rozwigzanie ,,pistoletowe” za-
pewnia bezposredniag emisje zjonizowanego
powietrza na elementy i PCB.

Innym produktem, ktéry laczy zalety
wiatrakowego i listwowego jonizatora w jed-
nej obudowie to jonizator DC ER-TF (rys. 2a).
Dostgpno$¢ w trzech wymiarach sprawia,
ze bardzo tatwo mozna dopasowac jonizator
do szeroko$ci posiadanego pola roboczego.
Co ciekawe, rozwiazanie to ma mozliwos¢
regulacji kierunku wydmuchiwanego powie-
trza nawet po instalacji.

Linie transportowe
Problem wyladowania elektrostatycznego
dotyczy takze branzy poligraficznej oraz
wszelkich firm ktére uzywaja linii transpor-
towych. Do probleméw moze przyczyniac sie
mechanizm podawania arkuszy papieru lub
folii, co prowadzi do ich sklejania sig oraz
do ,,odpychania” farby od podtoza. Takie zja-
wiska obnizaja jakosci druku badz, co czesto
si¢ zdarza, prowadza do zatrzymania ma-
szyn drukarskich w celach serwisowych.
Jonizatory z serii ER-VS oraz ER-VW
to rozwiazania ktére przy odpowiedniej kon-
figuracji i instalacji moga rozwigza¢ takie
problemy. W obu modelach zastosowano
metode generowania jonéw o przeciwnych
fadunkach. Tworzy ona wyladowanie przez
podanie napigcia przemiennego na igle wy-
tadowcza dzigki czemu powstajg zaréwno
jony dodatnie i jony ujemne. Model ER-VS
(rys. 3b) cechuje sie najwyzszg elastycz-
noscig zastosowania. Dzieki wykorzystaniu
odpowiednich adapteréw do dysz, listew
ramion,

jonizujgcych oraz elastycznych

mozliwie jest uzycie jonizatora praktycznie

b)

Rys. 2. Jonizatory ER-TF i ER-F
(na dole) na stanowiska pracy

dla kazdej aplikacji. Model ER-VW (rys. 3a)
to produkt posiadajgcy wbudowane dwie
glowice z mozliwoscia dowolnej ich regula-
cji w pionie — nawet po instalacji. Takie roz-
wigzanie pozwala na pionowy lub tez pozio-
my montaz samego jonizatora co jest istotne
przy liniach uzytkowanych na ograniczone;j
przestrzeni. Niewatpliwg zaletq serii

ER-VW (rys. 3a) jest mozliwos$¢ lgcze-
nia ze sobg 5 kolejnych urzgdzen i dowol-
nego ich rozmieszczenia, co przydatne jest
w przypadku szerokiego transportu, lub
dwdch linii pracujacych kolo siebie.

Podczas produkcji i montazu urzadzen
elektronicznych z punktu widzenia eko-
nomicznego na réwni z jakoScig liczy sieg
takze szybko$¢ i wydajnos¢ pracy linii pro-
dukcyjnej. Aby zapewni¢ jak najwyzsze
bezpieczenstwo dla wrazliwych ukladéw
scalonych, zgodnie z obowigzujacymi nor-
mami ESD, w polaczeniu z bardzo wysoka
efektywnoscig produkcji, konieczne jest
zastosowanie jonizatoréw o duzej strefie
dziatania i wysokiej wydajnosci, jak modele
z serii ER-X (rys. 3c). Niezwykle krotki czas
roztadowania tadunkéw elektrostatycznych
pozwala na eliminowanie zagrozenia, nawet

w przypadku szybko przemieszczajacych sie
materialéw i juz przy ci$nieniu powietrza
ponizej 0,5 bara (0,05 Mpa).

Inne zastosowania jonizatorow
Warto doda¢, ze ze skutkami wyladowan
elektrostatycznych borykajg sie takze firmy
posiadajace pneumatyczne linie transpor-
towe. Elektryzowanie si¢ moze powodowac
przyklejanie sig transportowanego materiatu
do $cianek rurociggéw, powstawanie zato-
réow oraz konieczno$é czestej konserwacji in-
stalacji. Z kolei w branzy produkcji tworzyw
sztucznych znane sg przypadki, kiedy w pro-
cesie formowania wtryskowego wypraski po-
zostaja w formie lub tez przyciagaja do sie-
bie zanieczyszczenia. Podobnie w procesie
lakierowania réznych powierzchni detale
przyciagaja zanieczyszczenia powodujac,
ze powstala powloka nie jest gladka. To spra-
wia, ze albo produkt staje sie niezdatny
do dalszej obrébki lub wymaga polerowania
i ponownego lakierowania. W innych przy-
padkach nagromadzony tadunek elektrosta-
tyczny moze powodowac sklejanie sie nici,
zrywanie osnowy, zbieranie zanieczyszczen
podczas pakowania malych produktéw, zle
ukladanie sie np. tabletek podczas pakowa-
nia w blistry. Wszystkie tego typu wady po-
wstajace na liniach produkcyjnych wigzg sie
przestojami, drogimi akcjami serwisowymi,
a w konsekwencji ze stratami finansowymi.
Wida¢ zatem, ze zastosowanie joni-
zatoréw nie zawgza sig tylko i wylacznie
do rynku elektroniki. Wraz z pomocg do-
radcy techniczno-handlowego oraz pomocy
techniczng, jaka zapewnia firma Panasonic
warto rozwazy¢ opcje minimalizacji ryzyka
spowodowanego przez wyladowanie elektro-
statyczne instalujac odpowiedni jonizator.

Rys. 3. Mozliwosci zastosowania jonizatoréw: ER-VW (gdéra), ER-VS (w srodku) i ER-X
(na dole)

ELEKTRONIKA PRAKTYCZNA 1/2016 83



