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Predykcyjny system
monitorowania pracy
I diagnostyki mtyna stozkowego

Celem projektu bylo wyposazenie miyna w system monitorowania,
ktéry wykryje niewlasciwq obrobke materiafu, zbada zuzycie
wewnetrznych mechanizmdéw, wygeneruje baze modeli proceséw
eksploatacji oraz zredukuje czas przestoju i koszty utrzymania

Rozwigzaniem okazalo sig wykorzystanie
szeregu czujnikéw do akwizycji parametréw
fizycznych; analiza zebranych informacji
na platformie CompactRIO i ocena pracy
systemu w czasie rzeczywistym w oparciu
o modul NI LabView Real-Time; uzycie opro-
gramowania LabView do przedstawienia in-
formacji o statusie urzadzen oraz zarzadza-
nia plikami rejestru zdarzen.

Kruszarka stozkowa jest elementem tan-
cucha produkcyjnego, ktéry odpowiada za
rozdrabnianie materiatu. Proces kruszenia
ma miejsce miedzy stalym, zewnetrznym
stozkiem a wewnetrznym, wykonujacym
ruch mimosérodowy. Zaproponowany system
monitorowania pracy zostal zastosowany
w dwéch identycznych maszynach serii
HP4 wyprodukowanych przez firme Metso
Minerals. Kruszarki — kazda o masie 25 ton
— sa napedzane silnikami indukcyjnymi
o mocy 315 kW. Kazdy mlyn przetwarza oko-
1o 400 ton kruszywa na godzine.

Przeprowadzenie pomiaru
z 22 czujnikow
Dzialanie musi

systemu nadzorujacego

uwzgledniaé przetwarzanie i analize wielu
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maszyny.

fizycznych parametréw. W tym celu wykorzy-
stano sze$¢ akcelerometréow, sze$¢ termome-
tréw rezystancyjnych PT100, cztery czujniki
indukcyjne, cztery analogowe przelaczniki
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Dodatkowe informacje:
Wiecej informacji o szkoleniach NI:
http://www.ni.com/training/
Konfigurator platformy CompactRIO:
http.//goo.gl/LDO3Gr

Juz po pieciu dniach szkolen przeprowadzanych
na bazie LabView Core, LabView FPGA oraz
LabView Real-Time wiedzielismy, ze uzycie
$rodowiska LabView bedzie swietnym
rozwigzaniem” — Christian EPIE, O'Mos.

ci$nieniowe oraz dwa przeplywomierze.
Niektére czujniki umieszczono w maszynach;
inne, jak te przeznaczone do monitorowania
hydrauliki, zainstalowano na zewnatrz.
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Fotografia 1. Nadzér pracy kruszarek w kamieniotomach wymaga zastosowania uni-

wersalnego i niezawodnego systemu



Fotografia 2. CompactRIO obstuguje sygnaty z pieciu réznych typéw czujnikéw

W poszukiwaniu otwartego
rozwiazania

Poczatkowo do wykonania powyzszego
projektu wybrano producentéw systeméw
monitorowania online. Szybko sie jednak
okazalo, ze proponowane rozwigzania byly
zamkniete i ustandaryzowane, przez co tylko
cze$ciowo spelnialy zalozenia projektowe.

Nastepnie skontaktowano sie z przedsta-
wicielem National Instruments i przeslano
mu wymagania systemu. Zaprezentowane
platformy i technologie NI stanowily dosko-
nale rozwigzanie problemu. Pozostala juz
tylko jedna kwestia — czy zesp6l dysponuje
umiejetnosciami, ktére pozwolg przeniesé
doswiadczenie w analizie wibracji i diag-
nostyce do postaci programu stworzonego
w LabView?

Po pigciu dniach szkolenia przeprowa-
dzanego na bazie LabView Core, LabView
FPGA oraz LabView Real-Time wiadome
bylo, ze srodowisko LabView jest §wietnym
rozwigzaniem. Mogliémy kontynuowaé pra-
ce wiedzac, ze efektem bedzie dobrze wyko-
nane zadanie.

Wysokiej jakosci interfejs HMI
Srodowisko programistyczne LabVIEW, po-
mijajgc inne zalety, pozwolilo na wykona-
nie interfejsu i wysokiej jakosci — nie bylo
potrzeby pozyskania informatycznego syste-
mu nadzorujacego (typu SCADA) od innego
producenta.

Przystosowanie platformy
CompactRIO do pracy

w niekorzystnych warunkach
Wybér padt na platforme CompactRIO, po-
niewaz jest wytrzymala i przystosowana

do pracy w trudnych warunkach - przy-
kladowo w kamieniotomie. Ponadto, nie-
wielkie zuzycie energii pozwala na prace
w zamknietych miejscach. Wysokiej jakosci
zlacza sg zdolne wytrzymac drgania i zmia-
ny temperatur zachowujac niezawodno$é
wymagang w systemach nadzoru.

Podstawe wykonanego systemu stano-
wil kontroler czasu rzeczywistego NI cRIO-
9074 z zainstalowanymi modutami serii C:
NI 9233, NI 9203 oraz NI 9481. Aplikacja
powstalta w srodowisku LabView przy wyko-
rzystaniu modutéw LabView Real-Time oraz
LabView FPGA.

Napedzanie rozwoju firmy
Dla naszej matej firmy, ktérej funkcjono-
wanie opiera si¢ na §wiadczeniu ustug, od-
krycie i wykorzystanie rozwigzan NI bylo
niezwykle waznym krokiem pozwalajagcym
na okreslenie kierunku jej przyszlego roz-
woju. Firma docenila proponowane przez NI
technologie, ale réwniez jako$¢ i profesjona-
lizm podjetego kontaktu.
Klient okazat sig by¢ bardzo zadowolony
z korzysci dostarczonych przez zainstalowa-
ne urzadzenie. Co wigcej, skutkami pierw-
szej stycznosci z NI bylo nabranie pewno-
$ci w tworzeniu systeméw przeznaczonych
do analizy drgan oraz polepszenie oferty
ustugowej.
Christian EPIE
O'Mos
L'Abbaye, 35310 Mordelles, Francja
tel.: +33 (0)6 88 13 00 68
e-mail: o.mos@wanadoo.fr
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